Parmészetes vizi igénybevételndl

‘Bevonatrendazer Pelijitdei ciklus /év/
alsb tovabbiak
miigyanta alapd 5-15 5
fémbevonai 8-10 5
duplex /fém + fasték/ 15=20 5
elektrokémial védelem ceak réezleges feldjitds
aziikségas

Az agyes kiltségnemek az elad évekrs jb1 beceiilhe-
5k, a tdvolabbi idSpontra kevésbé. A diszkontdlds tech~
nikdjébél kivetkezSen azonban a kés6bbi idSpontokban
szilkaéges rdforditdsok - igy ezek ezdmitdsl pontatlen-
sdgal le - az évek szdmdnak novekedézével exponencidli-
san caﬂkkenﬁ hatdssal lesznek a ‘dontéere. A tdjékostatd
szdmitdeokhos J61 haszndlhatdk a 3.30 t4blézatban Gsaze-
foglalt fajlagos mutatdk, az sgységnyi szerkezetsilyra
Juté bevonandd feliiletsk &Srtékei. 4 vizagdlat aredménye
8 szdmitdsi kamatléb nagységatél ie figg.

4 szémitdal kamatlédb megvélasztéaa aorén a kivetks-
z8ket kell figyelembe venni-

- & gazdaaagoaségi gzdmitdsckndl a 3/1974. /VIII. 6./

OT=-PM szémi egylittes rendelet értelmében a kamat-
14p nagységa adott, 12 %; ettll a kamatlibi sl
~ mzonban vallalatgazdaeagosségi viz-galatok sastén
el lehet térni, a gazdaaagi k¥rnyezaet 1gényai
azerint,

- & kamatléb negysdga soha ne legyen kisebb, mint
a kblceonzﬁtt penz ténylages kamatléba, Magyar-

'; ;140 -

3.30 tibldzat

korrdzidvédelmi adatai

Mérnski acelezerkezetek $4jékoztaté faalagos

Sorezdmn Szerkezed mégnevezése ﬁtlé;glﬂlst
5 | 1. Nagyfeezlilteéell tdvvezeték
szerk. /110, 220, 400 kV-os/ 35,5
2. Nagy=- és kisfaeszliiltedgil |
-oszlopbartdk 16,5
3. JNagy feeztdvd rdceos k¥zdti
hid 25,0
4. Kazapes-féeztévﬁ rdcsos hid 19;5
5. Réceoe ezalaghid 35,5
B Viztoranyok 20-25
7 Hajdzsilip tdmkapu 26
8. Batétgerendée id. elzérés 25,5
9. Blllenctablés gzagmans /ezakra-
nyss/ 18
10. Aknatornyok 19,5
11. Ktnny i csﬁrnokazerkezét 30,0
12. Ricsos ﬁoronyazarkezet 2026
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orszﬁgon 2 hitelkametlséb 8 % és 18 % kﬁzﬁtf'van,
 tehdt meglehstdmen gzéles skdldn vdltozik;

-~ &8z 5 %-ndl kigebb kamatldb Jogesuliadga is két-
gégess hosezi lejdratd kblcatnt nem adnak 5 %
alatt; Magyarorszdgon ez az aled hatdr 5 % és
12 % kozttt vdliomik;

~ & kamatldb meghatdrozdea sordn figyelembe kell
venni a jelenlegl pénzhozam ré&tdjdt; Magyaror-
pzdgon ez az eszkizardnyos nyereség %-a, kb.
10 %; ‘

~ & 14 %-nédl nagyobb kamatldb figyelembevétele
ezintén kifogdsolhatd, ugyanie & technikai ezin-
vonal konzervdlisdt segiti e15, mert a kamatlédb
nvekedéase a rentabilitdsi id8 fokozott n¥veke-
déadhez vezet.

Az 818z8ek ée a /3.9/ egyenlete mzerint ki lehat
gzdmitani az adott vagy sezdmitott + 1létesitményi vegy
ezerkeéeti élettartamra vonatkozdan minden figyelembe
vehetd védelmi randezer'diszkontélt6aszk61teégét, és
azek legkisebbike sdja a8 leggazdasdgosabb Mmegolddet.

A fenil mddezerrel - a killonféle védelml rendszerek
‘dlgzkontdlt Ssezkdltcdgeit a szerkeszet élettartéménak
fﬁggvényéban grafikonon dbrdsolva - meghatdrozhatd egy-
agy eljérds gazdasdgos alkalmazdsdnak 1d5feltétaels

' /3.13 4bra/.

A vizegdlat eordn célezeri ez egyes kvlteégtényezs-
ket kiildn vizegdlni. A gazdasdgossdgl szdmitde a szémi-
tdel alapadatok és segédmennylségek alapjén /dr~-trendek,
$lettartam-girbék, amortizdeid, kdltségnormdk/ gyorsan
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és szinte mechanikusan végezhetd, ailletve végeztethetd
és jO1 ditekinthetd. Az elSzdek szerint megfeleld koriil-
tekintéesel elvégzett vizegdlat az optimdlie korrdzid-
védelmi rendezer kivdlasztdednak alapja. A gzdmitds meg-
bizhatdsdgdt a rendelkezésre 4116 milazaki de gazdasrdgl
informicidbdzie d¥ntSen meghatdrozza.

3.5 A acélezerkezetek szerkezet-tervezéeének korrézid-
¥édelmi irdnyelvei

A korrézidvédelem hatékonyedgdt a szerkezet kiala=-
kitdga is befolydsolja. '

4 fervezée sordn ugyanis a ezarkezettervesd elsdsor~
ban a rendeltetés, az fizemi kbriilmények, a gyértastech—
noldégia figyelembevételével tervez, & kornézidyédelam
8zilkedges, de nem ¢lengsdheietlen feltdétals munkd jdnak .
A megalkotott szerkezet a statikai rendszartbfl, a rdez-
letmegolddaok kislakitdedtol fiiggfan lényegesen eltérhet
azonos rendelietéeil szerkezetek gsetén is. A réazlotak
kialekitdea, az egéez szerkezet konatrukeldia ugyanakkor
hatdagal van a korrézidvédelem hatékonyedgdra, befolyd-
golja az alkalmashatd védelmi eljdrdsok kbrét, kiviteli
technoldgidjdi.

A sgerkezetiervezd gzerepe a korrozidvédelamban to=-
hét azért Jelentfe, mert munkdja sordn korrdzildvédelmi
szeampontibll helyesen kislakitott vagy kevésbé eldnybszen
kislakitott szerkezetet tervezhei.

Baért fontoe, hogy a tervezéeeal, de az Hzemelistéssel
da beruhdzdeeal Foglalkozd szakemberek is iemerjék azo-
kat & legfontoaabb alvekyt ée szampontokat, amelyek

bezaefiiggenek a korrdsidvddelmi méduzersk alkaimaszhsde
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val, é8 & szerkezet kialakitaséval ée igenyel;ék a
korrézide ezakamher kbzremﬁkodéaet a tervazea sorén.
Lényeges azonban, hogy ezakat a korroziés iameretekat

e szerkezetterveszs, sajdt milszaki fogalomkdrén balﬁl, ‘
megfeleld rendszerben léssa, mert munkdja sordn igy

tudja legjobban elkalmazni.

4 szerkezetiervezéssgel kapceolatoe irdnyelvek ennek
megfelelien két megkdzelitéaben v1zsga1hatok, illetve
csoportosithatdk: \ : : E

- as acellzerkezatak felépitéae azerint,
- 8 korrdézidvédelmi médszarek ezarint.

Az acélszerkezatek felépitése vizsgalva megalla-'

pithatd, hogy dltaldban minden acélézarkezet a kivet-
kezd réazekbdl 4ll:

~ a8 _tartdsszerkezetbfl, amely fitartidérendazerst
tekintve lahai: {tmirtartén-szerkazet,
récaosuazérkezat,
kétél-azarkezat,
héj-azerkezet,

~ @ fdtaridszerkezet aldtdmasztd részbll,

~ kisgégzitd azérkezetekbﬁl;,amalyak a rendelte-

_tésezerii haszndlathoz és a karbantartdsi munkdk
-~ alvégzéedhasz szﬁkeégesek.

A korrézidvédelmi mddozereket vizsgélva, a szerkezet-
tervezési iranyelvak

- a featékbavonatok,
- & fémbevonatok /tiizihorganyzds, fémezbrde/,
- az aktiv védelml médezerwek

szerind csoportosithaték;
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A fejezet f6 célja a korroziovédelam igényeit figye~
lembevevs tervezési ezemlélet kialakitdea. A bemutatds-
ra keriild példdk a teljesedg igénye ndlkiil hivatottak
8 cél szolgdlatdra.

3+5.1 A szerkezeiiervezds dltaldnos tervezési irdnyslvei

Az dltsldnos tervezdai irdnyelvek, kdvetelmények
dlialdban fliggeilenak & szerkazet rendeltetécéidl. A1~
taldnosak, mert egyidejiileg korrdzidvédelmi, exrStani és
eaztétikai kdvetelmények kieldgltdsét is biztositjdk.
Tudatos alkalmazdsuk eredménye s mlszaki, gazdasdgi éa
esztéiikai igényeket egyardnt kielégitd szerkezet. A
legfontosabb dltaldnos irényelvek a kdvetkazdk.

A magfeleld anyagkivdlasztdg

4 mérndki szerkezetek anyagminbségének kividlasztdea
az igénybevétell viezohyok, a ezerkezet bonyolultzdga,
ez lizemeléai k8rilmények, a sziilkeéges és rendelkezéera
4116 anyagmeretek alapjén tortenik. A tarvezéali ezabdly-
zatok tartalmazzdk a sziikeéges tablézatokat, a tartdazer-
kezati anyagok kivdlaszidsdhoz.

Kilsn kell szdlni az n. 145)4rded116 acélok tulaj-

donegdgairdl, alkalmazdsirdl. Atmoszferikus korrdzideabes-

aégﬂk esak kbe 1/3-a a normdl acélnak, vizben ésg talaj-
ban a normdl acélnak maegfelels.

Felhagzndldesuk enyhén vagy kizepasen agressziv at-
mogzférdban védffestds nélklil vagy véddfestéesel, igen

agresaziv atmoazferlkus kdrnsezetban csak védSfesténnal

célezerii.
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Vizépitési &5 mélyépitési alkalmazésa csak korléto=
zott, mert védévevonat nélkill nem alkalmazhaté é8 Ara
magasabb a normél acélnal, :

Az 1d8jarés~8116 acél szilardsagi tulajdonsdgai és
hegeszthetfsége nem rosszabb a normél acélnil. Hazénk--
ban az 0zdi Kohézatl Uzemek KORBLL é3 a Dunai Vasmi
LEKOR mérkenevii id8jar&s~4116 acéltipusal kéeziilnek.

Igen fontos a kapcéoléélemek,'éa=a megtimeszté szer-
kezetek masfelelﬁ anyagkivalasztasaa

4 gyakorlatban gyskran elSfordul kulonbbz& fémek
tsazeépitése /pl. kitélelemeknél, diszitleleneknsl, te-
téelemeknél/, Ilyenkor a tervezének mindig. gondolnia..
kell & kontakt korrdzid jelenﬁégére és. £igyelembe kﬁll
vennie &z MBZ 8884 el8irksalt,

A szerkezet kialakitﬂsa, _ hozzaférhetﬁsgg

Szerkezet-tervazési alapelv, hogy - a szerkazet knny-
nyen gyarthat6, j61 .szerelhetd 1egyen, alrendezése biz=
tositea a hozzéférhatﬁséget.

A jé1 tervezett sszerkezetek. agészukben és részleteik—
ben egyardnt. attekinthetbek, megjelanésuk kifejezi. erf-
Jjéatékukat, kapcsolatalk jol hozzérérhatﬁk, sgyszeriiok{
ellenﬁrizheték és karbantarthaték.

4 tervezésnél kell biztogitanl, hogy 8 szerkezeten
vizgyiijté helyek ne legyensk, A, vizlavezeté nyilésokat
megfeleld méretiire kell tervezi,

Kulonlegea végelem szukségesség

A tervezének gondelni kell. arra, hogy 8 szerkezet
azon részein, ahol ‘a korrézié veszélye az étlagosnal
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nagyobb, helyi védelen készliljon az egyenletes bizton-
s&agn korréziévédelem elvének érvényesitése érdekében.

: Ilyenek példaul a fokozott 1genybevételu szerkezetl
élek, az illesztések, elemcsatlakozasok kdrnyezete , E14-
fordul, hogy a szallitdsi és szerelési igénybevételek
miatt szilkséges a kiilénleges védelem elSirasal.

3.5.2 A szerkezet fétarté-rendszerével d8gzefiige d
' irégxelvék - :

5 5 2.1 TPEméT azerkezetek

A vizépltési acelszerkezetek Jellegzetes és
igen gyakran bhasznalt szerkezettipusa, A tdmdr szerke—
zeteket kedvezd .esztétikai &s erdbani tulajdonsagaik,
valamint a méretezési elvek, médszerek;  a gyartasi és
szerelési technolégisk fejlddése kivetkeztében .egyre
hagyobb. terheléaek felvételére és nyiladsok .athidalasé-
ra.alkalmazzdk.viléggzerte, Tomdr. tartés szerkezet pél-
daul .a. Eiskérei Vizlépess -duzzasztdjanak. billendtablas—
szegmens -£8elzaré szerkezete, .a zgilipek, a gerincleme-
zes vasubti feliiljarét. A tombr sszerkezetek £8 tohervie
seld eleme a tOmdr tarté.- A tHmdr tartd a miszaki gya-
korlatban 1egtobbszbr, mint ha;litott tartd szerepel.'

A tomdr tartb lehetis

~ hengerelt

— hidegen haglitott

~ Ossgetett’ keresztmetszetu,
- gerinclemezes.

A hquerelt tarto

e A hengerelt tartd - tﬁmérfalﬁ szerkezetek klaaszi—
kus alaptlpusa. 4 magasépitési, ipari, igy vlzépité51
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acélszerkezeteknél ag I, U, M. , L, - Z keresztmet- -
Bzettel készlild tartéket Bnalléam, kitegelve, Llletve
pzerkezeotek elemeként is gyakran alkalmazzdk.
Gazdasagosan, kisebb . fesztévndl és terhelésnél alkal-
mazhatd., Flénye, hogy mindsége és mérete .szabvanyos, . .
gyartasi és szerelési kiltsége alacsonyabb az Hsszetebt..
keresgtmetszetii tarténal. Hatranys. a. régzitett szelvény-
valaszték és az igénybevételek valtozasat nem kﬁvgtﬁ 41~
landé kereszitmetszet,

Korrézids. szempontbdl a tarté elhelyezése, illetve
tartékbteg elrendezés, a csomdponti kapesclatok kilala-—
kitédsa, a monolit és az eléregyartobt vasbston elemek
és @ hengerelt tartdk elhelyezése, kapesolata igényel
f:l.gyelmet. [50]

A 3. 14 dbra a 1eggyakor1bb hengerelt tartokbol kla—_.
lakitott t6mér oszlop &3 gerends elrendezéseket mut atja.
Tervezesuket az alabbiak figyelembevételével kell végez—
nis

- az elemek slhelyezése 65 elrendezése olyan legyen,
hogy nedvesség éa szemnyezddés felhalmozédés ne
fordulaon eld;

- az egyes elemek védendd feliiletel /kétegelt el-
helyezésnél/ jél hozzédférhetsk legyeneks

- ‘zirt keresztmetszeti elrendezésnél a tervezés so—
rén mindig el kell irmi az. .elemek légmentes lew-.
zarasat, illetve ahol ez nem biztosithatd, a bel-
86 felliletek megblzhato korroziovédelmet;

- a kapcsolatok klalakltasanal lényeges a csatlako-
z6 részek védelmének kiildn eléirasag
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Hengerelt tartékbél kialakitott tomér oazlop és gerenda~

kerasztmetszetek

1-12 magfelelﬁ alrendezés, 13-15 nem Javasolt elrendezés
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- ag élek, sark6k e§§t1égeé 1ekerekitését és kiildn
védelmét & terveken eld kell irmi.

Igen gyakori, a hengerelt szelvények és vasbeton |
agylittes alkalmazésa /Oszvérszerkezet, szegélyelemek/.

A csatlakozédsokat hgy kell kiaiakitani, hogy .az acél-
elemekt8l a viz elvezetddjék. A betonhoz csatlakozd ele—.
mek acélfeliiletének védelme rendszerint nem sziikséges.
Tervezésiikmél mindig az alkalmezési kiériilményeket kell
figyelembe venni.

-

Hidegen hajlltott elemekbél keszu16 tartd

Vizeplté51 alkalmazasuk egyelore korlatozott. Fel-
hasznalasuk elsdsorban a magasépitesi és a kiseglto
gzerkezeteknél azonban egyre berjed.

Az aranylag vékony, 1 5-6 mm vastag elemekbol 4116 .és8
9ziléardségilag rendszerint j6l1 kihasznalt, kdnnyid acél~
szerkezeten a korrdzid ellenl védelem fokozott Jelentd-
aégii, mert mindenképpen meg kell akadalyozni a hasznos
keresgtmetszetek korrozid Altal okozott vaszagsag csok—

kenését. [31] [52:[

Hidegen haalltott tarték alkalmazaséandal  is érvenye-

. Bek a hengerelt tartoknal ismertetett elvek, T5bb hide~
‘wen hajlitott elembdl késziilé, Bsszetett keresztmetsze- ..

ti t8mdr tarténdl az egyes szerkezeti elemek /pl. gerinc- -
4s Gvelemek/ kizdtti hézagok mérete és tOmitése lényeges,
éa gmorodan osszeflige az alkalmazobtt korrdzidvédelemmel.

A hézagtdmitést a tervezés soran el kell irni. . .
A rendszeresitett ponthegesziéssel Ssszekapcsolt elemek
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' érintkezd feliiletei elosaglthetik 8 nedvesseg és szeny~-

. dés kiindulé pontja lehet., Célszerii, nogy az egyes ele-

nyezfdések osszegyulekezesét és ez korrbdzids meghibéso-

mek /alap=/ vadobevonata elkészuljon a veglages 855 ze=—
allitas el&tt.

4 tdzihorganyzott, illetve cinkporos alapozdval vé-
dett elemek a védSbevonat kis mértékil kérosodésa mellett
j61 hegesztheték, a varratok mechanikei tulajdonssga jé,

a korréziévédelem a varratok kérnyezetében cinkpor-tartal- ;
my festékkel vagy fémszdréssal javithatd, és a hegesztés
sordn keletkezd gézok a dolgozbk egészségét nem kéarosit—
jak. Az NSZK-ban végzett munkavédelmi vizsgalatok is igs-
zoltak az éljarés alkalmazhatésagat. @?]

4 hidegen hajlitott elemekbdl dsszetets tartoknal és
szerkezeteknél a tervezés soran a korréziévédelem kérdé-
seit részleteiben szukséges vizsgalni és a szerkezet gyar— ;
tasaval osszefﬁggﬁ korréziévédelmi eléirasokat a tervekre
ré*kell vezetni.

‘ﬁsszetett Keresztmetszetii gerinclemezes tartik 1:_

Nagyobb fesztév és terhelés esetén a témér tarték.
hengerelt.eleﬁekb&l Bsszetett, gerinclemezes kivitelbéen
készlilnek, A gerinclemezes timbr tarték lehetnek I ala-
ki egy gerincii és z&rt keresztmetszetii, két gerincii tar- §
tok, Az.elemek Usszekapcsoldsa szegecseléssel vagy he— ,
gesgtéssel, csavarozassal, esetenként ragasztéssal torté-
nik,. _

Klasazikus forméja a Szogacélokbél, ovlemezekb61 és .ge-
rinclemezekbdl, illetve gerinclemezekb8l szegecseléssel ﬂ
kialekitott tartd, : 3
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A szegecselt tartéra jellém26 a tagolt'felepltes.
Bz a tagoltsdg legjobban a gerinclemezekbdl,. szogacélok—r
bédl és Gvlemezekbdl felepltett dsszetett tartdk terve—
zett tipus hldszerkezeteknel figyelhets: meg. A gerince
lemezes fétartdk, a ‘teheratadast biztosité masodrendil
hossz~ és kereszttartérendszer, a szélracsrendszer és
bekdtéseik szémos korrézibés eredetii hiba forrasa.

4 szegecselés napjainkban elsSsorban erésitési és
felujitasi munkiknal keriil alkalmazisra, A hegesztés Gj
szerkezetelmé]l szamos eldnye miatt ma jdnem teljesen ki-
sgoritotta a szegecselés alkalmazasat, .

A azegecselt szerkezeteknél a hengerelt tarﬁéknél
lsmertetett slveken til fontos, hogy a tervezési munks
goran elﬁirauk :

~ az egyes szelvényelemek Gsszedllitas elétti
feluletvédelmét,

- az bsszeallitas utand feluletvédelmet,

- az illesaztési helyek, éiek, azegecsfejek kulon
védelmét.

Napjainkben az Ssszetett szelvények hegesztéssel
készulnek. A hégesztés bevezetése . lényegében valtoztatta
meg 8 szerkézet kialakitését. A folyamatos anyagl kap-

'csolatot Jelenté hegesztés, a kordbbsikbhan kiilsn ele-

mekb8l Bsszedllitobt szerkszeteket & homogén kialaki- .
t&s iranyéba fejlesztetta, 4 tagolt felépités, a gmek-
rénytartés keresztmetszetek, a z4rt szelvények alkslma-
zéséva) megsziintg a.szerkezetl megolddsok egyszeriibbé
valtak, Statikailag, esztétikailag magasabbrendii szer-
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kezetek alakultak kl.

A fejldaést 361 érzékelteti a Tiszaloki Duzzasztd szege-
cselt és a Kiskdrei Duzzasztd hegesztett NF-csavaros f6-
elzard Ezerkezetel.

A hegesztett tartéknal korrozios szempontbol

az 6v és ger1ncmerev1tések megoldésa,
a tartdéelemek kapcsolata lényeges,

f1talanos elv, hogy szabadban 4116, illetve vizbe,
talajba keriild szerkezeteknél szakaszos varratot nem
gzgbad . tervezni.
A merevitések, tartéelemek hegesztett csatlakozdsandl
a varratvégeket le kell zérni, a varratatvezetést bilzto-
sité klvagasokat megfelelﬁ méretiire kell tervezni.

. A kivagasok minimalis sugara 50—40 i} 1egyen és a _
kivagasok legdmbdlyltett élekkel késziiljenek /3.15 abra/.

nin 30

3415 dbra _
Varrat-atvezetések kialakitéasa

i R R i e

A varratok atvezetese -¢cgak. dinamilkus hatasok esetén.
szilkséges. Statlkus 1gényhevetelne1 a varratok a hegesz-
tési szabalygzatok elolrasai.szermntl,merethgtarlg . at-
hegeszthettk, Célszeril a gyartasi.technolégiat a Peliis
letvédelem kiviteli technolégidjival -egyitt vizsgélni.

A korrozlbvédslemre vonatkozd megjegyzéseket /kiviteli .
sorrend, kiilonleges. védelem sth /. el8irédsokat a. hegesz—
tési eloirasokhoz hasonléan a tervekre rd kell vezetnl.

Hegesztett tartéknal gyakorlaamzért keresztmetszeth
tarTték .alkalmazasa, A zarb azelvényli tartdkat atmoszfe-
rikus és vizi, igénybevételre egyarant alkalmazzék. En-
nél a tartétipusnal a belsé feliiletek kialakitésa .és .

korroziovedelme 1génye1 az &tlagosnal nagyobb figyel-
met.

A belsﬁ feluletek korréziévédalmevel kapcsolatos

Itapasztalatokat az alébbiakban foslalhatjuk tsszet

1. A zarH szelvenyeket légmentessn célszerii 1ezérv
ni. A lezarédst nem jarhatd tartoknidl hegeszhés-
sel, a jarhatéknal megfeleld témitéssel.kell .
biztositani. Eonek érdekében a vizaghlé—.és bivé-
nyilasokat gumitSmitéssel ellétva, a.helysaini.
kapecaolatokat, illesztéseket, csavarlyukakat, a.
szolgaltatd vezetékek, vizlevezetdk tartdstve-
.zetésst j6l tomitetben kell tervezni,.
A varratdtvezetédsek é5. kisebb. nyilasok tomitéaé—
re j61 hasznélhaték a kiilsnbBed. rugalmas miigyan-

-=T?:fpoliuretén és epoxi alapﬁ/ tﬁmit&'masazék,'
30

: Vizépitési acélszerkezeteknél g felhajtéer& miatt
ez a lezaras nem mlndig megoldhaté.
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Rbben az esetben kells méretii nyilasok tervezésé—
vel kell lehetdvé .tennl a vizjatékot s tartd bel-
sejében. A kialakitasnal gondolni kell a tisztlta-
8i lehetBaégre, a karbantartasra,

A bels® részek védelmérs jé mindaégil korrdzidvé-
delmet kell eléirényozni. A védelem egyazzék meg

a kiilsé feluletek védelmével.

Zart, tomitett szelvények nedVSsaégtartalmanak
csdkkentéaére . J61 hasznadlhatd a sz;likagél, amely
a feliiletek mentén jJjutazsikokban elosztva blzto-
sitani képes. a lezart elem belsejében a megfelelﬁ
nedvességtartalmat, Az adagolds 160-240 g/r.
Jarhaté és id8szakosan belilrdl ellendrzdth . .szel-
vényeknél a azlllkagélt 2-3 évenként cserélni kell.

'Kulon flgyelmet kell forditani a vizlevezetd c8b-
vek, Sgzolgalati vezebékek atvezetéseinek szigete—

18561‘9-

A légmentesen lez&rhatd rész egyszeriisitett korré-
zidvédelemmel védhetd. Az NSZK kisérletek szerint
2 » minium vagy_cinkporos alapozé megfeleld védel-

| met biztosit., Eﬁj

Nem . 1ezart, atmoszferikuﬂ igénybevételu szelvények
esetén a kiilsé feléiletekikel szonos korrdzidvédel-
met kell eléiranyezni, mert a hémérsékletvaltozas
hatasfra nagy mennyiségii nedvesség belélegzés és
péralecsapddés varhatbé. Ekkor a megfeleld méreti
#izelvezeté nyilésokrdl és a tartékeresztmetszet
atszellbzésérdl is gondoskodni kell. Ennek el mu-
lasztasa esetén a tarté belsejében korrdzids és
Tagykarok Jjelentkeznek.
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3 e 2 2 Récsos szarkezetek, rmidszerkezetek

b
. Rzen tartérendszernél a tomor tartéknél ismer-
tetett elvek értelsmszerii alkalmazésan til - ridezelvé—
nyek kialakitésa, a szerkezeten beliili szelvényelrende-
zés, a csomdpontok kialakitédsa a leglényegesebb, .
Korrézids szempontbél a kevés élet tartalmazé alacsory
faalagos felliletli elemek g kedvezéek.

‘ Néhény gellegzetes, kias terheléau hagasztett ricsos
tarté caomépont—klalakltasat mutataa a 5 16 ébra.

.

Az Abra 1, elrendezésenél a récs &8 oszlopkialaki—
tés. a 2. 8z, elrendezésen a baloldali récsriudbekétés
kedvezbtien, az egymistd] csomdlemeztévolségban.lévd..
elemek belsd feliiletén a feliiletelékészités, bevonat—
kizlakitéas és a karbantartas nem blztos1thato. '

A vizszintes 2, sz. elrendezés szerinti vélyu alaku
ovszelvény elbsegiti a szennyezodések osszegyulekezését.

4 5. és 5. 8%+ elrendezés korrédzids azempontbél ked—
vezébba

3. 5.2 3 Kotélszerkezetek

. A kotélszerkezetek v1zépitéﬁi alkalmazasa kor—
1atazott. Vizépitésl alkalmazas esetén tiizileorganyzott |
elemi 8zdlakbol késziild kabelek alkalmazésa javasolhaté.
4 kébelek kiils§ feliiletén epoxi- vagy poliuretan-alapy
bevonattal célszerii a teljes vizzarast és a tSkéletes
szigetelesﬁ bistositani..

Tovabbi Tigyelmet igényel a lehorgonyzo, rogzit6 és ké-~..
beldsazefogd elemek tervezése. Ezeknél hosszd élettarta-
mt korrdzidévédelom alkalmazasa szuksages.
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Racsos tartdk csomépontjsinak kislakitésa
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v

3.5,2.4 Héjszerkezebtek

A héjszerkezetek vékony gdrbe feliilet alakd
olyan tartoszerkezetek, amelyek f8ként megoszlé- terhe~
kot kapnak,

4 héjszerkezeteket elsésorban csfvezetékek, tarta-
lyok, silék épitésénél, vjabban nagy fesztévi csarnok-
Hizerkezeteknél, vizépitési gzerkezeteknél és csbatere-
Dzeknél stb. is alkalmazzik. A héjfeliilet alakjat te—
kintve, igen valtozatos kialakitésd lehet, a méindki .
acélszerkezateknédl a forgassz1mmetr1kus héjak a 1eggya~
koribbak.

A héjszerkezelek Osszefiiggd, sima feliilete korrézi-
68 vonatkozésban idedlis., A t6bbl tartérendszérrel Ogz~..
gzehasonlitva ez a szerkezeti rendszer biztogitja a leg~
Jobban az optimalis vedelem—klalakltés valamennyi felté-
telét. , S ‘ :
A korrdzids tervezés sZempontjébél,‘a.héjszerkezetet al-
kotd elemek kapcsolatkialakitiasa, az egyes héjelemek
csatlakozasa, .a feliileten atmend. szerelvények, cséveze-
tékek, .bivonyilasok, karimik, kivagasok kialakitédsa, és"
elrendezéde a legfontosabb. _ : )

4 héjfeltiletek paléstelemeinek Osszekapcgoldsa Ugy-

~8z01vén kivétel nélkiil hegesztéssel torténik,

Az elemek kapcsolabénak tervezésénél elényben kell .
reszesiteni a gyokutanhagesztett tompavarratos kapcso-
latokat. A he;szerkezetek vékony lemezb6l késziild 8zer-.
kezetei’ rendklvul haglamosak a feszultségkorroziora, el-"
s8sorban a kiildnbszé geometriai viszonyd héjelemek c¢sat-
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lakozésanal, kivagasok, aldtAmasztésok kBrnyékén fellépd
fesziiltségesacaock miatt.

Bar ezek klalakuldsa gyskorlatilag nem keriilhetd el,
a helyes szerkezeti klalakitédssal nagysaguk csSkkenthe-
t8. A 3,17 dbra egy tartialy helyszini palastelem, kapcso-
laténak helyes és helytelen kialakitasat mutatja,

T

Eﬁﬁsﬂﬂﬁsssaﬂ‘%Il!?'ﬂ!ﬂi&(‘ﬂﬂﬂﬂ&;
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- 3- 17 &bra
Tartély palastelem hegesztett kapcsolata .

A sarokvarratokkal kialakitott kapcéolat‘szamtalan
korrézids hibalshet&ség forrésa é3 emellett erdtani és
gyértastachnologiai szempontbél is kedvezotlen.

| palastemel-csatlakozésoknél kerulni kell a hirte~-
len keresztmetszetvaltozasokat, A csatlakozasckat csak
gkkor szabad megmunkalés nélkill Ssszehegeszteni, ha a
falvaestagadg-Kkiildnbaég kisebb, a vastagség loh%-a, Fl-,
lenkezﬁ esetban 1:4 hajlésn atmenetet kell kiképezni.

_Klsebb tartalyoknél fenékelamként kuldnbozﬁ vezérgérbé—
Jit edényfenekeket haszndlnak.
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A helyes csatlakozasnal a hegesztes a hengeres oldal-
elemen tzlalhatd /3.18 abra/.

3.18 abra
Tetdelem és oldalelemkapcsolat helye

| 1. nem javasolt kialakitasy 2, megfeleld kialakitas

A foiyadéktérolasrar5zolgé16 héjszeérkezeteket Ggy
kell kialakitani, hogy pangd folyadékrész ne legyen.

A fenék- és az iiritdrendszernek biztositani kell a
tokéletes lirithetbséget /3.19 4dbra/.

A korrézids veszély csikkentése érdekében minél |
kevesebb atvezetést, csonkot, kivagast kell alkalmazni.

Kiiléndsen vonatkozik ez a sajtolassal kialakitott
palastelemekre, amelyeknél a fesziiltségi viszonyok a
megmunkaléas miatt esetleg amugy sSem kedvezfek. Helyes
az a torekvés, amely arra iragyul, hogy egy atvezetést
t&bb célra is hasznaljunk fel..

A kivagasokndl jelentkezd fesziiltségesiucsok cstkkent-
heték, illetve kikiiszSbblhet8k a kivagas helyének és
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kornyékének -} megarositesevel /3.20 abra/. Az er031to

gylirik kétoldali lshegesztésével a vizKorrdzid veszélye -

kikiigz8b61lhet8,
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3.19 ébra - .
. Urit8csonk kialakitésok .
1. nem Javasolt kialakltas, 2-3, megfelelo kialakitas

} 5 . 20 abra . . . -
Hyilaserésitések _
1., 4. ‘nem Javasolt kialakltés

2-, 5., 5.’ 6. mengJ.elﬁ kiﬂ-
Jakitas
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Kigebb tartdlyoknadl a t§ltd és iirité csonkok kiala-
kitésat a 3.21 dbra mutatja. )
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3,21 ébra B
T01técsonk kialakithsck . :
1. nem javasolt kialakitédas, 2.,3. jJavasolhatd kialakitéa

& nagy, aima hédfelﬁleteken fennéll a p&ralecsapédéa
1ehetﬁsége.

4 héjelemek caatlakozaaanél, a. hédak alsé feliiletén ssep-
pehtd &1 kialekltésokrdl kell gondoskodni, a lecsapddott
légyvizek elvezetdsére /3.22 ébra/,
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3.22 abra
Cseppentdél kialakitas elve

) Lehetdseg szerint kerilni kell ezek kornyezeteben at-
vezetesek -esatlakozasok klalakmtésat.

3+5e3 Szérkezeti elemek kapcsolatai

A szerkezeti elemeket tartdkka és a tartdkat egy-
méssal, kapcsold elemekkel kapesoljak Gssze.
A kapcsold elemek lehetnek ideiglenesek és véglegesek,
Az 1delgleneseket szerelés kézben alkalmazzak. A végle-
ges kapcsoléelemek lehetnek oldhatdk és nem oldhaték.

" Oldhaté kapcsoldelem a csavar, a nagy szil&rdsagﬁ
feszitett,céavar; nem oldhaté a szegecs, varrat és a
ragasztas. A varrat és ragasztés kdzvetlen kohézids, a
t6bbl kapcsold elem mechaniksi kapcsolatot létesit a
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wzerkezeti elemek kizdtt., A kapcsolé elemek Szerint cso-
portositva tehat szegecselt, csavarozott, hegesztett és
rugasztott kapesolatrél beszéllink.

Korrdzidvédelmi szempontbol az acélszerkezetek kap-
pbolatal M"kényes™ helyek, A'korréziég jelenségek alta-
loban a kapcsolatokn&l jelentkeznek elészdr, ezért terves
péolik kilén figyelmet igényel. Korrdziovédelmiik hatékony-
pbgat a tervezés alapvetden befolydsolni képes. A kapcso-
latok kialakitasi szabalyait a vonatkozé szabalyzabok-
részletesen eldirjak, '

Az egyes kapcsolattipusok szerinti csoportositasban
a kivetkerd korrézidvédelmi szempontok betartdsa sziksé-
ges. ' ’

3.5.3.1 Szegecselt kapcsolat

. 4 szegecselt kapcsolatok alkalmazasi terulete
a hegesztés térhdditasa miatt rendkivil szikre korlato-
z6dott. A szegecskdtések korrozivitasi ajlama kozismert.,
A btervezésnél kell meghatarozni az eleuck szegecselés e-
18tti korroziévédelmét, a készre szegecselt kapesoclat kor-
réziévédelmét, kiildnds tekintettel a szegecsfejek védel~
mére és az illesztd-elemek, csatlakozd elemek kdzdtti hé-
ragok tomitésére,

3.5.3.2 Csavarozott kapcsolat

Az acélszerkezetek csavarozasa a legrégebben al-
kalmazott képésolattipus. A hazail gyakorlatban megkiilOn-
béztetiink, a kapcsold elem kidolgozésa és anyaga Szerint,
nyers, esztergalyozott €s nagy szilardsagu feszitett csa-
varokkal készitett csavarkapcsolatokat.
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A nyers és eszhergilyozott csavarokkal késziild kapdsola—
toknél a csgvar csapként nyirdsra és paldstnyomisra van
igénybevéve.

Nyers csavarok. csak kevésbé igényes szerkezeteknél
hasznalhaték teherV1selé kapcsolatban,

Bsztergélyozott csavarokat. hasznalnak az acélszerke-
zetek helyszini kapecsolatajnal, ‘teéngelyiranyd bizderdk
oldhatéségl igények esetén, A nagy szilardségd, NF caa~
varokkal késgziild kapcsolatok erbjatéka eltér az el8zbek~

“t61.

4 nagy szilardsagi feszitett csavarokkal késziild

kapcsolatoknél a szorité erdt a csavar meghizésaval annyi-

T'a meg.lehet nivelni, hogy az Bsszekapcsolt elemek elcsf~
82484t, & csavarok utdlagos lazulésat az elemek. kGzott
follépd surlédés egymaga megakadalyozza ~anélkiil, hogy a

' -cSavarok nyirésra .dolgoznénak. '

A csavarkapcsolatok korrézids jJelenségel hasonléak a sze-
‘gecselt kapcsolatokéhoz,. ‘

4 ‘esavarozott kapcsolatok tervezésénél 8 kapcsolati ‘ele=
mek /illeaztf elemek, kbtdé~slemek/ és a kéaz kapcaolat
korrézibvédelme 1génye1 figyelmet.‘ :

A kapesolatok korréziés Jalenségeinek kiindulépontja
altaléban a kot8elem, ezért slsdsorban szek korréziévédel-
mét kell biztositani, A kit6elemek korrézidvédelme bizto~
aithaté fémes bevonatokkal /tuzihorganyzaa, galvanizélas

" Bth./, szerves bevonatokksl, a kiétbelem feluleti &talg=
kltésgval Jérd bevonatokkal /anédos oxidélé Krométozas,
foszfatozda/ és korrédzidalls anyagld kétdelemek-alkalmaza-
-8aval. Szerkezeti kapcsolatoknél elsfsorben a fémbevona= -
tokkal /tHzihorganyzdesal vegy kadmiumozassal/ védett,
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liﬂetve korr021oéllo anyagu kotoelemek alkalmazasa aaanl—
hatd.

A kotbelemek korrdzidvédelmét mindig a koprrdzids .
Lgénybevételnek megfelelSen kell eléiranyozni, & masik
fontos kérdés a tartdk.illesztési feliileteinek, az il-
leszté-elemek korrézibvéde lmének kérdések, Rzeket az ele~
mek miretre vagasa és fUrasa utan kell.elﬁkésziteni és
korréziovédelemmel ellatni. 4 gyskorlatban legritkébb e-
getben készlil igy, ezért a csavariyukaknél és az,illesz—
t8-Lellileteknél idd eldtt jelentkezik a korrdzid,

A feliiletvédelemre vonatkozé el8irdsokat, ezért a
tervekre mindig ra kell vezetni 4s .a miiszgki leirasban
el kell irni a helyes klvlteli gorrendet,

A kész csavarkapcsolatoknal festékbevonatok alkalma—
z45a esetén mindig el8 kell irni gz illesztési nyilasok
tomitését &s tovabbi egy vagy két bevond réteg felvite-
1ét.

A csavarozott kapcsolatoknal kiilon kell vizasgalnl a
nagy szilérdsagi feszitett csavarkapcsolatok korrdziés .
kérdéseit, Runél a kapcsolatbtipusndl, az illeszb® felli-’
letek /a kapesolat surléddé feliiletei/ meghatarozott sur—
164481 egylitthatéja a kapesolatkialakitas slapkévetelmé—

- nye. Hazal gyakorlatban az elfkészitett surlédd feliile-

tek korrdziévédelme nem megengedstt. Bzért az elkésziilt
kapcsolat kiilsd korrdzidvédelmét kiilsnds gonddal .kell ..
tervezni. A kapcsolat kialekitésa utén miianyag yvastag-
bevonatok alkalmazasaval 3 védelem blztosithato, -

Kulfoldon kiteraedt vizagalatokat kifaradéal és -
élettartam-kisérleteket végestek és végeznek a védett
surléds felilletek alkalmazhatéségéras [55] A vizsgh-
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lati eredmények szerint a Szdvetségi Vasutak TL 918 385
sz, szervetlen alkali szilikat cinkpor-festékekkel a kor—

rézidvédelem és a megkivant leliileti érdesség egyarant
biztosithaté. [36]

A Kkisérletek azt is megallapitottak, hogy a veiibevo-

nat surlédasi egyitthatojat a feliileteldkeszités nem be-

folyasolja. & véddbevonat 450 C koriili hémérsékletet is
kibir,

A német acélszerkezeti bizottsag a "HV kapcsolatokhosz
szolgald ideiglenes iranyelvek"-hez adott kiegészitésé-

ben (36] eldirta a TL 918 385 szerinti vedébevonat

egyedili alkalmazasat. A vizsgalatokndl jo eredményeket
mutatott az AlMgz aluminiumstvozethél szort fémbevonat

is.

Vizsgalatokat folytatnak eléfeszitett ragasztott ké-
tésekkel, A megoldas erétani és korrdzidévédelmi szempont-
bol egyarant igen kedvezd.

Az NF kapcsolatok kitéelemeit - kiildnsen erds korrdzids
igénybevéte]l esetén - tiizihorganyzott kivitelben célsze-
rii tervezni. .

A kész kapesolat tomitését és védelmét a normal csavgro-
zott kapcsolathoz hasonldan a terveken eld kell irhi,.

2.5.3.5 Hegesztett kapcsolatok

Napjainkban az acélszerkezetek nem oldhaté kap=—
csolatal szinte kivétel nélkiil hegesztéssel készilnek. A
hegesztéssel kikiiszdbdlhetSk a korrdzid fészkét jelentd
hézagok, a helyesen kiaslakitott kapcgolatok jo1 attekint-
hetdek, egyszeriiek, anyagtakarékosok, Ugyanakkor a hegesz-
tett kapcsolatolmal is jelentkeznek korrézids karosodasok.
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Avédorazagban tdbbéves kisérlet-sorczatot végeztek a
hogesztett kapesclatokkal kégziilt szerkezetek. bevonat-
rendszereinek vizsgalabara és megdllapitotték, hogy a
hogesztési helyeken a bevonatrendszerek tinkremenstele
kb, kétszer gyorsabb, mint.az egyéb. helyeken, l}?]

A korrédzlds problémét elsbsorban a varratkialakitashosz.
nailkséges helyi tﬁlmelegedés é3 a varratfeliiletek szeny-
nyezddése jelenti. : S ‘

A megas hémérsékleten ugyanis az anysg szemcseszerkeze-
le helyileg megvadltozik, aminek kdvetkeztében a varrat
do kbrnyéke kontakt~ és feszilltségkorrdzid érzékennyé
vilik, A varratok gySkében és Feliiletén Bsszegyiilt salak
nzennye zédések &5 gaz zarvanyok pedig'szinte téétalajt
nyujtanak a korrézidnake

A kisérletek bebizonyitottak, hogy a varrat-feliile-
tok egyszeri kézi, drétkefézéses tisztitésa és. lemosasa
nem kielégité. Csak a szemcseszérassal, illetve gépi u-
bon elékészitett varratfeliiletek biztositanak bevonabta-
lapot. ' '

A varratfesziilteég mlatti korr6ziés bajlam hdkezeléds-.
nel catkkenthetb. Rzért a tervezés.sorén a korroézidveszély-
nek kitett varratok gépil felillet-tisztitasat, gytkubdnhe-
gesztését célszerii eléirni. Tovabbi problémst, jelent az

. alapbevonattal ellatott acelelemek hegesgtése.

A hegesztés soran a bevonab megsérdl é3.amennyiben nem.

megFTeleld mddon Javitjak, korrézids karosodés kiindulésa
lehet. RBzért s javitas médjat. is. minden esetben élé‘kell
Jrni. Az alapbevonat természetesen nem korlatozhatja a .
hegesztési varrat min&ségét, a hegesztéei eljaras alkal-
mazhatosagét és a keletkezd gazok és,gézak'egészségﬁgyi—
leg nem lehetnek a dolgozbdkra veszélyesek, Eﬁﬂ Korro-

~ 169 -




zibvédelem szempontjébéi a folyamatos varratok alkal ma-
zésa eldnyds,

A szakaszos varrattal, illetve ponthegeszQi

téssel késziild kapcsolatok fokozott korrédziéd érzekenyse— -

guek.

3.5.3.4 Ragasztott kapcsolatok

A vizépitési acélazerkezeteknsdl alkalmazasuk
csak kisérleti jellegii, A tapasztalatok kedvezdek, el-
terjedésiiket a rendkiviil szjgord technolégiai eléirasok
nagy mértékben akadélybzzék; Csavarozott kapcsolatokkal

. vegyesen is alkalmazhatok, korroziés tulaadonsagaik ked- ]

vez&ek.

.

3. 5.4 Az acélszerkezetek megtamasztasaival osszefgggé
tervezédgl 1ragxelvek

Korroziévédelem szempontjabdl az oszloptalp, a.
saruk é5 az alaptest-csatlakozds vizsghlata aziikséges.
Bzek a.teher&tadé elemek atmoszferikus szerkezeteknél
rendszerint talajkbzelben vannak eihelyezve, ezért a
nadvesség é8 mechanikai hatdsok mistt korrédzids igénybe-
vételik az atlagosnal nagyobb. -

- Az oszloptamasztasoknal, g cauklés vagy talplemezes
megoldassal késziild ogzloptalp vagy oszlopléb kislaki-
tédsa g leglényegeaebb.

A tarvezési irényelvek a kovetkezéks

= az oszloptalp és alaptest-csatlakozés kiemelten,
362 hozzéférhet&en készﬂljdn;

- az oszloptalp szerkezeti kialakitésa akadélyozza
' meg & nedvesség és azennyazﬁdések ﬁsszegyujtéaétg
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~ a rbgzité talpcsavarok védelmét kiildn is sziiksé-
ges vizsgalnig '

- kdzvetleniil bebetonozott oszlopokndl.az acél és.
betonfeliiletek csatlakozasl részén kulon tomitéat
/bltumen, muanyag/ kell eloirni'

- gz alsbd kb. 30 cn-es, csapoviznek kitett részeken
fokozott korrézidvédelmet /tobbretegu vastagbevo-
nat/ kell elﬁiranyoznin )

Vizbe merdld saruelemek, csuklék kialakitasanal a
lkorrozids szempontok azlapvetden . befolyascljadk a szerke-
poti kislakitést. Megfeleld tomitések, kKorrdziddlld ele-
melk /csapok, csapégyak/ alkalmazésa aziikséges .

. A 3,23 abran néhiny oszloptalp-kialakitas. 1athat6.
Az 1. sz. elrendezésnél a vizlevezetés az alaptestrél ..
ninecs biztositva, az oszloptalprész vizgyiijtként iiks—
dik, nehezen hozzéférhetd és rosszul védhetd részeket
Lartalmaz, a’ 2., 3. sz, elrendezés megfe1e16 kialaki-
basd.

Yy 5 24 ébran egy acéltoronytorzs talpreszenek megol-
dasai lathaték. : ‘ . . o
Az 1. sz. elrendeszés tagolt kialakitésa kedvezotlen, a
balpgyliri és .a,rdgzitd csavarek feliiletel rosszul véd-
hetbk. A 2. Sz, elrendezés korrdzidévédelmi és erbtani
azempontbol ig kedvezlbbh,. . . . -
Igen gyskori a rogzito talpcsavarok korrézléja. Kulo-
noésen késdbbi oldhatdsagi igények esetén. célszert acél.
vagy uwilanyag védésapkéakkal védeni a talpcsavarok szaba-
don &116 részeit /3.25 abra/.
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32.24 &bra
Viztorony talpitialakitéss
1. kedvezétlen elrendezés, 2. megfeleld elrendezés

) . 2

A

AAIIY,

BELRNTY ( NN N LiEy IR 5.5 ‘é‘bra —_
‘ Talposaverck védslme .
1. acél zérdelem . 2a mﬂanyag zarbelem
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& Saruk acéltartéhoz kapesolddd Pelilleteinek 43 az
acéltartdk csatlakozd felillgteinek korrézidvédelmet a

tervezés sorém kell eléirnie

A megtamasztasoknal szukséses megemlitenl, hogy 8
szerkezetek dilatdciéinal igen gondosan kell iigyelni a
vizelvezetés helyes megoldéséra. .

A rosszul megoldott dilatéacidkryédl a viz a szerkezetre
Jutva helyi korrézidt idéz eid,

3.545 Az acélszérkazeteg.kiegéazit6 szepkezetaivél
osszefuggﬁ iragzelVek

Az acél tartészerkezeteken - részben funkeiona-
1is, részben karbantartasi és ellendrzési célbél - az
ipényekt 6l filiggben kiegészité jarulékos Szerkezatek;'
elemek felszerelésére keriil sor, Ilyen Szérkezetek & .
korlatok, az ub-padlya és jardaburkolatok, feljard 1ép-.
cs8k, létrdk, hagesdk, lefedések, karbantartd pddiumok,
6 kiilonb8z8 vezetékek és kébelcsatornék tartéelemei, al-
lendrzd éa karbantartb allv&nyok és8 azok tartoelemei.

A klegeszitﬁ azerkezetek korréziovédelma altaléban
megegyezik az alapszerkezettel, amelyhez késziilnek.. Kor-
rézidvédelimik a legritkabb esetben vizagadlat Ltérgya,
nert esetleges hibdjuk s sgerkezet hasenidlhatdségdt -alap-
vetéen ritkan befolyasolja. Ugyanakkor az is tény, hogy
8 korrdziés Jjelenségek jelentkezédse éd ezért karbantar-
tasuk gyakoribb, Bz a karbantertis sok esstben kiltséges
éa gazdaségtalan. A megrongilddott részekhez nehéz hoz-
zaférni, cseré]iik sok esetben igen munkaigényea. Ezért
azeknek a sgzerkezebeknek 36 min&aégﬁ ¥orréglbévédelmet
kellens kapniuk. :
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4 jelentkezd korrdzids meghibgsodas ok hagy Tésze, -a
tervezési fazisban kikiisz$b8lhetd, Természetesen ezeknédl
a szerkezetekndl is érvényesek az eldzé fe jezetekben k-
zo1t iranyelvek.

Korlatazerkezeteknel dgen gyakori a hidagen hajlitott
Szelvényelemek hasznédlata, A rendszerint zart szelvények
folhasznélasaval esztétikus kialakitasd és alacsony. faj-
lagos sulyﬁ korlat-szerkezatek készulnek. :

A tervezésnél kell biztositani a zart szelvenyelemek
lezérésdt, illetve a megfeleld korréziévédelmet /ple tiizi-
horganyzas/.

R1éfordul a 3.26 4bran léthaté kialakitas, amelynél
a korlatrécsok oazlopelemként a vasbetonlees palyéba be-
vetonozottak,
Az 1. 8z. elrendezésnél a csgblakozd felﬁletek kornyeken
hamar Jelentkezik a korrézié. :

& 2. 68 3, 52, elrendezés 0zt g hivat a.cgatlakozd felii-
letek milgyantés kidntésével, illetve a csatlakozAsck sza-
ménak csokkantésével klkoszubéll.

: Vizépit351 szerkezeteknel kiemelhetd korlatok is ké-

sziilnek. A korldtfészek és a korlatoszlop.csatlakozasa
gzinte kivétel nélkiil vizgylijtéként szerepel./3.27 abra/.
/1. elrendezés/ A korlat-fészek vizbtelenitésének megol-
.dasa, illetve a csapra vonatkozd korlatoszlop alkalmaza-—
. 8aval & korrézid kikiisz5b8lhets, 4 szabadtéri. tartéelemek

-algdé kb. 30 cm-es részejre célszeri tovabbi 1 2 festékré-
teg felhordas&t eloirni.

Burkolatok 1efedesek tervezésanel Té. lrényelv a. szer—
keze} karbantartésanak és ellendrizhetésépgének a biztosi-
téasa,

- 174 =

o
N BIES ec ru rma

3,26 abrs
Fix—korlat bekitése

I. hasyoményoa, II. javasolt elrendezés

1., 4. korlatazerkezet,

2. alaplemaz,
3, miigyanta

A lefedéssket, burkolabokat ugy kell berveani, hogy.
a szerkezet hozz&férhetd legyen és ahol sziikséges a kiny-
nyl eltéaveolithatéség biztositva legyen, Nagy vizszintes:

feliileteknél kiésbenss vizlevezetdket kell tervesznl, vagy

lyukasztott lemszt kell alkelmazni /lyukdtmérSk 3=5 cm/,
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. Kiemelhetd korlat bekOtése - ]
1. nem megfeleld, 2., 3. megfeleld kialakitas

... A karbantarté jardaknal hasznalatos expandalt lemezt
szabadtéren nem célszeri alkalmazni, fokozott korrézid-
‘érzékenysége miatt, ‘

... A lefed8, .illetve palyaburkolatként hasznalt rdcsele-
mek megbizhatd korrdziédvédelmét szért fémbevonattal, pl.
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3.26 4bra
Fix—korlat bekdtése

I, hagyomanyos, II. javasolt elrendezés

ls, 4. korlétgzerkezet,
2¢ 4alaplemez,
3. miigyanta

4 lefedéseket, burkolatokat ugy kell tervezni, hogy
a szerkezet hozzéférhetf legyen és ahol sziikséges a kény-
nyi elthvolithatéség biztositva legyen. Nagy vizazintes:
feltileteknél kbzbensé vizlevezetiket kell tervezni, vagy
lyukasztott lemezt kell alkalmszai /lyukétmérSk 3-5 cn/,
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Gllnlhorganyzassal célszeri biztositani;

4 1épcséket, hagesdkat az elbz8k figyelembevétel é—
vol kell kialakitani. \ :

- Kilonos gondot kell forditani a gzerkezetre kerild
voseltékek elrendezésénck tervezésére: A rosszul megter-
vozett vezetékelrendezés és rigzitérendszer veszélyes
korpbézids helyek klalakulésahoz vezethet, a karbantartasi
iorékenységet jelentésen akaddlyozni képes. Kiildn figyel-
mot kell forditani azért szekrényes elemeken atvezetd ve-
retbékesatlakozasok tomitett kialakitasara, gmennyiben
sbrt szekrénytartékban folyadékot szallité vezeték ke-
rlll elhelyezésre az esgetleges cadtdrés miatt az akadaly-
talan folyadék kivezetést a tartdk belseébdl meg kell
torvezni. : '

SRR AR R AL AR R R RN

& ETEEEIIAT AT AR RO R LR,

N R T

o Jelent8sebb létesitményeknél /pl. nagy. duzzasztoék,
ncélszerkezeti toronyszerkezetek stb./, Jjelentésen cstk-
kentheték a jovdbeni karbantartasi kdltségek a megfeleld.
karbantartdé allvanyock, a sziikséges &llvanytartéd szerelvé—
o nyek és régzitd elemek tervezésével, Hzek a tervezési fa-
zvlaban viszonylag kis raforditassal kialakithaté szerke=
zotek rendkiviili mértékber képesek clésegiteni az ellenér-
zési és karbantartési munkat.

7
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3| 2? é_.bra

. Kiemelhetd korlat bekdtése 1 4 3.28 &bran egy viztorony; a 5429 abran egy Szegmens
1. nem megfeleld, 2., 3. megfelelf kialakitas , olzérdszerkezetet ellendrzd karbantarté Allvany szerkeze-

tel lathatdk,

... A karbantartd jardakn&l hasznalatos expandalt lemeszt

szabadtéren nem célszerii alkalmazni, fokozott korrdzid- Az allvanyszerkezetek tervezheték allanddan a szerke-

reten 1é4v8 é&s szilkség eselén felszerelhetd kivitelben.
. o o . 4 karbantartasi munka tervezését mindig a szerkezet—ter—

"A.lefeda,jilletve palyaburkolatként haszndlt rdcsele- L vezéssel egyidejlileg, illetve azzal szoros dsszefiiggésben
mek megbizhaté korrdézidvédelmét szért fémbevenattal, pl. § kell végezni,

‘érzékenysége miatt.
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5 5 6 A korroziévedelml elaarés alkalmazasaval 055ge=- .
Pliged 1rénye1vek '

. Az acélszerkezetek korrdzidévédelmét biztositd
védelmi eljérésok technoldgial jellemz&it és adottsbga-
it mar a szerkezettervezés sordn figyelembe kell veﬂni,
mert. alkalmazésuk a szerkezet kislakitasdt bizonyos mér-
tékig meghatarozhatja, azzal szemben kbvetelményeket ta-
maszthat. A festékbevonatok felhordasi technolégisai a

szerkezettel szemben nem témasztanak specialis igénye—'

ket,

A Témbevonatok, a fémszéras, a tiizihorganyzas techno- !
légiaja azonban a szerkezet Jé1 jellemezhetd kialakitasat

1ganyli. @6] [:1&5]

4 részlates gszerkesztési iranyelveket a fémszdrasra

& MI 18830 és tiizihorganyzéasra az MI 18868 Miszaki Irany- |

elvek tartalmazgzak,
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4. A KORROZIOVEDELEM KIVITELEZESR

A& tervezés soran megfelelden kivalasztott korrédzid-
védelml rendsgzer a kiyitelezés'folyamatéban nyeri el
végsd alakjate. A tervezés soran megallapitott, a korréd~.
zidvédelmi rendszert jellemzd paramébersk tobbféle,
egyrastdl eltérd termelékenységl és élomunkalgenyu el-
jarassal bizt051thatok.

4 fegezetben a’ 1egfontosabh elaarasokat as aellem201ket
foglaljuk Hssze.

A Tejezet csak a vizligyl gyakerlatban széles kér-
ben .alkalmazasra keriils passziv-védelmi médszerek ki- .
vitell eljérésait foglalja ssze &3 nem tér ki a megfe-
1eld - és aktiv - védelmi mbédszerek kiviteli kérdései-
nek targyalaséra; ' ' :

A passziv védelmi médszereknél alkalmazasra kerulo
el jarasok'a kbvetkezd két csoportba sorolhatok:

a feliletelSkészités eljarésai, -

- a bevonatkiaglakitas eljarasai.

4.1 A felliletelBkészités eljardsal

A feliiletel8készités két alapmiiveletbdl &11: [}ﬂ

.oxidmentesités,

' zairtalanitas.
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4,1,1 Oxidmentesités.

Az oxldmentesitd eljarasok Ssszefoglalasat, leg-
fontosabb jellemzdit tdbldzatokban kdzsljik.

Az oxidmentesitd eljarasok lehetneks

- mechanikail, ,
~ kémiai, 1lietve elektrokémiai-

P}

eljarasck,

4,1.1.1 _Mebhanikai oxidmentesités

4 mechanikai oxidmentesit$ eljarasok a fémfew
liileten keletkezett korrdzids termékeket mechanikai mdd-
szerekkel: kézi, kézi-gépi, hordozhaté vagy beépltett
gépi berendezésekkel tavollitjék el. [59:] Eujl _ )

Eézi el jarésok

A kézl erével végzett eljarasoknal az oxidmentesi-
tés kalapéccsal, kapardvassal, drétkefével és 9182016~
vAszonnal torténilk, . ‘ .
Kozds jellemzéjiik a kis oxidmentesitési teljesitmény.

A képz8ditt szennyezddés szerint elérhetd oxidmentesi- |
tésl teljesitményeket a 4.1 tablazatban Ffoglaltuk teszs,

Kézi-gépi eljarasok

A gépl mitkBdtetésli kézi eljarasok készlilékel villa-
mos energidval vagy sliritett levegbvel miikddnek, Szamos

£k
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kivitelben késziilnek. Miikddési elviik alapjan felosztha- § '

Eézi oxidmentesits elj

énye

gok iteljssitm

»

Py
ara

d6tt szennyezddés fokozmata

épad

r

Ak

K 4

X 3
Teljesitmény of/d

Feliileti
. tagoltsdge

Bezkdz

Kalabécs

gik

tagolt

,

r

28 vas

/fa

gik

Kapardvas

=
5. I
fus]

0,5-1

0,3-1

tagolt

/ragketta/

Drétkefe

4-6
i-2

gik

tagolt

1-2

1-2

gik

tagolt

Ceiszoldévdszon

0,3-0,8

0,3-0,8.

Vepapir

Habks




' . o .1 |

- kbrmozgast végz8 /rotacids/ késziilékekre, . ] ﬁ
W

X 4
6-10
6-7
6=-8
6-10

- rezgbmozgast végzd /vibracids/ késziilékekre, - rl

4 kézi-gépi oxidmentesitd eljidrasck jellemz8it a ! I
4.2 .tablazatban foglaltuk Gasze.

X3
4-10

Etrmozgast végzd /rotéaclos/ készill ékek

A kormozgast végzd késziilékek villamos és pneuma~ 1
tikus hajtéssal késziilnek. Az egyenes, kinyokds .és ke~
reszttengelyl kivitelben gyartott kégziilékek kizds tu-~

' lajdonséga, hogy cserélhetd szerszadmmal ./kapard, drot-
kefe, kbdszBrilks/ a munkadarab hozzaférhetd helyein ka-
pard, 1lletve forgécsold miiveletet végeznelk,

Teljeeitmény #/Sra -

4-10

k¥ jellemzdi
- Eépzddott szennyezddés fokozata

K1
3-4

e

ardso

13

A legelterjedtebbek a

58
g-
g—

ég

,

g—
-

- gépi~-kézi kapardk,
~ gépi-kézi drétkefék,
- gépi-kézli kiszorik,

1

-

acgna

Ssdg

,

A gépi-kémi kapardk kigziil a huzalkorongos ﬁivitelﬁ
az elterjedt. Készill fogaskerekes mosdfejjel miikddsd ka-
pard késziilék is, amelyeket csdvek belsd feliiletének
tisztitésahoz hasznalnak,

pi oxidmantesit

-

1, laza rozsda elt

#

Alkalmazhat
volitaas

gdgndl

ée gé

»

sdgnd

-

laza rozsda eltdvolitdaa
lesmazes rozada éltdvoli~ -

tdea
feliilet oxidmentersités-

5 mmn feletti lemszvasia
Enyhén tagoli feliilet,
2 mm feletti lemezvasta
5 mmlfeletti lemezvasta,
gdgnal, izzitdei Peve
Eldzetosen fellazitott
hes

Mint iit6kalap

A huzalkorong kialakitadsa és miikédése a kbvetkez8:
két acélkorong kdzbtti tengelypalaston 4-6. sorban ad-
zett acélhuzalsorok talalhatdk, A forgd korong.huzélja—
inak élezett végeli forgas kdzben a feliilethez verddve
kapardéhatast fejtenek ki, Csak kis fordulatszami /600~
1200/perc/ késziilékekkel és eldlrt atméréji koronggal 1 K
szabad dolgozni., A rozadaréteget a szerszam csak fella- : .
zitja;‘KﬁlﬁnSS figyelmet igényel a szerszam vezetése, i ' o

Kézi

»

megnevezéaa

épi dréi-

-

ézi-g

Kézi-gépi kapard
feke.

ﬁntﬁkalapﬁcs
Vibricids drdéte-
kefe, csziezold

Ktgztrilés
Ut8pisztoly

K
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annak, érdekében, hogy az acélfeliilet ne karcoldédjon

Bg8sze. Brisen tagolt feliileten nem alkalmazhatd.

Gépi-kézi drdétkefe

‘A tisztitast végzd korongos kefénél, két lemeztar-
csa kozdtt sugérirdnyban U alakiras meghajlitott acél-
huzal-kitegek vannsk elhelyezve., Az acélhuzalok elhelye-
zesét6l fiiggben a kefe formaja lehet: korong, palast,
csoﬁkakﬁp, tarcsa stb. :

& kézi-gbpl drétkefével a kapard- vagy UtSszerszé—
mokkal eldzleg mar fellazifott szennyezddések masodla-
gos tisztitasa végezhetd el, :

A tisztitas gorén a rugalmas acélhuzalok forgas kizben

a fellilethez ver8dnek és a fellazitott oxidréteg zdmét

lepattintjak.. A gépi drétkefézés miivelete gondos kézi
vezetést kivén,,hogy'a huzalvégek ne szemnvedjenek tar-
tos deformécidt. Irdnyelv, hogy a drétkefézéskor a ter-
helés az 5 kg/cm erteket ne haladja meg.

A drotkefémésgel ,a rozsda & felulet haaszalrepedese1b61
is eltévollthaté

-A drétkefék hazai és kiilf61di kivitelben az ARTEX-

nal, illetve VEGYTEK-nél szerezhetdk be. 4 kUlfoldi mar— |

kék kbziil az Osborn gépi drétkefék. igen nagy valasztak-
ban és kivaldé mindségben késziilnek.

Koszdriiiés

Az oxidmentesitéat forgd csiszold korong végzia. A
csiszold kerongok a kereskedelemben nagy valasztékban

. szerezheték be. Alapanyaguk Szerint szilicium karbid

/8¢/ és elektrokorund /EA, KB/ tipust kdszériitesteket
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hosznalnak. A készbriitest fajtdjat.a felhaszndlastol -
figgben alak, méret &s anysgkeménység alapjin az NSZ
#510 szami szabvény szerint lehet kivalasztanis A csi-
groldkorongoknal alkalmazhatéd keriiletl Sebeaséget. az” .,
MEZ 4503 szabvany el8irasali alapjan lehet meghatarozni.

Oxidmentesitésnél a.merev és.kis fellileten érintke~
g6 csiszoldékdvek, illetve —korongok helyett eldnyésebb
& gumi, mianyagkotésii korongok,. vagy giupitanyérra fel-
foghaté fiber csiszololapok alkalmazésa.r '

Rezgomozgést végzﬁ /v1bra01os/ keszulekek

.Rzek szintén villamos vagy pneumatlkus.mukodtetésﬁe
olts A rezgbmozgéot végzd eszkizdkkel nehezen hozzafér-~
hatd helyen ig lehet dolgoznl.

UM -

A kiilénbdgd leltelﬁ utﬁkalapacsok surltett levego-
val mukodnek, A siiritett levegd a. .dugat.tyut.és vele.
BEyitt a csillisg alakh vésdszeriien kiképzett un. tilskét
Lomételten,eldreldki és visszarantja 3000-3500/perc.ldw
ketezémmal., Vastag Paly szerkezetekné]l alkalmazhatd, ke-
vésbé tagolt feliileten.

Utépisstoly

Siritett 1evegovs1 miik 46 oxidmente51t6 eszkoz. M
k8déei elve. megegyezik .az litékalapacséval, de nem egy
huskét,'hanemﬂa.szefszém b, 50 mm &bmérdji cssviben
acdlhuzal kdtegeket vagy lapos kapardszerszémot lehet
slhelyezni. A szerszém kialakitésa lehetdvé teszi a -

r

" pechnoldgia és,a feliilet tagoltsaga szerint a betétek
gyors cserédjét.
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Hasznalatandl. eYbnyds, hogy mig az utoplsztolynal a ka- f
lapacsot a feluletre merélegesen kell tartani, az iité- ‘
pisztoly 50 -90 ko5z6tt barmllyen helyzetben alkalmaz- i
haté, ‘

Vlbraclos drotkefe, cS5iszold

A késziiléknél fogantyuval ellatott fémhazban elhelye- |
zett villamos vagy pneumatikus motor kézvetlen meghajtéas— |
83l egy fejet tart rezgbmozgésban. & fej kialakitasa o- 1
lyan, hogy arra a technolégiénak megfelaléen drdétkefe
vagy csiszgoldvéaszon gyorsan felerdsithetd.

4 drétkefe négyszigletes lapra erésitett révid huza-
lokbdl &l11, A csiszoldvaszon g fejen 16vé két szoritdks-
rok, kdzé ikbatott gumialatét kozbeiktataséval erésithetd
fel- ‘ .

Jellemz8i

‘Villamos késziilék: Pneumatikus készﬁlék:
levegbfogyasztas 0,25 w/perc
lengéssgzams 3000/perc -
kefeméret: 100x200 mm

tapfesziiltség 42 Vv
lengésszamy = 2800/perc
' kefeméret-r 100x200 mm

A vibréciés kafékkel sik feluletr61 a mar elozoleg
egyéb eszkbzdkkel fellazitott reve és rozsda tévolithaté
el,

Hordozhaté és beépitett sépi eljérésok

A gépi eljérasok ket £6 csoportra bonthatéks_

;”f' atahil kdszdrﬁ és csiszolé elaaraaok, I

- azemcseszérb eljarasok.
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A kidszdri és csiszold eljirasok 4s berendernések kire
Lgon széles. A vizépitésben alkalmazasuk nem célszerii,.
Toliiletel8készitéare elsésorban a galvaniparban keriil-

nelk alkalmazasra. .
Btabil gepl drétkeféket alkalmazunk nagy étmero;u csi-
vek, tartalyok tisztitasahoz. .

A mechanikai gépi oxidmentesit8 eljarasok nagy csoport-
Jat alkotjak a szemcseszérésos eljarasok,

A Bzemcseszdrasos eljarasok jellemz8it a 4.3 tablazat
Larbalmazza.

A viziigyi. gyékorlatban a nylltgugaras szédraz és ned-
ves azemcsefuvis nyert alkalmazéast. .
Ezemcseszorok alkalmazasaval KO=-K1 mlnoﬂegu felulettlsz-
Lasag érhetd el. :

A szemcseszérasnil a feliiletbtisztitast a feliilethées
nagy er8vel csap6dd természetes vagy mesterséges szem—
caék koptatéd hatésa végzi. S N
A szemecsék felgyor51tasat nagy nyomasa v1z, sliritett le-
vegd vagy axialis szemcseadagolasy nagy keruletl sehes—

Hégu ripitékerék végzi. - .
A felhasznalt szemcsék készulhetnek termeszetes és mes-—
Lerséges aryagbdl,

A természetes szemcsékher tartozik - a kvarc, bazaltzuza—
1ék, homok, mesterSeges szemcsék, az liveg, korund, szi-
liciumkarbid, acélsdrét és zuzalék, uveg-zuzalék

A szemcsaéket szivé, eato vagy nyomoelaarassal adagoljak.-

A szencseszord elgérastol fiiggben nyiltsugaras eljé-
rasnal altalédban egyszerl, zart rendsze_reknel.tobbszorl
#zemcsefelhasznaléssal torténik a feliilettisztitas, A.
SzemcSék anysga és mérete meghatarozza a tisztitott fe-
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liilet érdességét és a gzemecsék élettartamat, Nehany
- téjékoztaté adatot tartalmaz a 4.4 tablazab, g A // e
e P
A forgalomban 1év8 berendezések gépkonyvei tartaimaz- ,,o& /"/' s
]
28k a gepekhez alkalmaghato szemcseanya.gokat és cél- }‘go/l’—'[\l.‘_ /// P '
gzeri szemcseméreteket. ‘ /] ‘cﬂg -
. . ‘/ * ﬁp‘
A szbrishaez sziikséges.levegd- é5 szemcsegziikség- y &4,
let a Puvokaatmérs, illetve nyomds.fliggvénye. A sazlik- Lo
o pd
séges . leveglmennyiséget a 4.1 abra, a szlikséges. szem-— "
_ceeanyag mennyiséget a 4.2 &bra mutatja.
3
2 l-/ Lt afl At T =] ?
" /\‘ _l_o't\ P P g T - - - e ——
0 1| AT 1- 500 1000 1500 000 2500 3000
P &7 L A kpfora
9 A & s 88
// LA ’{7;/ .. 4, 2 abra . .
:E 8 4 1 ,-E'o ' 3 Kulonbozﬁ dzemcseanyagok felhasznélasa &
L /] J/ d 44/// . :
e 7 7 AT , i : . favokahtmérd fliggvényéhben
6 Upah 74 ] o :
- | A i ;
§ 5 /‘ 7 ; A szamcsefuvé berendezések egyik :Legfontosa‘b'b résza .
& & /] 1 8 henger alaku favéka. A szemcsefavd berendezésekhez &l~--
. ' : : b taldban 415 mm, ritkébban 20 mm atmérdji fuvékakat hagz-
2} t 1 AN . Co l'm.ln&kn
. ' il A favékak anyaga kopé.séllé acelontvény vagy keramia. A
i 11 ‘ ] btaJékoztatd fuvdka élettartam-értékeit a. favika, anyag-
’ a.t 08, 12 16 24 2832 35 ‘ 44 4852 56 &4 s.a‘ 72 76 A minéség fliggvényében 8 4.5 tablazat tarbalmazza, A Favéd-
b‘r‘zxxuwbassm 2 B W0 0L 28 22 2% aoa 2% m 72 396 f.za 444 i kik hossza &ltalaben.az &tméré 10-15-szdrése, A hordozha~
: 4 - bé &3 veépitett amemcaeszbdrd berendezésehet B kdlfold:l.
N : 4,1 &bra’ odgek nuagy valasztékban gyartjak. : :
Levegd felhaszndlés ablagértékei a fuvbkadtmérd és n_y'omés fﬁggvényében' 191
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4,5 tablazab

Tajékoztatd favoka élettartamok

Pavéka

Elettartama
anyags /ora/ ;
Acél ' 20 -
GBmbgrafitos sntottvas 4045
Fénkeramia 200-300
Wblframkarbid tart.'ontvény 800-1000
2000

Borkarbid tart. tntvény

.

4e1le1e2 Mermikus oxidmentesités

- A termikus, langsugaras. oxidmentesitésnél a . -
szerkezet felilletére irdnyitott magas hémérsékletii lang-
siigar hatésara a vas és a vasoxidok eltérd h&tagulasi
egylitthatéja miatt az oxidréteg lepattogzik 3 feluletrdl.
4z eljardshoz un.s langgereblyét hasznalnak. A langgereh-—.
lye fejrészén egy vagy kétsorban egymastdl 34 mm tavol-
sdgra 0,5-0,6 ‘mm atmérdjii furdtok vagy favokék vannak,
Rzoken 4t &ramlik a kb, .10 % oxigéntartalmi oxigén-aceti-
1én gazkevérék, A.langsor szélessége 50-250 mm. A lang
magja éltalaban 2= 3 cm-T'e van a felulettﬁl.

Annak ellenére, hmgy a lénghémérséklet kb. 3200 C,
a.feliilet ésak rivid idére legfeljebb 120_140 c hﬁmérsek-
" letre.melegszik fel, :

1énggereb1ye mozgatasi sebessege 2-3 m/perc. AZ elgaras
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'

opak 3 mm-nél vastagabb acéltérgyakon végezhetd. Az
gl6z8leg vizzel bdven nedvesitett feliileten a léang-
nok kettés /fizikal és kémiai/ hatésa van. Az oxidré-
teg a helyi hBhatés és a hirtelen gbdzfejlddés hatasa~
pa fellazul és lepattogzik, Ezen tul a lang as oxido-s
kat dehidratizalja es redukéalja.

A médszer olcsd, egyszerii és lizembizlos, évszaktol és
Ld8jarastol fliggetleniil alkalmazhatd.

A Kiildnbdzb szélességii g6k teljesitményét és gazfel-
hasznalasat a 4.3 dbra mutatja.

#,1.1,3 Kémial oxidmentesitd eljarasok

Ezeknél az eljérasoknal az oxidmentesités ké-
mial hatasra jén létre. Vizlgyl alkalmazasuk korléto-
zott, elsdsorban nagy termelékenységii iparl eljérasok-
n4l kerfilnek alkalmazésras. Valamennyl eljérés azon a-
lapul, hogy az oxldmentesitd vegyszer a reve-rozsda-
réteget képezf killdnPéle vas-oxid vegyllebekkel kémi-
al reakcidba 1ép. Az eljérasok jellemzbje, hogy az,
oxidmentesités leglnkébd folyadékfézisban tSrténik. E;a_']

Legfontosabb'eljérasog:

-~ Zavas pacolés,
- gslektrolltikus pécolaa,
= rozsdadtalakitds,

Savas &colas

.. A Bavas p&colaat 1eggyakrabban kénaavval vagy- aé-
savval végzilk, ritkébban alkdlmaznak foszforsavat, vagy
hidrogénfiuoridot.
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telf nﬁﬁra

4, 3 abra
Kiildnbozd eg&szélesség melletti tisztltasi

teljesztmény 4s gazfelhasznalés valtozésa

A pacolé sav a nehezebben oldodo magnetit és hema-
tit rétegen athatolva a wiistit réteges o0ldja legkiny«
nyebben és enngk feloldddasa utén a felstte 1ev6 rozg-
daréteg lshull,

..19}_4...

Kénsavas pécoléshoz altalaban 10-16 %08 kensavat
luuznainak 60°¢ hémersékleten.

Sésavas pacolashoz 10 %~08 sésavat szok4s haszndl-
nl 30-35°¢ hémérséklet mellett.

A savas pacolasok kdzds hatranya, hogy a pécolés .
folyemén hidrogén szabadul fel, amely a fémbe diffun-
délva hidrogénridegséget, hélyagosoddst okozhat. A 86—
Hhvas pacolésnal a hidrogénfejlédés kivetkeztében fel-
14p6 karosité hatas kisebb, mint kénsavnal,

Eorszerii pacoldsnél az alapfém o0ldddasénak csdkken-
téasére inhibitorokat szoktak adagolpl. Savas pacolast
flestés e16tt cssk ritkan hasznalnak.

Rlektrolitikus pécolds

A £émrél elektrolizissel barmilyen feliilebi szennye-
ebdés gltavolithatd, akar anddként, akér kstédként kap-
seclva, AF elektrolls dltalaban kénsav. Az anddos paco-
lde elénye, hogy hldrogén nem keletkezik,

~

‘Rozsdadtalakiték

A rozsdadtalakiték fogzforsavat, alkoholt és inhi-
bltort tartalmazé oldatok. Hathdsuk abban 411, hogy a.
lémfeliileten vizoldhatatlan vasfoszfat keletkezik., Al-
kalmazhatéggukat illetéen a vélemények elbérdek. Eét-
fégtelen, hogy a feliileten 1e3étszodo kémiai folyamat
nehezen tarthatd kézben,

,‘%.1.2 Zgirtalanités

ZSirtalanltason .1 femfelulet tapadoszennyezodések-
61 vald megtisztltasat ért jiik.
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4 tapaddszennyeztdések a gyakorlatban legtibbszdr
a zsir és olaj, valamint az ezek 4ltal megkdtddStt por,
Zsirtalanitésra szamos eljardst dolgeztak ki. Vannak,
altalénossagban és speclialisan haszndlhatd mbédszerek.

4,1.2.1 Zeirtalanitds lugos oldatokkal

Legaltalanosaﬁban hasznalt hagyoményosnak ﬁond—
haté eljaras. A hatdanyagként alkalmazott lugos kémhia-

tasd vegylanyagokat, pl. trisd, szdda, natronlug sth.

éltaléban_kevefék formajaban feliiletaktiv anyagokkal

‘ komblnalva alkalmazzak 1~5 %~o0S for;évizes 0ldatokban.

Hidegen kevésbé hatasosak, ezért vagy a munkadarabot .
mértjék a forrdé oldatba, vagy a forrd oldatot permete-—
zik a feliiletkezelésre szant munkadarabra. A miiveletb
utan alapos vizes lemosas &3 leszaritas altalaban meg=-
kiévetelt. Jlyen keszltmenyek- Réabapon, Alupon, Csepel
12 P-3 sth.

i

4,1.2.2 Zsirtalanités olddszerekkel

4 zsirok és olajok szerves oldészerben Altala-
ban j61 oldédnake. Az olddszerrel toérténd zsirtalanités-

pal feillazulnak g feliileten tapadd nem oldhatd szennyezd— |

dések is és konnyen. lemoshaték a feliiletrdl.

. Idealis olddszernek kell tekinteni a nem gyalékony, .
nem mérgezé és mindenféle zsiradékot 3ol oldé‘olqészert.
Bar vannak kivalé oldészerek, azonban ezeket a kivebel-
ményeket egy sem elégiti ki maradéktalanul.

Leggyékrabban haszn&lt olddszer-tipus a -benszin,

lakkbenzin. A& legtdbb zsiradékot jol oldja, viszonylag

olcsé. Igen tilzveszélyes, gézei robbanékonyak. Féleg

- 19% -~

hagyobb  targyak szabadbani zsirtalanitasdra alkalmaz-—
wik, Gyorsan telitddik zsiradékkal, ezért tﬁbbszﬁ;i
Ylszta olddészerrel vald miveletismétlés sziikséges,

Ezekhez hasonlé, de veszélyesebb oldészerek a,xilol,
foluol és kiilonféle higiték stb. GSzeik mérgezbek,

A klorozobt szénhidrogének kivald zsiroldd képes-—
#égiilk mellett nem gyulékonyak, de gbzeik rendkiviil mér-
gezbek, Rzért alkalmazasuk csak zart elszivd. 45 hiits-
betéttel ellatott kiildnleges /Wacker tlpust vagy Alrlock
tipusty/ berendezésekben lehetséges. Fobb. valtozatuk a ..
Ltrikléretilén /TRI/, perkléretilén /PER/, széntetraklo-
rld stb., Bomlastermékitk sésav vagy foszgén, ezért a
felhasznalashoz stabilizalasuk sziikséges.

4,1.2.3 Zsirtalanitas gbzzel vald lefuvatassal

Nagy alaki és. erésen szennyezett felilletil tar-
gyak tisztitasara nagynyomasy aktiv tisztitbanyaggal ke-
vert gdzt hasznélnak, amelyet kiildnleges pisztolyokbol
16vellnek a fémtargy feliiletére. A gbz felmelegitve a
feliiletet, a szennyezbket fellégyitja, az aktiv adalék-
kal emilgedaldédva a lecsapddd viz lemossa 8ket, Tiszti-
tas. utédn az aktiv anyag elzarasava;.csak_gﬁzt permetez~
nek, amely a tisztitdanyag maradvanyokat is eltavollt-,
Jae A meileg feliilet hamar leszérad és nyomban festhetd.

4.1.2.4 Zsirtalanités leégetéssel

A leegetes tortenhet kemencebeﬂ. A 251rta1an1-
tando targyat 2-5 percig 300—400 C homersekletu kemen- .
cébe helyezik, ahol a szerves Szennyezédések elazenesed-
nek.. A szénmaradvanyok gyokérkefevel vagy Bzaraz ruhéval
eltavolithatok.
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A leégetés tértémhet langsugarral /14sd termikus
oxidmentesités/ vagy benzinlampaval is.
Benzlnlampaval t8rténé zsirtalanitdsndl s hdhatas ki~
5ebb, tehat az alapanyag szempontjdbol kedvezbbb, a
'h6 az olaj~ és gsirszennyezbdés leégetésére pedig ele-
gends. A feliileten maradé koksz-Szennyezfdést itt is
gybkérkefével vagy szlraz ronggyal tavolithatjuk el.

4.2 A korrdziovédd bevonatok kialakitasa

%.2,1 Fémbevonatok

A fémbevonatok Enéliéan'vagy festékbevonatokkal
komblnalva kéazlilnek,
A szerkezetek gyartasi jellemzdi /méret, alak, szere-
lési méd stb./ és rendeltetése szerint két fembevonat
alkalmazdsa terjedt el:

~ tiizi hofganyzas,
- fémszéras.

é_tﬁzi_horganyéés

A tlizi horganyzés jellegzetesen ipari eljaras, Az.
eljéras lényege, hogy a savas pacoldssal oxidmentesi-

tett munkadarabot folydaité sé jJelenlétében horgonyoi-~

vadékba martjak, Az olvadékbél kiemelt szerkezet feliie
letén a horgany megszilérvdulva difftiziés kitésgel Hsg-
szefliggd Lémréteget alkot az alapfém feliiletén., A szer—
kezeten maradé horganyréteg vastagsagat & horgany visz-
kozitésa, -a targy kiemelési sebessége é3 a targy kieme-
1ési sebeagége és a horgonyolvadék 3tvozé anyagal hata-
rozzék meg. Tizihorganyzott szerkezetek tervezésénél a
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liegfeleld bevonatkialakitds érdekében specjélis szerke-
polbervezési szabalyok betartésa sziikséges, Bzeket az
8lilrasokat az MI 18868 részletesen tartglmazza.

Tiizihorganyzott szerkezetek tervezésénéd)l a horgany-
gONt végzd vallalattal szoros egyiittmiikddés sziikséges.

A fémszérasndl a huzal, szalag vagy por alakban
adagolt fémet olektromos vagy gazadagolast fénszdrd
pleztolyban megbmlesztik, finom szemesékre porlaszt-
Jék és a feliiletre rogzitve, azon adhézids kotési féem-
réteget glakitanak ki,

A megolvasztiasra keriild fém vizépitési acélszerkezetek-
nél aluminium vagy horgany.

A mzdrt fémbevonat minSségét a feluletelﬁké921tés
4o a fémszérgsi technolégia pontos betartasa déntben
meghatérozza, c . . L
A fémazéréshoz KO - T0 mindségii fellilet szikaéges.
A fémszoré pisztolyokndl a gaznyomast, illetve A&ram-
oerbsséget a piszbtolytipusra vonatkozd eloiras szerint
kell beallitani,

A bevorat megfeleld tapaddsa érdekében fontos a

“fdvétorkolat és a munkadarab kézéttl szérasi tavolsag

betartésa. Bz a tévolsag gazdmlesztésil pisztolyok ese-
tén 80-200 mm, villamos Omlesztésiieknél 100-200 o

A rétegek felhordasanal egyenletes pisztolymozgatéssal
4ltalaban t&bb rétegben, keresztszérassal alakitjék ki
a fémbevonatot. Kézi széras esetén célszerii a feliilet-
nagysag &g g rétegvastagsag ismerateben a szukségas '
huzalmennyiseget elére kiszamitani és az egész, mennyin
néget a felliletre az elézfek szerlnt felszérni.
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A j6 minéségii fémbevonat egyenletes fényl és szini,
Repedés, bevonatlevalas és holyagmentes feliilet a meg-
feleld.

A k1v1te1ezésse1 és alkalmazassal kapgsolatos szemponto—~
kat az irodalom részletesen targyalja.

4 Szort Témbevonassal késziild szerkezetek konstrukeids
részleteinek kialakitasandl az MI 18830 eldéirasait fi-
gyelembe kall venni,

.4 Témbevonatok a vizépitésben a hosszi élettartami
védelmet 1igényld szerkezeteknél /duzzasszték, hajdzsi-

lipek, erémiivek, csévezetékek stb./ keriilnek alkalm zas- 1

ra mindig festék-bevonabttal kombinalva.

4,2.2 Festésileljarasgg

A festékbevonatok felhordésat a megfelelden eld- .
készitett /oxidmentesitett és zsirtalanitott/ feluletre
festésl eljardsokkal végezziik,

A 3=4 egymésuténi rétegben késziidd bevonatrendszer fel-
hordasa térténhets

l. kézl viton ecseteléssel,
2, szérassal és

3. kiilénbézé lakkozési eljaralokkal /igényes
kivitel esetén martassal, locmoldsasl, on-
télsel, hengareaéssel, doblakkoz&saal/.

A vizépitéai acelszerkezeteknél az ecaetelés é8 a
kiilénblzé szérasl eljardsok alkalmazésa terjedt els A
lakkozés alkalmazaai kdre a sgerkezetek jellege miatt
kisebbe
A featéai-lakkozéai elj&réﬂok irént érdekl&d&knek b=
séges hazal é0 kil1f¥ldi szakirodalom All rendelkezésé-
re. (3 [od
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4,2.2.1 4 festési eljardsok dltalénos elvei.

Az &ltalanos elvek valamennyi eljérasra vonat~
ltoznak és figyelmen kiwviil hagyasuk alapveto hibak elki-
vetéséhez vezethet.

Az altaléanos elvek a kovetkezdks

- klfogastalan festési munkéat vegeznl Szaraz, por~
mentes, 20°c kérili ‘hémérsékletii helyen lehet,
ezért festési munkét lehetbleg zart, fedett he-—
1yen végezziink; zart térben csak az eldirasck-.

nak megfeleld helyen /festB8miihely/ szabad feste-

ni, - *

— @9zabadban festési munkat végezni esds, kbdbs
idﬁben,-harmatképz&déskor nem Szabads a levegd:
maximélis relativ nedvességtartalma 70 % lehet,

- festési munkat + 5°C .és + 50°C kozbtti hémér-
sekleten szabad végeznl; tobbkomponensii festé—
keknél ett8l eltérd a gyirtmanyismertetilkben. ko~
201t hémérsékleti intervallum is lehet megadvs,

- keriilni kell a.tiizé napon, forfé fémfeliiletre
vald festésty festéshez legjobb a kora délelﬁttl
és kés§ aélutani iddpont,

-~ festeni csak megfelelben /eléiras szerint/ 615—
-készltett pormentes és széraz feluleten gzabad,

- a festékanyagokat 1ehetoleg kozpontilag kell
"felhordasra kész® allapotra el16késziteni /fal= .
kevernl, sziirni,. kellﬁ V1szkozitasra beallitanlf,

- a festékanyagokat kizarélag a termékszabvanyban
megnevezett higitéval és mértékben szabad higi-
. tani,
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‘a munkaeszkizbk és berendezések uzemblztonsagarol
és tiszbasaghArdl a munka megkezdése eldtt, illet-
ve befejezése eldtt meg kell gydzbdni,

~ a festékanyagokat tarolni csak a gyartmanylsmer-
teték &3 szabvanyeléirasck /EGSZ 22,9001/ szerint

L

~ Szabad,
- g festési munkaknal az egészség-, munkavédelmi
és tiizrendészeti eldirasokat hidnytalanul be kell
_ tartani.

T

4,2,2,2 Resetelés

. _ Hazénkban a festési munkak 50-60 %-a ecsetelés~ 1
sel készul. :

Ma is8 a 1eggyakrabban alkalmazott de nem korszerii,

nem termelékeny eljéaras.
Az ecseteles a legrégibb festeési elaérés.

o

.Biényeis  a festekveszteség ecsetelésnél csekély,
fiiggetleniil a targy,alakjatél, feliileti kiképzésetdl .
barhol alkalmazhat6. Alapozd festésre a . legalkalmasabb
_eijérés, mert az ecset.ddrzsdlé hatésara a festék ki-
szoritja a feliileti repedésekbe, pérusokba behiz6dd
nedvességet, port, levegdt és a festék minden pérusha
megfelelo mertekbe be tud hatolnl.

Minden mazolés;, festési tachnikinak meg van a maga
kiilén ecsetfajtaja. Pl. alapozashoz marokecsef, zoman-
cozéshoz. oszlatéecset, sarkokhoz, nehezen hozzaférheto

. helyekhez a haalltott radiatorecset stb.

i megfalelé mlnoségﬁ ecseteleshez elengedhetetlen a |
festek helyes hlgltésa, mert ett61 fugg a8 bevonat egyen— -
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letes rétegvastagsaga, terulése, eldolgozhatésaga. Tal- -
higitott festék megfolyik, a retegvastagsag alacsony,
véddképeasége gyenge. Tul slirii festékkel tdul vastag -
lesz a réteg, mely rancoscdik, lassan szérad, a felii-

leten megcsiszik,

Munka utén az ecseteket oldészerben Vvagy a festék ..
higitojaban azonnal kimossuk, majd szappanos vizes. ki-
Bblités utan taroljuk. Az ecsetek tarolésa oldbszeres
ecsettarold edényben torténik,

4.2.2.3 TFestékszoras

Hazénkban a festési munkdk 30-35 %-a szorasgal
késziil, tomeggyartasnal alkelmazédsa nélkiildzhetetlen. .
Az eljarasnsl a festéket széropisstollyal szérjék a bew
vonandé feliiletre,.Az eljhrTas bermelékenysége sokszoro-
pa az ecsetelésnek, hatranya a nagy oldbszer—. &4 anyag-
veszteség, amely azonban az uaszeru elaarésoknal egyre
cadkken, .
A felhasznalasra keriild festék minﬁségétﬁl;‘é fel-
hasznélés céljatél, az alkalmezott nyomastél fﬁggﬁeﬁ.
tobb féle festékszdérd-pisztoly alakult ki, amelynek.az

adagolasi rendszertfl 48 a porlasztéfe] kialakitésatol
fligg8en térnek el egymastél.

Az adagolasi rends zer szerint megkulonboztetunk

alsé—, .
felsétartélyos,
kii1dnallé tartalyos pisztolyokat.
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plsztolyokat kiilonbdztetiink meg,

A pisztolyadagolas tipusa szerint:

_~ szivérendszeri,
= gravitdcids rendszeri,
- nyomas alatt mukodo

.

A porlassztéfe] kialakitédsa szerint megkiilénbézte-
tiink: ' ' '

- szivérendszerii, valamint
- kulso és belsd porlasztéan
fuvékakat.

széropisztolyokban a festék porlasztésat suritett
levegs, siritett 1evegéve1 meghagtott sz1vattyuval elé-

allltott, az &ramlé festékre haté nyomas /alrless—rend— a

szer/ vagy centrlfugalls erd vég21 /kis—nyoméSu alrless/.

A féstékszdréd bersndezések az iizemi nyomds szerint
lehetnek:

ﬁagynyomasﬁ /20-300 kp/cw?/ airless

nagynyomasti  /1-5 kp/cn/ /levegbporiasztasos /
' kisnyomésg _/0,2-0,5 kp/ent/

/levegbporlasztasos/.

A szort festekhﬁmérseklet szerint csoport051tva meg-—
kulonboztetunk hideg és meleg festékszérast.

A vizugy teruleten elsésorban a levegdporlasztasos
és.az alrless /Magner, Graco markaju/ elven mukodo hide-—
gen 8zdrd berendezéseket alkalmazzdk,

2 3.1 A levegbporlasztasos festékszdrdk

A mikodd berendezés kompresszorbol, levegb-

Hziir6vel /viz- és olajlevalasztd/ felszerelt csatlako-
%0 vezetékbdl, és szdrdpisztolybdl all. '

A kompresszordk és a levegbaziirbk t6bb tipusa is-

nmart. A tipuskivalesztas a,szérdshoz sziikséges levegd-
mmnnyiseg alapjan torténik.

4 levegésziikséglet a 4.4 - 4 5 abrék, és g 4, 6, Y, 7

rifiblazat segitségével allapithato meg .

60 /’
t‘ T
o 50
g o N
. 0f
§ %
S 30
% /| Ly ;."oliﬂ___1
2 2ﬂ / /’ 17}
' /’
S W
§ 10417 -
Vo d
A

G 10 20 30 40 50 80 70
! vagy 15 mm-es favdkéhoz
50 60 70 80 90 MO N0 120 skéla
2.5 mm-es Hivokéhoz
Levegd feihasznd!ds m"/‘)

4, 4 gbra -

Szoroplsztolyon atéramlé levegd mennyisége
kili16nbsz8 favokék és nyomds esetén
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15 furat

.

¥ 1 furat

3w
E 9 furagt —
/& 7 fura

8 83 8
N

3 furat

7 Normdf 1-3
AN furatos saphdk

Levegbtogyasztds ' {/min
N
.

3 88
N
%\

att

A
) 4, 5 ahra
Normél ea:nagy teljesitményii szordplsztolyok

leVEgﬁfogyasztasanak Ssszehasonlitasa

4 szérbépisztolyhoz a levegd a szlirftél gumi~légiim~
18ben &ramlik, Gumilégtsmidként 5, 6, 8 vagy 10 mm
belgd atmérdji, 4 mm falvastagsédgh 16gtomlét alkalmaz-
nake Bz a tipus 10 att-ig megfelsld. A t0mléhossz al-
talgben 2-3 m belsé munkaknal; 15—30 m kﬁlsﬁ munkak-
) nale
A szikséges toml&keresztmetszet megallapitasét a levegd
aramlasi sebessége /10-20 m/sec kozott/ fuggvényében a
4.6 téblazat konnyiti meg .

A szbrcpisztolyok is to6bb tipusban keszulnek. A
“hazai pisztolyok F=I-VII-ig rémai szamokkal Jeldltek.
A Pényez8ipar az TF=-IV-F-VII tipusd szdrdpisztolyokat
hasznalja. - L
' - 206 =

PR o i ok S it gt e e et

4.6 tédblazat

Szdvépiaztolyok levegSfogyasztdss

TFuvidka Kimebb feliiletnél Nagyobb feliiletnél
# mm Lavegd szukeeglet Lavepl soiikedglet
w/éra w/ éra '
kireugdr  lapoé~ kdreugdr lapos-
gugAar sugay
0,3 1,8 - - -
0,5 - 3,5 - - -
0,8 4,0 5,0 - -
1,0 5,0 6,0 7,5 9,0
1,2 5y 5 6,5 8,5 - . 19,0
1,5 6,0 7,0 10,0 - 12,0
1,8 6,5 . 8,0 12,0 14,0
2,0 8,7 10,0 - -
2,2 12,0 14,0 - . -
2,5 15,0 17,0 14,0 17,0
3 20,0 24,0 18,0 22,0
4 - - 21,0 25,0
5 - - - 39,0 35,0
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4,7 tablazat

o

levegbmennyiség
Légsebesség

Légtémlé-keresztmetszet és szallitott

1ozusT Tl

A pisztolyok jellemzbit a 4.8 tablézat foglalja bez-

JohToyzeTdodozs TEZVN

avd

Pl

A szérasnal alkalmazott £

Postéktipustdl is fiigg.

kaatméré a nyomastdl és a

A festékek szbérasahoz hasznalatos favdka atmérdket

a.4.9 tabléazathan foglaltuk tssze.

Szdraskor a szérdpisztolyt a feliiletre merﬁiegesen.
vezetjiik, a feliillettel parhuzamosan, egyenletes sebes-

" A favéks a feliilettsl . 15-30 .cni=re van, Az egyenletes

i

" A szérdpisztolyokat a szoéras befejezése utan azon-

nal ki kell tisztitani. Higitéval vald Atmosas utén a

8z6réfejet, fuvokat, festéktiit kiszerelve le kell mos-
ni és szarazra tordlve, $sszeszerelve tarolni.

festékboritast kereszteszérassal érik el.




4.9 t4bldzat

Peatékekhez haszndlatos fuvdka-dtmérsk

éa nyomdgok .

Anyag megnevezésg

Porlaezto
nyomas

fatt/

Szdrdkitt

0laj- és miigyanta-
bdzigd zomdne

hig

giivi

Sl o e i O s T s

:Lagfinomabb
0lajlakk

‘matt
fényasa

Witrozomdne

nagy felillethez
kig feliilethez

i T

]
%

e

4

he2.2.3.2 Killtnleges szérbeljarasok

Meleg és forrd festékszdérds

-

. A hagyomanyos ﬁn;‘hideg festékszoOrasnal a jé
porlasztashoz sziikséges kis vigzkozltast jelentés oldd=-
gzer hozzdadasaval blztositauk. ‘

Ugyanezt elérhetjik a fastékanyagok melegitesével is.
Ha a festék hémérséklete 40-60°C, meleg szbdrasrél,.a
folett kb. 80°C-ig forré festékszérasrél beszéliink,

Ennsk az el;érésnak elénzei*

- a featék nagyobb h&mérséklettal kerul a falulet—,
re, igy a festés a kdrnyezeti hbmérséklettdl bi-

zZonyos mértékig fuggetlenitheto,

a festék nagyobb testanyagtartalma miatt a bevo-
nat tomorebb, Jobb mlnoségu, ’

alkalmazasaval jelentds higitod. megtakaritas érhe—"
té el, .a szoras biztonségosabb, megfolyési veszély
csokken, ‘

a meleg festék kisebb nyomason is jél porlaszt-
haté

levegéfelhasznélés kisebb.

Hatrggz i

- futoenergia-lgeny, _ : .
- kiilénleges featék és higité igénye,
- dréga . .

A forsalomban 1év6 forrén széré készulékeknél a fes—
ték melegitése, villamos fiitéssel, melegvizzel vagy forré
levegével tirténhet,

- a2; -




;

Kdzvetlen fiitésii a "Colortherm F" "Bcom-O-Matic" kir-
forgasos, kbzvetett hékicseréld elven mikkddnek a ™De

Vilbisg", "Ablas-Copco", Svenka Martins cég uj gyart-—
manyai. |

A meleg, illetve forrén széras csak nagy sorozatok
festésénél, folyamatos {lizem és megfelelo festék fel-
hasznélasa mell ett gazdasagos.

Nagynyoma&u "levegd nélkili" /alrless/ festekszoras

Az un.levego nélkiili meghatérozis megtéveszt6 mert
ezen késziilékek is - a villamos Arammal miikSds kivéte-
1ével — hasznilhatnak levegbt. : : .
Rz a levegd azonban a fastékporlagztasban nem vesz réézt,,
86t a festpkkel nem is érintkezik, Bzért "levegd nélkiili",
A sliritett levegd vagy villamos dram altal miikédtetett
dugattyus sz1vattyu hagynyomaSu /70—200 att/ festéket a1~ 2
1it 16, amely a szoréplsztoly nehény tized mm-es Furatan f
atsajtolddva az .expanzid hatésara . porlik 8z¢t és terilil el :
a festendd.targy feliilebén. Az ilyen tipust késziilékek
hasznalata, igen kedvezé tulajdonsagaik miatt széles k-
ben terjed és hazai gyartédsa is folyik Szekesfehervﬁrott
a bevalt Wagner—licence alapjén. '

A késziilékeket két nagy csoportba soroljak:

[}

pneumetikus

villamos &rammal miik&ds -

nagynyomasi festékszéré készﬁlékekré.'

A nagynyomasi keszulekek készulnek hideg, " forro és elektro~-
sztatikus szdérashoz. '

Pneumatlkus miikddésii keszulekek & Bede—Airleas -
“Varlant" a "Graco" Monark, Pr351dent, Bulldog, a
Kovéfinish "UYZA" késziilékei, a:Dé Vilbiss, a Richard C.

Walter, a Blnks, az Atlas- Copco, a Nordson sth.

4 villamos miilkddtetésii. keszulekek lehetnek v111a-
nos meghajtastaks ilyen pl. a "agner-Airless"; elektro-
hidraulikus rendsgzeriiek; ilyen pl..a "De Vilbiss™ vagy
a Graco "B/H Hydra-Spay" késziiléke.

Eészillnek kétalkotds fegtékek nagynyomdsay szdrasa-

.ra is alkalmas berendezések, Ezek jellemzbje, hogy a

két-alkotd keveredése .csak a sgérdfejben torténik,
Az "Ai:less" rendszer
Eibnyei:

~ "nagy- 2 5 - 3x telgeaitmény, egyharmad sii~
* ritettlevegt igénnyel,

- a'festék mindeniitt jél terii), festékkddkép-
zﬁdés minimalis,

- siirii festékek is szorhatok

- egy miivelettel 120—200 /um retegvastagség
is klalaklthaté

- elcsusza31 1gény klsebb..

Hatranyais -
- szoraskep csak fuvékacserével modosithato,
- igen gondos festékszurést igenyel,

- draga berendezesek.

- 213 -




Elektrosztatlkus festékszoras

Rlsdsorban tomeg— és azérlagyartasnal, automatikus
berendezéseknél -alkalmazhatd gazdasagosan, Alapelve az
ellenkezf villamostfltésl testek egymas kbzdttl vonzéd
hatasén alapul. A porlasztott festékszemcséket erbtér-
ben negativ toltésilire. ionizaljsk és az ionizalt festék-
cgeppek az ellentétes,. pozitiv t51tésii targy feliiletére
csapbddnak.

A készillékek 92-98 % festékkihaszndlassal, tehdat
jgen gazdaségosan, nagy termelékenységgel dolgozhake
Hazénkban a Hajtdmii~ és Felvonogyar gyért ilyen beren-
dezéseket stabil és kézi, hordozhatéd kivitelben egyarant.
A berendezéseket szémos vallalat haszndlja hazénkban.

. Kilf$idi berendezések a "Nordson Versa Sprajﬂ, a
nBede-Airless" nagynyomasy elektrosztatikus festékszéd-
réi,_amelyek mind a két eljaras elényeit egyesitik.

31621

- tagolt térgyak, ‘haldk, racsok korlatok bevona~
gara 1s alkalmas,

— egyidejiileg a szor351rannyal ellentetes feliilet
is bevonhaté

- cSucsokon, éleken egyenletes a bevonat, _

= stabil berendezéaek igen Jol automatizalhaték,
- kézi készﬁlékek minden helyzethenwalkalmazhaték;.
- festékvesztesége minimdlis, |
- suritettlevegﬁ igénye minimal;s.
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Hatranyais
- mélyedések az arnyékolasi veszély miatt rosszil
vagy egyaltalén nem vonhatdk he,

- keézi keszulekeknel a teljesitmény klcsi,
- stabil berendezes beruhazasi igénye magas,

- cgak meghatarozott festékek szorhatdk /l. 107-1 108

ohm.cm ellen&llastak/,
- kezelésilk nagy szakéftelmet_igényel;
- a keszulekek izemzavarra érzekenyek,
- vastagbevonatok ke921tesere nem alkalmaé élaéras;

Nagy felliletek korroz1ovede1menél /pl. VlZ8p1téSi
acélszerkezetek/ az elektrosztatikus festés nem valt
be. . ) .

" Reyéb szédrdeljarasck”

Az iparban kisebb,teljesitményre 110-220 V fesziilt-

"aégre készillnek az Gn. villamos arammal niiksdd Szord—

pigztolyok.

A szoroplsztoly késziilhet rezgﬁdugattzus /pl.."Mistral"/

"~ é5 centrifugalis porlaszrassal miikédd /pl. "Egaspray"

"Murbolac"/, valamint nagyfrekvenciaval dolgozé kivitelben.
tsmertetésiiket sz irodalom tartalmazza. [59 E&C—)]
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4.3 A festékbevonatok hibal

'A"festékbevénat'minésége, akar kiilsé megjelenésre,
méchanikal sajatossdgokra, vagy idd elbtti tonkremene-
telére vonatkozik, nem csupan a festék tulajdonsiagaitoél
szgrmezﬁét. A bevonatkészitésnél elkdvetett hibak
- szennyezett felliletre tOrténd festékréteg kialakitas,
a festék nem rendeltetésszeri felhasznalésa —, nagy

‘mértékben ,ronthatja a festekbevonat ellenallokepességet
‘minbségét. -

Az aldbblakban néhany Jellegzetes hlbaaelenséget, annak
okait és elkeriilési ‘1lehetdségeit ismertetjiik.

4.%.1 Rétegkialakités kdzben fellépd hibak

Széraz szbdras

Ha a festékszdérast az eldirtnal nagyobb tavolsag-
b6l, illetve nagyobb levepbfeleslegpel végzik, a permet
kis olddszer tartalommal érkezik a feliiletre. A felillet

) ebben az esetben szemcsézett, és a*feétékréteg nem ta-

pad az alaphoz. CSokkentett széragi tavolsaggal és le=~
vegofelesleggel a hiba megszunlk.

Martasnal fellépo hlbak

‘A festék megfolyasa kovetkezik be, ha a térgy
kiemelése a fiirddb81 tal gyorsan tdrténik,. A bevonat

“ievagtag, illetve egyenetlen, ha a festékben oldészer-. .

vesgteség 1lép fel, vagy ha a festék nincs kell8en fel-

‘keverve,

A festék teriilése rossz

A festék fe1v1tele utan nem alakul ki sima, egyen~.-*

letes réteg. Bzt okoghatjak a festék reoldgial sajatsagai,

N
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pyors parolgds, til gyors gzaradis. _
Megsziintethetd lassan parolgd oldészerek, nedvesitdsze-.
rek hozzaadasaval, a pigmenttartalom csSkkenkésével stb.

4 festék megfolyik

Kritikusnél nagyobb vastagsagban fiiggdleges vagy
ferde feliiletekre felhordott réteg esetén eléforduld
Jelenség, ami a festék reoldgial sajatsagaival all 6sz-
grefiiggésben. Megszﬂntethet6'tixotropizélé adalék al-
kalmazédsdval vagy sz egy 1épésben felvitt réteg vastag~
paganak csdkkentasevel.

Narancsné asad&s

Akkor lép fel, ha a rétegh$l gyorsan 1116 olddszer
parolgasa kizben a festékfilmben Orvényszerii dramlés Joén
létre, s az igy bekdvetkez8 felilletl egyenetlenségek a
viszgkozitis megntvekedése miabt mér nem sziinhetnek meg.
Hasonld jelenség lép fel akkor i3, ha helytelen az 0ld6-
szer Beszetétel, vagy sz elfirtnal gyorssbban emelik a
szaritas héméradkletét, | :

Réncosodés

R hiba akkor Jelentkezik, ha & festdéket az el&irtnal
vastagabb rétegben vitték fel, vagy & featék thl sok

" gszikkativot /f8ként kobaltot/ tartalmaz.

Kifghére ég

A Jelenség levegln széradd lakkok esetdn akkor jelemb-
kegik, ha a gyors olddszer elparolgas kivetkeztében a le~
hiilt,fllmbe & levegbbsl visz kondenzalédik, é8.a film kog~
guéal. A hiba legasﬁnik a viz elpﬂrols&sa utén, Lasabban
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- azemcadket . tartalmazd festéket hordanak fel, illetve ha
a festéx felvitelét nem pormentes térben végzik.

ELEEY

parolgéd olddszer kompohahsIadagélasaval,'vagy‘olyan 0l- 4
dészer alkalmazasaval kiiszibdlik ki, amely vizze] azeot- 4
rop elegyet alkotva, annak eltavozasat elbsegiti.

Hélzasosodas és kréteresedés

|

1

Festékfalhordast kovet& hélyagosodas, majd a hélyagok %
elpattandsdbél keletkezd kréteresedés annak kivetkezmé- i
nye, hogy nagy a Festék viszkozitasa vagy a gyors széra-
dés mlatt a vasteg festékréteghbll az oldészer nem tud eluﬁ
tavoznl a festékfilm felilletl részének megszil&rdulasa :
elétt. Ha a kezdetl szaradas lassibb, illetve vékonyabb é
rétegben Lorténik a festék Ffelvitels, e Jelenségek nem 4
lépnek fel, Eréteresedés még szllikon szannyezﬁdés hata-

gara is fellép.

Bzemcsésaég
Létrejdhet, ha pigmentaggrasatumokat vagy kﬁtﬁanyag-

ﬂi

|
1
|
!

Ezétﬁsz&s

A festékban 1év6 kulonbozé pigmentak egymastél elkﬁ-

- 18niilnek, és igy a@zinben linhomogén fellilet alakul ki,

F8ként eltérd pollaritasu pigmentek alkalmazasa esetén. %
fordul el$ /pl.. pArizeikék + krémsdrga/. A jelenség ki-
kilsg8b8lhet$ nedvesitészerek, organofil pigmentek alkal- 5

mazaaaval éa fokozott bedbrzsdléllel. _ _ |

Kivirgg
_Hére keményedﬁ,_szerves pigmentat tartalmazé festé-

'kaknél tapasatalhaté, hogy a bevonat szine helyenként el-fl
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bérs., A feliilet dﬁrzsﬁlésekof a‘pdpir megszinesedik, A
Jelenaég oka a pigment'melegen valé teljes feléldédésa,
8 a réteg leohlilésekor a pigment a feliileten kikrista- )
lyosodik, ‘

Megsziintethetd, ha a pigmentet nagyobb koncentracléban
alkalmazzak, llletve a beégetési héfok csbkkentésével.

Felmarddda

Abban sz esetben tapasztalhatd, ha nem tartjék be ag .
epyes festékrétegek felhordésa kdzt eldéirt széaradési idﬁt;
8 agresgziv oldéezert tartalmazé kbvetkezﬁ réteget vigzw
nsk fel, :
Eikilazdbblhetd az. e18irt. sz&radési idé pontoa betart&sé—
val, illetve az agressziv oldészer megfeleld helyettesi—
thsével.

Kivérzés

Szerves plgmentat tartalmasé alapczé fastékek atvoné-
sakor .jelentkezik,. ha az 4tvond festék oldészere kioldja .
az alaprétegbl a pigment egy részét, amely étdiffunﬁélva
az atvond felsd réteget elszinezi. A hiba .a featékanyagok
megfelald megvélasztésaval kuszobolhaté ki,

by 3.2 Isénybevétel kbzben fellépﬁ hibaik

Szinvéltozas

Bekovetkezhet a pisment nem kielégit6 fényéllé-.
séga, illetve kémigi ellanélléképessége vagy & katﬁanyas-
ban bekévetkezd kémial reakcié /kromofort csoportok kép-
z8dése/ miatt,

Csbkkenthets, ha az 1gényhevéte11 kovetelmények alap;én
a megfeleld pigmentet, illetve kdt&anyagot glkalmazz&k.
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Krétasodas

A fllmkepzo anyag az igénybevétel hatésira fokoza~
tosan 1ebomlik 8 ezéltal a fellileten 1évd pigmentszem-

csék. szabaddé valnak. A jelenség elso szakasza a festék~ ]
‘_reteg fokozatos elkopasa,

B folyamat sebessége a pigment- és filmképzo anyag mind-

gégének fliggvénye, ami fény és nedvesség hatasara.a pig~ §

ment &s filmképz8 anyag hatérfeliiletén megy végbe.

A lassv krétésodasi folyamat nem kéros;-a bevonat .

tiszténtartasa szempontjabdl kifejezetten elényds, ezen

tilmenden a film elridegedése okozta repedeseket is meg—' ¥

akadalyozza a bevanat lassna vakonyodésa. .

Begedezés

A hibét részben s filmréteg Sregedése kivetkeztében

fellépd feszﬁltségek okozzdk, masrészt a film elridegszik %

65 az alap mozgésat /pl. hétagulés/ nem képes kivetni.

Vékonyabb réteg esetén kilsebb a repedezési hsjlam.

Abban az esetben, ha csak a felilleti réteg reped meg, az

. megakadalyezza a teljes réteg Atrepedésédt, a igy egy ide-!ﬁ

ig kiegyenliti s feszultséget, ezAltal ndvelhetd az életulf

tartam.
R hiba csokkenthetﬁ ha rokon-laaatségu rétegeket epite—
nek egymésra,

Bevonat levdlésa

A jelenség oka: s rétegyfossz tapadasa az alaphoz,

:
A
i

amelyet a helytelen feliiletelékészités, kedvezdtlen, idé= |

ben végzett felhordds, tnl sima alapfeliilet okozhat, Rlé-

gzbr a festékreteg repedezésa, majd a rétag levalasa megy
VéBbE--
Ilyen hiba esetén az egész bevonat felﬁaltando.
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hod ' A festék- &5 festékbevonat vizsegalatok

A bevonatrendszefek kialakitéséval szorosan &ssze-—
fige a mingségellenérzés kerdése.
A festék- éa festékbevonat vizsgalatok a kovetkezokép-
pen csoport051thaték-

a/ elbévizsgalatok,

v/ folyekony festékek vizsgélata,

¢/ fllmképzésl folyamatok vizsgalata,
d/ <festékbevonatok vizsgalata.

A festékbevonatok %izsgélatéval kapcsolatban meg'
kell emliten] mindenekeldtt azt, hogy a festékbevopab
kialakitésa mindig valamilyen hordozét tételez fel,
Festékbevonatok vizegalata soran tehat nem csgk magat
a filmet, hanem egyhttal a film és a hordozd kdlcsitn=
hatasét, gét magat a hordozét is v1zsgaljék.

Figyelembe. kell venni tovébba azt, hogy igényes
korrézidvédelen egyetlen bevonattal éltaléban nem old-
haté meg, ezért kii16nbszé: tipusy anyagokbdl felépitett
bevenatrendszereket: alkalmaznak.

Az egész bevonatrcndszer tulaadonségai viszont nem
additive. tevodnek tasze az egyes rétegek fulajdonsaga-
ibdl, az egymés melletti rétegek tulajdonsagaibély az -
egymés melletti rétegek kolcsonhatésa, oaszeférhetdsé~
ge iz elsérendil tényesd, Eppen ezért. ttbbféle anyagbdl
kislaekitott bevonatrendszer tulajdonségait nem lehetsé-
ges az egyes rétegek tulajdonsigaibdl ex%rapolélni, an-
nak ismeretéhez.a teljes. bevonatrendszer vizsgﬁlatéra
van szilkség, : ‘
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Az eldvizsgalatok és a folyékony festékek vizsgalata,

a tulajdomképpenl festékanyag minségellenbrzése orszé-
gos és Agazati,szabvanyok, valamint gyari eléirasok sze-
rint végezhetd, : '

44,1 Festékanyagok el8évizsgalata

"A festékanysgok felhasznalds eldétti vizsgalatb-
nak céljs mnnak megéllapltésa, hogy a festékben tarolds
kdzben nem kdvetkezik-e be olyan jellegii és mértékii
valtozas, amely eldirt koriilmények kizdtti felhordésa,
111letve szaritésa esetén is alkalmatlanné teszi rendsl-
tetésének betoltésére. '

Az elﬁvizsg&lat éltaléhan a kbvetkezﬁkre terjed ki
viszkozitas, liledék~ és bdérképzédés, szaraddképesség.

- A visgkozitéds tarolés kdzben csaknem mindig ndvek-
szik, Bzt okozhatja az oldészer elpérolghsas a kité-
anyaghan, tovabbad a kbtbanysg és a5 pigment kdzt végbe-
mend- kémiai reakcid, A festék értéks csikken, 86t hasz-
nalhatatlanné valik, ha a felhasznélési viszkozitase
csak a megengedettnél nagyobb. mennylségli higité hozzé-
adaséval, 1lletve sgyfiltalén nem érhetd els Az liledédk-
képzddéssel kapcsolatban-meg kell emliteni, hogy térow
lés kbzben a festékszuszpenzlébdl a pigment; illetve .
téltéanyag egy része elbbb-utdbbd mindenképp kililepszik,
a részecskék méretétdl, a
szer viszkozitésétél fuggﬁen.

ﬁledékképzﬁdés miatt & festék csak akkor valik al-

Ealmatlanné,nha»az liledéket nem 1ehetseges egyszerii ke-

verédssel megszintetni. A pigmentnek a rendszerbdl vald:
elkiildniilése kovetkezbében ugyanis lényegében megval-
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, fajsnly kiilonbségétsél, a rend-

'.szinét elfedl.

tozik a, festék Ssszetétele, értéke /pl. korrédszidvéas
képessége/ lecsbkkenhet, szine megvaltozhat stb.

A bBrdsodeés 1eveg6n”oxidativ; uton szaradd festékek
esetén fordul eld, s anyagveszteséget okoz, Féként ak-
kor karos, ha nem korlatozédik a festék levegével érint-
kez6 hatarrétegére.

A széraddképesség cabkkentése ugyancsak a levegén,
oxidativ uton széradd fastékek.esetéﬁ tapasztalhaté,
f6ként a pigment, és a szikkativ molekulbk kdlcsénhata~
sa kbvetkeztében. Az elévizsgalatnal nem kielégitének .
talllt szaradas javithaté szikkativok utédlagos adagola-'
84val,

4.4,2 Polyékony festékek vizsgaiata

Kifolyési 146 maghatérozas

Az MSZ 9650/3 alapjén mér&pohérral torténik.
belsd surléddst. /viszkozitast/ 100 ml 20°c—os fasték
kifolyasi idejéval jallamzik.

Fedﬁképesaég mes hatgrozasa

Fedbképemség &8 festéknak az a tulajdonsaga, hogy
a felliletre egyenletes rétegben felfestve annak eredetl
Mértéke mz ehhez 1 ﬁ—enként szﬁkséges festédk mennyieé-

12
MeghetarozAsénsk elve a kﬁvetkez&l a vizsgalandb festék-

bél liveglemezsn olyan rétegvastagsigot alakitanak ki,.
hogy az liveglemez aid helyezett fekete-fehér kontraszte
lemez kontrasztja éppen eltlinidn.
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443 Filmkégzési folyamat vizsgalata - ,' o '% C A vizsgéiatok korét célszeri a korrdziévédelmi le-
irasban, illetve a vallalkozasi szerz6dés mellékletében

;

\ A filmképzés a szaradds folyamatos Vlzsgalataval 3 régziteni. A vizsgdlatok kire szilkithet$, altalaban ele-

fovzggegzio/23 . torténlk hogy & szaradd’ | gendd az egyenletesség &s folytonossag, az Bsszrétegvas—
z szerint ez UgY :

i tagsag, keménység és tapadds ellendrzése,
bevonratra kiilénbdzé idbépontokban sziirépapir kerongot ;

helyeznek, s.azt gumihengeren &t 20 p .20 kp kizlttl - f Retegvastagsag meghatarozasa

stlyokkal 1 percen &t megterhelik. Abbol, hogy a szlrd- 3
papir ekdzben & feliilethez tapadva marad vagy azon nyo-
mot hagy, 7 sszaradasi fokozat, illeive az azokhoz tar-
tozd 7 szaradasi idé &llapithato meg.

A szaradas sebessége rendkiviil fontos tulajdonséga a

Mechanikus vagy mégneses mdédszerrel torténik.‘
mechanikus rétegvastagséag meghatirozésabhor mikrométer-
csavart /prébalemezeok esetén hasznalhatd/ vagy erre a
célra szolgald mér&oérat alkalmaznak /MSZ 9640/21/. Rzek-
Pestéknek, hlszen lényegében az szabja meg az egész fes- nek a médszerekneka hatranya, hogy a vizsgélathoz,a.bef

tési mivelet id&tartamét. A vizeghlatok értékelésénél i vonatet roncsolni kell /a mérés helyén el kell tavoli-
' ; tani/. A mégneses rétegvastagségmérﬁ azt a hianyosségot

‘azonban szem eldtt kell tartanl, hogy a szdraddsi sebes-
ség igen sok tényezs5t6l, 1gy tébbek kbzdtt a rétegvas-— i kikuszoboli v1szont hétranya, hogy csak ferromagneses
i alapra vitt bevonat esétén alkalmazhatoé. b magnesss ré-

tagségtél, a hémérséklettdl, a légnedvességtbl, a lég- i
‘ ‘ ; tegvastagadgmérbk Coulomb tirvényén alapulnak, amely -

T nyoméstél stb.'fﬁgs. . ; ,
1| I R : | szerint a ferromignes test és a permanens mégnes kozti

: 4;4;4 Featékbevonatok vizs alat vonzderd a kiztik 1év6 tévolség négyzetevel fordltva

] . ATanyos,
i _! : . A festékbavonatok, a bevonatrendszer minbségellen- A 1eglsmertebb tlpuﬁ az Blkométer Mz 9640/21/.
\ §rzése Altaléban az alébblakra terjedhet kis

Keménység vizsgélata

11— e - Bsszrétegvastagsag /MSZ 9640/21/ _ ' )

i . ‘ « keménység /MSZ 9640/2/ . g ' Karcolé, nyomé éa ingas médszerrel tortenik. A hé=

ﬂ y o : « tapsdés /MSZ 9640/25/ vagy a megrendeld ba é "+ romféle mbédazer a keménység mAs-mas megnyllvanulasi.for-

_ | S kivitelezS megéllapodésa szerint ' i majat méri: a karcold a bevonat. szakitdsi szilardsagat,

o - rugslmassag /MSZ 9640/5/ = az ingas elasztikus rugalmasségét, a myomd pedig egy ke-

1; - {tésélléedg /M3Z 9640/9/ : o F ményebb ldegen test behatolésival szembeni allénalléké-
; - falilletl fényesség /MSZ 9640/24/ i pességét méri, Bpp ezért a kapott eredmények semmi k- .-
! " = kophedlldsag /MSZ 21164/ * : : i riillmények kbzt sem szamithaték &t sgymésba.

I = vizAlléképesség /MRZ 9640/11/ .

]
i ‘ - bevonatréndszer folytonosséga és egyenletessége, -4 karcold igénybevetellel miikdd s késziilékek két nagy

csoportba oszthatdks

e oS
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a8/ 4llandd karcold testtel és fokbzatosan nﬁvekﬁﬁ
megterheléssel mikddék /Clemen/ /MSZ 9640/3/,

b/ Xkiilonbdzé mindségii karcold test, 4llandd meg-
' terheléssel mikddve /ceruza/ /MS%Z 9640/2/.

. A karcolasi keménységet .a Clemen-féle médszer azzal
a s1llyal Jellemzi, amellyel megterhelve a kés a bevo-
natot éppen atvagjas a ceruza keménység pedig annsk a
legpuhébb ceruzénak keménységi fokozatéval adhaté meg,
amely a bevonatot 300 p terheléssel mar karcolja.

A nyomé igénybevétellel milkdds keménységmérk ko-
ziil a Buchholz~féle médszer gzabvianyos /MSZ 9640/26/,
amelynek lényege a kiovetkezb: 500 p-dal megterhelt &k .

alaky testet helyeznek a vizsgalandé bevonatra, 8 a ke—

letkezett nyom hossza reclprokanak 100—szorosava1 Jel-
lemzik a kemenysaget.

Az ingés keménység tulaadonképpen a bevonat plasztlkus
deformdlhatéségaval all osszefuggesben. A_plasztlkusan
deformalhaté bevonaton az inga lengége ugyanis gyorsan
csillapodik, mig -az elasztikuson nem. A bevonat ingés
keménységét %-ban fejezik ki, amelyet a bevonaton, il-

letve a sima liveglemezen adédd lengésszaumokbdl /lengé-

-51 1d6kb61/ szémitanak ki,

Tapad&s vizsgalata

.

‘A festékbevonat legfontosabb tulaadonsaga. Csak a

© feliiléthez, illetve a—szomszédqs réteghez kifogastala-
' nul tapadd réteg képes rendeltetésének megfelelni.

,Vizégalaﬁéra az MS7 9645 a racsvagd ﬁédszert irjs

elé. Lényege a kbvetkezd: éles késsel vagy zsilettpen~
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gével a bevonatot 11-11 db, egyméssal parhuzamos, egy-

mastdl 1 mm-re esb, alapig hatold metszéssel hossz—,

majd ré4 merdlegesen keresztiranyban atvagjak. Igy 100

db 1 mr-es négyzetet hoznak létre. & négyzethaldéra - !
CRILUX szalagot ragasztanak, majd a ragasztd. szalagot

letépik réla, A feliileten,tapadva maradd részecskék

szama jellemzi a tapadast, ‘ :

Ujabban egyre e¢lterjedtebben alkalmazzék a dinamomet-

- rikus médszert: a vizsgalandé rétegre acélkoronget ra- -

gasztanak, s a korongot a reteggel egylitt. az alaprdl le-
szakitjak, Az ehhez szukséges ertt dinamométerrel mérik,

Rugalmassag meghatarozasa

Hajlitéssal vagy melyhuzassal /Brichsen-médszer/

‘t8rténhet,

A hajlitési vizsgalatnal /MSZ 9640/5/ a festett proéba=- .
lemez nem festett cldalaval . egyméas utén 1-20 ma Atmérde
jii acél hengerekre fektebtik, 8 azok karﬁlnmeghajlitjak;

4 vizsgélat célja annak a legkisebb atmérsjii hengermek

a kikeresése, amely kbériil a prébslemez anélkiil hajlit-
hatd meg, hogy a bevonat ﬁegrepedne Jlevalna/. -

A mélyhlzési vizsgdlatnal /MSZ 9640/6/ a festett acél
prébalemezt nem festett oldala feldl golyd alakd test=
tel mélyhuzzék, A vizsgdlat sorén mikroszképpal figyel— -
ve &llapitjak meg azt a mélyhazasi fokot, amelynél a bew
vonat megre ped /az alaprél levalik/,

Utésalléaag

A festékbevonatot gyorsan, révid ideig érd mechani—'_
kal.lgenybevétellel szembeni ellenalléképesség megélla=
pitésara szolgald vizsgalat Du Pont-féle késziilékben
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' torténik. A festett probalemezre litészeget helyeznek, g
az litészegre nivekwd magéssagbél-l kp-os stlyt ejtenek,
A vizsgalat sordn azt a kritikus ejtési magassagot ke—
resik meg, amelybdl a sulyt ejtve, a bevonaton kéroso-
déas még nem 1ép fel /MSZ 9640/9/.

Feluletl fényesség meghatarczasa

TR Ay

Fényesség a felllletnek az s képessege, hogy a raesé
fényt szabalyosan, vagyls a beesésivel azonos szdg alatt
veri vissza.

f I A fényesség csak elsd pillanatban tekinthetd kizardlag
iﬂ Il esztétikal kovetelménynek; kiildnbozd igénybevétel hata~
sara bekdvetkezld valtozésa /mgbtulds/ jol tajékoztat a
o . bevonat ellenélléképességéril.

e AR

| Meghatdrozédsa Lange-féle fényességmérbvel torténhet
1| /MBZ. 9640724/, amelynél a feliiletre #45%-08 sz8gben ej~
A 1 = " tett, majd arrdl 45%0g gzogben v1sszaverodbtt fényt

{i i _ fényelem méri.

‘H- K0pasé1165ag meghatérozésa

_ Az MSZ 21164 szerint Stock-féle médszerrel bortén-

bil ‘ het, Bnnek lényege, hogy 180 cm hosszd csbvin &t addig

il ‘ ‘ szérnak homokot a os8 alatt 45°%-o0s szdgben régzitett

] | festett fiveg prébalemezre, amig az liveglemez alA helye-

'I P zett izzdlémpa fénye &ppen ablatszik, A kopésalléségot
az chhez gziilkséges homok silyaval jellemzilk,

Ujabban inkébb g Taber-féle mdédszert hasznéljak, Rn-
nél az eljarasndl a koptatast olyan gumikoronggal végzik,
amelybe megfeleld cmiszoldanyag van bedgyazva. ,A koptatd
hatés a korongok megterhelésével valtoztathatéd,
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Vizzel szembeni gllenallodképesség vizsgalata

Festekbevonatok és a viz kSlcstnhatasat a kovetkezé
Hzempontok szerint vizsgdljak:

vizfelvétel /duzzadas/,
vizallésag, .
vizédtereazts képesség.

Koziillik legfontosabb a vizélléség, amelyet az MS%
964.0/11 szerint a.kidvebtkezbképpen hatarozhnak meg.
A vizsgalanddé festékbevonatot megfeleld alapozés utén
rozsdamentes acél prdbalemezre. hordjék fel, &zéradis
uban desztilialt vizbe meritik, majd a vizb8l idésza-
kosan kiemelve a bevonatot szin- és fényvéaltozdsra, hé-
lyagosodésra, rancosodasra, esetleg egyéb tulajdonsagok-
ra mingsitik. A minésitést nem csak a vizb&l vald kie-
melés utan azonnal végzilk, hanem 20 perces és 24 Orés
levag&n szaritds utén is, .

4.4,5 TFestékbevonatok ellenalldképessézének vizsgalata
természetes /atmoszferikus/ igénybevételekkel
szemben

A festékbevonatok értékének egyik legf6bb megha-
tarozdje az az jidétartanm, amennyiIideig‘rendeitetésének
meg tud felelnl.

Enﬁek,az'id&tartamnak legkézenfekvébd meghatérozasi mod-

' ja a prébalemezre felépitett bevonatrendszert felhaszna-

lagi kériilmények k8zbtt felallitobt Allvanyra helyszi, s
4 rajta bekbvetkezd valtozdsokat idészakosan ellendrzi.-

Az allvanyok elhelyezése térténhet természetes at-. .
moszferikus viszonyok kozott viz alatt, vizvonalom Stb.
iS. :
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Az értékelés Altalaban a kivetkezékre terjed Kis
Pényesség, szin, krétasodss, repedés, er6zid, holyago-
sodas, tapadds, rugalmassig, rozsdasodas, réteges leva-—
148, A kitéti vizsgalatok #égrehajtasét atmoszferikus
igénybevételnédl az MSZ 4395, vizi igenybevételnél az
MSZ 19203 eldirdsai szabalyozzak,

Vizi kivételi vizsgalatokhoz alkalmas vizsgaldpontont
4brézol a 4.6 dbra. '
A termésgzetes igénybevétellel Szembeni ellen&lléké- nin=
pesség vizsgélata f6ként azért problematikus, mert tal .
hosszt ideig, gyakorlatilag a bevonat tonkremeneteléig, | .
$ehat sokszor évekig tart. Eppen ezért régl tdrekvés ék |- I | §
olyan médszerek kialakitésénak az alkalmazdsea, amely a é I i g
vizsgalat iddtartamat lerdviditi. : °
o . ) -~ . 3 ' I ! %
 Szamos. gyorsitott vizsgdlatl médszer terjedt el, i :%i g E o
amelqu mind agon alapulnak, hogy a természetes igénybe~ j = - :::H 3 =
‘vételi elemek reprodukilhaté médon fokozott hatasénak , *;{ 4 2
teszik ki a bevonatokat ;, 8 vizegaljak a valtozéasokat. i ri ﬁ
_ ‘ . : [
: A'gyorsitott vizsgalatok sordn adddd eredményeket ; g
8 bennilk elkeriilhetetleniil rejld Onkényesség miatt min- :i ui_ s
dig csak t4jékostaté jellegiinek szabad tekintenl, és 1 L 7
. femmtartassal kell fogadni. 4 I
4,5 A vizépitési scélszerkezetek karbentartésa ]

A szerkezetek karbantartésa az dllapot feliilvizs- !
galattél; a felﬁj;tési technolégia meghatarozasan, a ki- .}
vitel megszerzésén at egészen annak ellenbrzéaéig terje~ EJ ; R : o
_ 1 o ‘
|
1

a8 Bsszetett feladat.

A korrézibvédelmi rendszerek karbantartasét a szer-

kezetek tervezédsével egyidejlileg kell megkervezni minden - .23 -
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részletében atgondolva, elére kijeldlve a karbantar=- ﬁ
tagok varhaté gyakorisagét, wértékét, meghatdrozva a ;
feldjitas. feltételeit,

Bz gz elv a vizépitési acélszerkezeteknél is érvénye-

siil.

- Ha a koncentralt helyl meghlbasodés az tol=3=1 2
- feliilet kb. 5-20 %~an gelentkez1k a meghibé-—
" sodott bevonatpgszeket el kell tavoelitani csi~-
szolassal. A sérilés kérnyékén az ép bevonatot

is meg kell csiszolni. '

A korréziévédelm; karbantsrtasi utasitasnak tartal- Az aiapfém oxidmentesitése és:zsiptalanitésa

i maznia kell: o ‘utén a festékbevonatrendszert az eldirdsok .
-ﬂff" | - dz ellendrzések gyakoriségéf, az ellendrzés szerint dgy kell kialakitani, hogy az 4j bevo-
.| médjat T nat kb, 2 cm-en fedje az eredeti bevonatot.
: A hibahelyek kialakitésa utan egy atvond ré-
- az észlelt hibéak dokumentalasénak néd jat, : © teget kell az egész feluletre felhordani /kar-
' "~ bantarté festés/.

- a javitasi technolégiék leiraséit és az eIvég-

, ﬁ , zett javitasi muﬁkak ellendrzésének és dokumen- - ; 2. A bevonatrendszer javitdsa, ha hasznilat kdzben
| f ' talasanak médjat. ; kozel egyenletesen elvékonyodott, &trozsddsodott
.i i- ' A karbantarfas sziikségességét és mddjat a szerkeze- i - Ha a festékbevonat meghibégodasa elérl az Cssz-
X . tek rendszeres feliilvizsgalata alapjan déntik el. - 2 felilet kbe 0,1 %-4t, a hibds, &brozsdasodott
| , Vizépitési szerkezeteknél évenként fellilvizsgdlatra, ] " beveonatrésazsket el kell tévolitani csiszolés-
p 3-5 évenként nagyreviziéra keriil sor. Festékbevonatok 3 . sal. A sériilés kornyékén az ép festékbevonatot
T@ esetén a bevonat tonkremenetelének fliggvéry ében sz alab- 'Q © 18 enyhén meg kgll csiszolni.
i bi 3&Vit6 munkalatok végrehajtésa vélhat sziikségessé. 1 Az alapfém oxidmentesitése és zsirtalanitésa-

1. A festékbevonat javitésa, ha a meghibasodas kon-' 3 utan a bevonatrendszert a vonatkozd eléirasok .
centrdlt, helyi, mechanikai sériilésbél ered i - szerint 4gy kell kialakitani, hogy az 4] bevo-
' : . '_finat kb, 2 cm-en fedde az eredetd bevonatot.

-~ Ha a festskbevonat meghibasodasa az. osszfelu— 1 ' :

; }. let kb, 5 %-&n jelentkezik, a hibas, sérilt ﬂ; - He.a hibés feluletrész eléri az daszfelﬁlet

fi ii : bevonatrendszereket el kell tévolltani csiszo- 7§ ’ kb' 0,3 ®-at, tlletve a bevonat rétegvastag-

1 +; - : 1éssal., A sériilés kérnyékén az ép festékbevo— ? saga 20 %-ot calkkent a hibas helyek kijavitd-

i {lﬁ : ‘.natot is enyhén meg kell ceiszolni. _i 8&t az elbzdek szerint kell elvégeeni, majd a .
i hi Az alapfém oxidmentesitése és zsirtalanitésa ; : hibés helyek kijavitéﬁa utén‘egy.étvoné.rétgr'
éé ik utén a festékbevonatrendszert azkeléiréSQK 3 get ké;l az egész felllletre felhordani,

1 gzerint gy kell kialakitani, hogy az uj be-. : -

# " vonat kb, 2 cm-en fedje az eredetl bevonatot. = 233 =
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0,03 %

Ha a hibas feliiletrész eléri az dsszfeliilet
3 %-at, .a teljes bevonatrendszert fel kell
tjitani. A feliileti hibsgzazalék becsléséhez
ad segitséget a 4.7 &bra.

Felilleti hibaszazalék etalonok
/45TM. D. 610-68 azerint/

i R TR A L 220 R BTH C 7 2. 5w i
A

e P

s

Fém + festékbevonat javitésa

A bevonatrendszer tdnkremenetelében az aldbbi
fazisok kiillonboztetheték megs:

‘esak a festékbevonat kﬁrosodott,

a fellileten &trozsdasodés lathatd, tehat
a fémbevonat is karosodott.

Ha csak a festekbevonat karosodott, . a aav1tési
munkakat az elézd pontok értelmében, & karban-
tartéasi eléirésok értelemszerii alkalmazasaval
kell elveégezni. - '

Ha g festékbevonaton vagy a szabaddd valt fém-
bevonaton atrozsdasodés lathatd vagy a fémbe-
vonat'EO-/um ald vékonyodott, lug- vagy sav-
mentes festéklemardval a festékbevonatot el
kell tavolitani. 4 szabaddéd valt fémbevonat-—
6l a kiilénb&z8 szennyezédéseket gyokérkefé-
vel ddrzsolve, vizzel le kell mosni.

4 fellilet teljes szdradésa utén a rozsdds he=.
lyeket oxidmentesitenl kell, Majd az egész fe-
liletet porolé ecsettel meg kell tisztitani,

majd zesirtalanitani kell. Rz utan az egész Pém-

bevonatot cinkporos alapozdval ki kell .javita-
ni és az eddig leirtaknak.megfelelﬁen.ézuegéaz
feliiletet ujra kell festeni. A fellileti hiba-
gzédzalék becsléséhez ad segitséget a 4.7 4bra.

Aktiv védalem és passziz védelmi médszerek egydt—

‘tes alkalmazasa esetén az iizemeltetds. é8 karban-—
tartas célja az el&iranyzott korréziévédelemn vé--

- 235 -




delmi hatékonysigénak fenntartasa.
Ennek érdekében:

a katédos védelmi rendszer mikddését meghata—
rozott 1d8kSzdnként ellendrizni keil.
Az ellenbrzés gyakorisagdt a védelem allapota,

& rendelkezésre 4116 munkaerd, anyagi eszkdzdk

stb. befolyésoljak. A gyakorisag idbszakos
vizsgdlattél az évenkénti vizagalatig terjed.
A vizsgalatok legfbbb célja a szerkezet ki~
riill potencidlviszonyok ellendrzése. A vizsga—
latoknak a potencidlviszonyokon tulmensen ki
kell terjednie az &ram foly&si viszonyok fel-.
tarésara, a katdédallomasok kimend paraméterew
inek meghatérozasérs, a katddvédelmi csatlako-
20k 4dllapotéara, a véd8anddok szétterjedési el-

‘lenAlldsainak ellendrzésére, a szigetelések és
" 8z egész rendszer éllaganak ellenorzésere.

Az ellendrzés adatait karbantartasi napléba

Vagy erre a ¢élra réndszeresitett formanyom=
tatvanyra célszerii folyamatosan vezetni és meg-
érizni.

Az ellendrzések végrehajtasara feleldst kell.
kijel6ini, régzletesen meghatarozva teendbit,
é5 hataskirét,
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5. A KORROZIOVEDELEM VALLALATT SZERVEZAST -
KERDESRT

"5.1 A korrozlovédelem vallalati szervezési kérdésel

A vizligyi korréz1ovédelem feladatainak megoldasa
Jelentds anyagi-szellemi erf-8sszponbositast igényel.
Az orszagos és 4dgazatl elképzelések, a helyes miiszaki
irényelvek megvalé$sitasa az agazat ézerveinek, vallala-
tainak a feladata,

lz agazat valamennyi szerfe ktzvetlenill vagy kéc-
vetve érdekelt abbanp, hogy a legfontosabb feladatok
megoldast nyerjenek. Ahhoz teh&t, hogy az 4gazati kor-
réziévédelmi program valéséggé valjon, az agazat gzep—
veinek aktiv kizremiikddése szlikséges.
Az Os8szes érdekelt intézménynél aulyénak és . jelentﬁsé-

. gének megfelelfen kell foglalkozni a korroziévédelem

feledataival. : :
Szuksegesnek 1&tszik, hosy szervenként 1egalébb egy i)

kiemelten foglalkozzék a korrézidévédelmi témak intézé~

sével, aki kells felkeszultSéggel a vallalati korrézid-
védelmi problgmék felelose é8 gazddja legyen.

4 szervek korrdzidvédelmi feleldseinek feladatait .
a komplexités figyelembevételével célszerii meghatdrozni,
Tevékenysége & véllalat szervezetében tipikusen t8rzs-.
karl tevékenység. Szervezetl beosztds tekintetében cél-
szerl az igazgaténak vagy a fomérnoknek kizvetlen alé— :
rendelnl.
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Kbzvetlen feladatal altaldban a kbvetkezbk: ‘j ' - az‘informéciébézis Kialakitasa a gép- és5 be-
' ' | _rendezés nyilvanbartasaban,

- 8 vallalat korrézids veszteség-forrésainak fel- _
. = a korrdzids szemponthdl szamottevd berende—

térasa, - o
: . zéaek, eszkizok, gépek és miiszerek korrbdzids
- a veszteség-forrasok ismeretében a korrézidvéde- : veszélyeztetettsége és karbantartasi igénye.
lem helyi teendbinek meghatarozésa és szerve-— ! bonyolultségi fokénak meghatarczasara alkal-
Zése’, _ o _ : ﬁ mas rendszer és modszer kidelgozdsa, illetve

A

alkalma zasa, C

- & déntéselékészitéshesz és'a,korréziés'mﬁszaki—

| | tudomanyos vajékoztatéshos astikséges kﬁlsﬁ és - az &lléeszkbzgazdalkodds, Bzemfenntartds, il-
: ;ﬁ ~ belsl informaciOk rendszerezése, elemzése &s ér- letve felujitasok, beruhdzasok gazdasagossigi
’”1 | ‘ | fékelése. ‘ ‘ ' : _ | szamitasaihoz a korrdzids paraméterek kidol-
1 - a korréziévédelem fejlesztési, beruhAz&si és ku- gozasa, _
| tatasi témavélasztasi déntések kezdeményezése, a : ~ évente korrézids problémakat asszefogialéén
f% korrbzids. kovetelmenyek vonatkozésdban ezek elé- : . értékeld jelentés, a vallalat szerkezeti egy-
il . készitése, : ' . . gégel konkrét munkafeladétgit tartalmazd in~

tézkedési tervjavaslat késiitése, ennek meg-
targyalasara koncepcidalkoté vallalatvezaté-—
ségl értekezlet és korrdzids ﬁzemi,szemle 

‘;@ ) _ - a vailalat termeld és kisegité folyamatait érinté
' korréziés kovetelmények kidolgozasa,

- a terme16—berendezések és gybrtmanyok kivltelezé- % szervezése,
| , sét, javithsst és feltjitésat célzd munkélatok § , ..
g iu korréziévédelni szempontbdl szakszeri technolégiai, E 2. A korrdzids szempontolkmak s miiszaki fejlesztés-—
L. ellenbrzési, &tvételi, prébailizemi korrdzids krlté— ; ben térténd ervényes1tése erdekeban-

riumainak kidolgozésa, a sulyponti miiveletek kéz-

vetlen ellendrzése. = a taviati fejlesztési tervek alapjén a korré~

.ziovedelem fejleagtési szempontjainak és irany-
elveinek kidolgozésa, 1nformaclbszerzés és ku-
tatiasil témsk Javasoldsa,

_ . .. A Xorréziovédelmi felelds részletes feladatait téﬁa—
} kénti cgoportositasban a kivetkeztk szerint javasoljuk

kitiizni, - o .E - a.kozept&vu fejlesztéai tervek korrézids.fela-
. ' g ‘datainek kidolgozdsa a gyartasfejlesztés,” 'a .
kitass : ‘ o ’ '
1. zr;:iézzztl korréziévédelml k°n°eP°16 kialakitasa : : gyértményfejlesztés, szabadalom, licence V&s&r—

s - 3 - o
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- a korréziés veszteségforras modell kidolgozasa,
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4o

14s, talalményok, ujitasok alkalmazédsa, illet-
ve célra iranyitasa, a beruhazasi igények meg-
,allapitésa,

- az éves TMK tervek véleményezése és korrdzids
korszeriisitésil /szerkezeti anyag, bevonat stb./
megoldésok -javasolésa.

beruhéz&si folyamatban a korrdzibs szempontok
8 kovetelmények érvényesitése érdekébens

Q- b

- a beruhazés korrdzibés vonatkozésainak felta- .
résa érdekétien a tervezett létesitménmy korrd-
ziba veszteségforras modelljének kidolgozhsa,
adatgyljtés, kutatasck kgzdeményezése,

- az elBterv tanulmény véleményezése, a korrdsi-
b8 kikétések és5 kdvetelmények kiegészitése,

= g beruhézédsi programok korréziévédelml gzem=-
pontbol tdrténﬁ véleményezéae,

~ & klviteli tervezéshexz korréziés adatszolgél—~
tatés,

- kézremiikddéa és allasfoglalas 8 vezetéi donté-
sek elékészitéséhez.

Korrézids szempontbdl kielégltd bermel&-ﬁeren&e-

. zések, gépek, eszkizdk, mﬁszerak biztositasa &=

dekébens

- a rendelések korrézida kik¥téseinek véleménye-

zése, illetve kidolgozésa,
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5.

a szerkesztés dokumenta01oinak felulvizsgér
lata és véleményezése,

a gy&rbastervezés soran kivalasstobt gyarbé-
gi méd szakvéleményezése, anyagkivalasztasa,

‘feliiletkezelési 1genyek stb. szempontaabol,

a mitvelettervezésben a korrézlévedelem Szem-
pontjabél dbrnté vagy kényes miiveletek techno-
légidjanak szakvéleményezése,

kézrenikiaés és allasfoglalés a prototipua
értékelésében,

a korréziévédelem.szempqntj&bél‘fohtos gzab~
vanyok, el8irasok, szabadalmak alkalmazdsanak
szorgalmazasa,

Kbzrenikodés és allasfoglalés a berendezések,
készﬁlékek 8tb. étvételébenr

Az épltéSl, epltésszerelési es technolégiai gze-

' relési munkdk korréziés szempontbél szakszeri

kivitele érdekében:

a szerzodés korroziés klkotéseinek - a taro=- .
lasra, szerelési technolégiéra, bizonyos mun-
kék gorrendjére vonatkozdlag - kidolgozésa

s Javasolasa, ' o

a munkateriilet étvétsl és a. 1e1tér ellenﬁrzé—
sének megszervezése a résztvevé vallalatok..

* korrézids felelbéseinek egyﬁttes“fészvételé-f:

- vel a korrézliévédelemmel kapcsolatos anyagok

és berendezések vonatkozésaban,
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6.

a szerelésl sgzokagek szauwdra a részmunkaterii-
let &tadésa és5 a kivitelezés kulcsfontossagnh
munkaszakaszai ellendrzésének megszervezése,

kbzremiikddés és allasfoglalds a prdébalizemel-
tetés ellendrzésében és az atadas-atvétel

. eljardsban.

A vallalati gyédrtménykialakitas, gyértéstechnoié-
gidban és termelés-iranyitasban a korrdzids szem=
pontok és kivetelmények érvényesitése érdekében:

a kutatési, kisérieti javaslatok szakvélemé—

_nyezése, a korrdzids szempontok, feltételek

megfogalmazésa,

a félizgemi kisérletek korrdzids kritériumai-—
nak kidolgozasa és eredményeik értékelése,

'~ a technoléglal anyagnorma és mérési eléirasok, _
velamint utasitésok szakvéleményezése, elsésor— .

ban a véddanyagok adagolasénak szempontaabél,

a minoségellen6r2é31 médszerek szakvéleménye~
zése és az idegen arvk a vallalat kész- és

félkésztermékeinek atwételi, illetve gyartas-
- kdzl és végellendrzése korrdziés kikétéseinek

és kivetelményeinek meghatarozasa,

- a selejt analitika és statisztika korrdzids

szakvéleményezése,

a nagy korrézlds veszélyeztetettabgii késziilé-

kek, berendezések, rendszeres, iddszakos ellen— ?

Srzése,
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8.

a meglévd technoldgiail és gepkezelé51 ut331-
tasok szakvéleményezése,

az lizemi ‘tapasztalatok gylijtése, rendszerezé-
se a korrézids veszteségforrds medellre veti-
tésgel, eczek elemzése &s értékelédse,

Az 4lldeszkidzgazdalkodds és ezen beliil az fizem-
fenntartas hatékonysaganak Javitésa erdekeben-

a tervszerii mege1626 karbantartasi terv javi-
t49i normativak szakvéleményezése és korrézi-
68 kikOtések, kivetelmények javasolasa,

az &lléeszkdztk gazdashgos lizemi élettartama,.
helyettesitése, felujitasa stb. meghatarozasa,
gazdaségosgégl szamitésainak kezdeményezése.a
korrdzids kérck éa kiltsé gek elbiralésa cél-
jandi,

az alldeszkizdk selejtezésében kizremiikddés
és &llasfoglalss, értékelésdk korréziés BZem=
pontbdl,

a v&llalati Jjavitd munkak terén a korszerii és
korrézids szempontbél szakszerii szerkesztési
és gyartéstechnolégial kritériumok javasolésa,

a - TMK munkék.mﬁszaki_ellené:zése, fejlessztégé-
nek folyamatos . javasolasa. s a2z atvételi fal-
tételekberr a korrdzids feltételek éa kikdté-
sek érVenye81tése.

A vallalat korrozlévedelmi felkészultségének fej-
lesztése érdekébens

a fiatal mérndkok korrézids szakmérndki tan-
folyamra - kiildésének javasolésa,
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-~ az érdekelt dolgozék killdnbdzs tipusn ala94
és. tovabbképzd tanfolyamainak Javasolass és
megszervezéme,

- a korréziés szakirodalom, informécidk és dolku-
mentécidk alapjan az érdekel tek tajékoztatana
a legdjabb kutaté51, feJleszte51 eredmények-
rol, -

- rendszeres szaktanécsadés a vezetés szamara,

- & kapcsolat tartass és a vallalst képviselete
. 8 korrézidvédelem agazati szervezetédvel, a ky-
tatéintézetekkel,_a dokumenticids szervekkel,

9. 4 vallalat korréziés szervezettségenek fejlesz—
tése érdekeben:

- A korrézids informacids és ddntési rendszer
Javagslaténak kidolgozasa és a v&llalatvezetés
elé terjesztése,

A felsorolas 8 szébajohetﬁ Osszes. tevékenységet igy -
kozett . dsszefoglalni, A konkrét sgervezés sopan a fela-
datokat a vallalatok Jellegének megfeleléen kell figye=-
lembe venni. Amint ez a részletes feladatok megfogalma—
z454bbl . is kitiinik, a korrézidvédelmi felel8snek, tajé-
koztatb, Javagold, déntéseldkészits, szervesd hatdskdre
lehet,

i foladatmeghatéarozéssal kapcsolatban természetesen
nem javasolhatd, hogy a feleldsotk az'elﬁbbiekben Gsgze- -
foglalt teljea arcvonalon kezd jék meg tevékenyaégiiket,.

. hanem kezdetben csupédn a legfentoaabb - a vallalat ve-

- 2 -

zetés &s az iranyitd szerv altal meghat4rozott — fela-
datokra kell Osszpontositani munkéjukat,.

A'felélésﬁk munkéajanak elbsegitésthez feltétleniil
sziikséges a vallalatok korrézidvédelmi tevékenységének
szabalyozéasa, a meglevd vallalati eloirasok rendszerbe
valéd illesztése. '

5;2 A korréziévédelmi’munkak kivitelezésének ellendr-—

zéae

A korréziévédelmi munkakhoz felelds vezetd kijelsw
lése minden esetben sziikséges. Feladatkirének és hatéase
korének kijelBlése a kbvetkezd altalanos elvek alapjén
t8rténhet. S

- A felﬁletvédelmi.munkék irényitésars rendelkezé-
si Jjoggal felruhazott feleldés szakembert /tovéab-.
blakban: feliiletvédelmi feleldst/ kell kijeldlni.
Feliiletvédelmi felelfsnek csak olyan személyt .
szabad kijeldlni, aki kelld jartasséggal rendel~
kezik & felliletvédelmi munkak kivitelezésében, .
ismeri a ktvetelményeket, a kivitelezési techno-
légidt, az alkalmazott anyagokat, a vizsgalati
‘eljérasokat &3 a vonatkozd eléirdsokat,

- A felﬁletvéaelmi felelds .személy szerint felel

a felilletvédelmi munkak szakszeri kivitelezésé-
ért. . - :
Kotelessége a

~ festékek szakszeri rakbarozédsanak és kisdasé-
nak ellendrzese, :
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- a feliileteldkészités &3 a bevonatrendszerek

felhordasanak ellenorzese,

- a feluletvedelml munkak bejegyzese a munkg-
napléba,

- & feliiletvédelmi munkak kivitelezése alatt az

eléirt kirnyezeti feltételek /hémérséklet, re-

lativ 1égnedvesség/ ellenérzése,

- a bevonatok, illetve bevonatrendszersk réteg-
vastagsiganak ellenérzese,

a mérési eredmények Ssszegezése, régzitése,

4 feliilstvédelml felelds feladata gondoskodni:é
"technolégia™ eldirasainsk maradéktalsn megtar-
tésarél. A felliletvédelml felel8s vagy helyette-
Se 4llandéan kisérje figyelemmel g felliletvédel-
mi munkék kivitelezését,
4 bonyolultabb munkékat személyesen kell iranyi-
tanis, . .
Ahol nem latja biztositva a megfeleld nindséget,
ott kotelessége a munkdt leallitani és megtanni

a szukséges intézkedéseket,

A feliiletvédelmi felelésnek kell gondoskodnia
g sziikséges vizsgalatok kelld LdSben és szaksze-
rien térténd elvégzéaérél és folyamatosan tajé-

. kozddnia kell azok eredményelrél,

Kételessége a miiszaki ellendr kdzvetlen &= folya-

matos t4jékoztatésa,

A felﬁletvédelmi felellbs kételessége 3ondoskodni
a feliiletvédelmet kivitelezd szakmunkasok megfe-
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lel$ szakmai tajékoztatéasédnak biztositasardi.
Kiil6n fel kell hivni a szakmunkasck figyelmét -
a legfontossbb technolégiai eldéirasokra.

Atvételre csak a gydri MRO, illetve a feliiletvé-
delmi felelds altal ellendrzitt és'megfelalanek
tartott bevont feliiletek adhatdk at,

4 feliiletvédelmi munkadk elvégzését a munkanapld-
ban kell rdgziteni. 4 munkanapld szabalyszeri
vezetése g felliletvédelmi felelds feladata, Min-
den esetben fel kell tiintetni sz idépontot, a
hémérsékletet, a levegd relativ paratartalmat, a

nunkafolyamat megnevezését, a végzeti munka meny-

nyiségét és helyét a szerkezeten, a felhasznélt
anyag mennyiségét, valamint az elvégzett vizsga-
latokat és méréseket.

Az el8irasoktdl vald eltéréseket, hibdkat éa
egyéb rendellenegséget a munkanaploban régzlte-
ni kell és az illetékeseknek jelenteni kell.
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A Korrdzid elméleti alapjai
Tankdnyvkiadé Budapest, 1967.
The corrosiocn and oxidation of
metals. Bdward Arnold Lid.

A korrézié megjelenési fprméi

Tanktnyvkiadé Budapest, 1968.
Corrosion and its prevention

in waters., Leonard-Hill. .

Korrosion im Boden. Frankische
Verlagshandlung, Stuttgart, 1968,

Die Stimulierung des atmesphirischen

Rostens durch Sulfate. .
Werkstoffe und Korrosion 1969.,

[ 20-’ 1970/21010’ 19720 21.

Der Begriffe "kritische Feuchtigkeit®,
beim atmosphérischen Rosten. von 3tahl,

2

21.

Werkstoffe und Korrosions 1970.
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Untersuchungen,iiber die Wirkung
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Protection of Iron and Steel
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British Standards Institution,
London '

Cathodic Protection. NACE.
Houston 1966,

‘Corroslon Inhibitors. MacMillan,
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London, 1963,
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Budapest, 1969.
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Risenwerkstoffen
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Korrézlévédelmi intézkedések
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korézi elleni védelme. .-, .
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- 1976.
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VIZEPITOIPARI TROSZT, ILLETVE JOGELODJRI

A
 GONDOZASABAN MEGJELENT VIZEPITOIPARI &
KIADVANYOK ‘
Szama Cime
1. Csatornaépitési eiéiraaok, szabvanyok és cimszavak
. gyﬁjbeménye ‘ o _
2. “Nybmécsﬁvézetékék épltésére vonatkozd szabvanyok
és elbirasok o
2. » Beton- éa vasbetonszerkezetekre vonatkozd szabvé-
nyok és eldirasok . -
4, A résfalépités gyakorlata
‘5. Szennyviztieztitb= és dtemeld telepek épitésére:'
. - vonatkoz6 szabvanyok és elbirasok
6. - Csatornavizsgalatok _
7. Bpitési anyagok min8ségi eléirdsai, atvétele és .
a mindség ellenbrzéze .
8, Ideiglenes munkagﬁdérviztelehitési eljardsok
N _syakorlati végrehajtasa _
9« Szennyviztisztitd létesitmények épiﬁésévél kap-
c8olatos kbvetelmények és milkddésének vizsgalati
ellenfrzeésl iranyelvei = =~ o '
.10, ' Szivattytbelepek 4pitési hidainak megelszése
11.  Munkagddérviztelenités killdnbdzé talejokben
12, *Mﬁanyasféliak alkalmazésa a vizépitésben o
13, BSezenhyviztisztité telaﬁak tizemeltetése 8 lkarban-
; tartdéaa el T : g
Léhe ZQrf‘rendszerﬁ szenny- é8 csapadékvig~levezetd
: osatornék &tadésa-atvétele K i :
15. Villamos mérések és vizsgalatok

'
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Szama cCime

16. Diesel=- —motorok és uzemek energetlkal merese és’
VLngalata

17, . Gozkazanok {izemével kapcsolatos energetikal
mérések és v1zsgalatok

18. Jav1t6muhelyek gazdasagossagl kerdesel

19. Tvé- &5 iparl vizellatasi létesitmények és be-
rendezések épitésével kapcsolatos kbvetelmények,
miikgdésiik vizsgalatl ellenérzési iranyelveil

20. Beton és vasbeton -

21. Mélyalapozasck a vizépitésben

22 Vizépitési mitargysk I. Beton- és vasbetonszer-
kezetek _ N

23. A vemetés, a Szervezés és az 4j nédszerek

24. Bizbonsagbechnikai el8irasok a vizépitési
mélyalapozdsoknal

25, Szennyviztisztitd telepek muszaki “atadbsa-atvé-
tele .

26, Szennyviztisetito mutargyak kialakitésa és épl—

tése

27.‘ Epitésvezetsi praktikum

28. Vizépitési miitargysk I1I. Fa- és acélszerkezetek

29. Folyészabélyozési miivek épltése Magyarorszagon'

30, émélyépitési technologlak nehany id6szeri kér-
dése

31. Acélszerkezetﬂ viztornyok karbantartésa )

32; "Injektélt talajhorgonyzashoz szukséges gépi be—

~rendezések G
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