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1. A fiarde ée a firdberendezések

A f£irds a kihorgonyzds végrehajtdednak idSrabld és
kbBlteégon miivelets, azért célszerii 4ttekinieni a gyskor-
latban rendezeresen alkslmazott fiirdstechnoldgidkat, a
technoldglidk megvaldsitdsdhoz szilkeéges Pirdezeraszdmo-
kat, a talaj meghatdrozé szerepét az opiimdlis techno-
l5gin megvdlaaztdedban, majd ezek ismeretében a korsze-
»ii firdberendezéseket . Az dtiekintés az 41taldnos jel-
lomzbket foglalja Ueseze, az egyes horgonyzdsi rendsze-
rek éa az alkelmazoti firdetechnoldgia egységét minden-
kor meg kell teremiéni. ’

Az iparilag fejlett orszdgokban a réselés és az
acélazddfalazds vizl létesitményeknél nagyon gyakran
a2 lnjektdlt talajhorgonyokkal kombindlt formdban épiil
mag /l+1 - 1.5 gz. dbra/. Anglidban ép az NSZK-ban lega-
1ébb L0-10 elismerten Jdénevii vdllalat foglalkozik injek~
1411 talajhorgonyok kivitelezésével és hatelmas firdka-
puollde felett rendelkeznek. Ez a kapacitds nagyon vél-
losaloe gépi berandezéeekbdl tevSdik Geeze, igy gyakor-
latl lehetdaége éa jolenidsége van az optimdlis firds-
tachnolégia és firdberendezées meghatdrozdednak.

Olyan berendezéa nincsan, amely barmely italajban az
opllmumot nydjtand. Jelentds aeltérée tapasztalhatd a
gépak kbzbtit ée erre a késbbbiekben réeczletesen kité-
#lnle. Az egyer cégek dltal forgalmazmott gépsek eliérd
krlmények kozott eltérd rangsorba 4llithatdk. A ta-
lajhorgony éa injektdldei firds és a furdgépek gydrtd-
B8 Ilnlenziven fejlddd teriilet, amelyen gyakran az in-
vaninlduue kle fdrdgépgydrak, vagy a gépgydrral ie ren-




1.1 dbra
Kihorgonyzdssal kombindli réealapozis

1.2 &bra

Kihorgonyzdesal kombindlt Berlini ducola?

1.3 abra

Kihorgonyzdssal kombindlt Larssen fal.
Metréépités miincheni mddszers

dolkezd épitéei vdllalkozdk jdrnak a talajkihorgonyszdsi
furatokat elﬁéllité Turdgépek gydridinak élvonaldban.

A kbvetkezSkben a furdsi technolégidkat, firdezer-
suidmokat, firdberendezéseket mindig az injektdlt talaj~
horgonyok készitésdhesz aziikséges furatok elddllitdea
gpompont Jdbél tdrgyeljuke

A Pirdérudazatok, -cstvek tdrgyaldedra nagy sdlyt
ifalcletlnk, mert egy korszerii fiirdgép &rtékének 30-40
#=A78 boosllhetd a firdrudazat komplettirozdsdnak kolt-
Eégﬂ;




1.4 abra

Pamfal kihorgouyzas Loginger tipusd injektdlt

gziklahorgonyokkal

1-5 dbra

EKihorgonyzdascal biztositott lejtsd

Lsl Az iitvefirdsi technoldégidk

Mz Utvefirdsi technoldgidkat a fiirde sordn alkal-
manehl UtShatds jellemzi. Az iitéoseket azonban gyakran \
kombindljdk a firdcsd és a firdszerszdm forgatdsdval ie.

A Ulvefiirds klasszikue technoldgia, a talajhorgony-
wdelnd B bdnydezatbdl érkezett, ahol kemény, koptatd kd-
getoket kell firni. 4 talajhorgonyzédeban is eladsorban
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gy tipikua vert firdcsbvet mutat be az 1.6 ©z. &bras

a sziklahorgonyok furatainak kihajtdedra, tovdbbd a ke~
mény k5zetekkal dthardntolt rétagek negfirdsdra alkalmas |

tachnoldgia.

Az {itvefirds specidlis vdltozate & veréa, 4 veréal
technoldgia laza talajra alkalmaa, gzért egyesak kiiltn

t4rgyeljék, mi azonban az fitvefurdai technoldgidk kozdtt.
foglalkozunk vela. ;

Az iitvefirdsi firdrudazatok kedvezf tolddei médja a
rardesd anyagdba kéazitetd kdpos trapéz menet, mert ez

j61 viseli az iitéai jgénybevétalaket és kbnnyen, gyor-_=;

san oldhaté. Bétrénya, hogy kisebh belsd szabad Atmérs-
vel késziilhet, és emiatt olyankor egy méretiel nagyobb
Puratot kell kihajtani, ami mgglaseithatja a fardat.

1.11 A tissta verés

4 tiszta verés sordn pneumatikusan vagy hidrauli-
kusan miksdtestett verdszarkezatet. alkalmaznak. Az glja-
rés hasonld a cBlopveréshesz, az eltérés a kisebb vers-
erdben, nagyobb ferdeségbaen, menetesen toldhatdé firdead,
mint vert elem alkalmazdsdban van. :

4 tiszia verés univerzdlie fhrécadval, elveazd
fhirdeatdecaal toriénik. A Pirécatvet & horgony kéezitéeeﬂ
sordn vispszanyerik. Az elveezd furdcsics sima kidpos kil
g5 felillettel rendelkezik. A verés sordn viztblités al-

kalmazhatd, ezt & furdesficson levd 5b1its furetok, vagy

az utolsé fardceStagon 1evé perfordcidk bilztoait jdks«

L= 10 -

SN

| csaflakozé a furdgephez
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N

\ furocsd
N

elveszd furocsdcs

T

1.6 dbra
Vert. Pirdead

A tiszta verést £38-P159 mm-es kiilsS furatdimérs
mallett alkalmazzdk, leza, Szemcsés feltbliésom talajok-
néi, kligebb furatmélyedgek mellett. A veréa sordn a ta-
Ia) 8 firdcad kbril t8mrsdik, ezéri a talaj kelld pérue-
tdrPopateo a aikeres verds glifelidtale.. .

Aw oljédrds 41ltal keltett rezgések dltaldban nem za-
vardie. Kallemetlen azonban zajossdge, amely kiilinSgen
Alvln lakett terilleteken nem kivdnatos éa Gaeselitktzik
A Arlgond kbroyezetvédelmi elSirdeokkal.

- 11 -




A verést esetenként kombindljdk a farécad laasad for-
gatdsdval ia.

1.12 A firds sima furdrdddal én az slveazd gzirnyas

fardceliccgal

A farérudazatot alapvetden forgatdsoa technoldgidval
iizemeltetik, &8 csak kivételesen alkalmaznak kiilsd kala-
picceal gerjesztett gzuperpondlt iitdhatdsokat is, ezért
a 2.21 poniban a forgatdaos tachnolégidk kozott irjuk
le a rudazatot és a vele kapcsolatos technoldgidt.

1.13 Az iitvefirds kiilad kalapdeccsal

Kiila8 kalapdcson .a TUrdgép lafettdjéra felazaralt

verSberendezést értiink, amalyet pnsumatikusan vegy hid-

rauliknean mikgdtetneke A killgd kalapdcs iitShatdea mel-
lett mindig slkalmaznak laged forgatast ia.

A kiiled kalapdcs a fdrdrudazaton keragztiil hat a
furatfenéken elhelyezkedd Piréezerazdmra és ezéri ért-
nets, hogyha a firérudazat bizonyos hossziedgot megha-
1ad /kb. 12-15 m/, akkor az iitéei energidt a rudazat
tehetetlenaége fogja feleméazteni és a fards lelassul.

Fbbsl adsddik, hogy kieebb mélyaégi fuirdsra alkalmas ez a

technoldgia.

A firérudazat tobb, eltérd firasi médezer létreho-
z4e4t teszi lehetdvé.

Hasznilatos a teljes szelvényil /telibe/ firde. Ebben
az esetben a furdcedre olyan firdgzerazdmot kapcsolnak,

- 12 =

maly a furat teljes kersszimeteszatét felfogja, a fural-
lan levs anyag felaprozddik, féleg levegs, esetleg viz-
blitée mellett a fardcedvin kivill kisblitSdik a hely-
|sinra. A firéfejen keresszd alakii keményfémbetétaek vagy
lantillyesztett keményfém idomok taldlhatdk. A fardfej
uratain keresztiil- a furde helyére jutd levegd kifdjja
4{Bbbnyire porrd aprozdéddé anyagot a felszinre, ahol azt
torlovélasztéval fel kell fogni. A firdszerszdm egy ki-
Hitell alakjdt az 1.7 az. dbra mutatja.

S
\\
3
3
O

NN
NN

- tefjes szelvényl fird
telibefuro)

kernériyferm belel

1.7 adbrz

Teljes szelvényi /telibe furd/
firdezerazam
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- fardead,

Nagyon kemény kSzeteknél haszndlatos a gyiiriis kemény-
pémbetétas furdkorona. A Tirds lasean halad, mert a fard-
korona magdba fogadja a hangeres kézetdarabot, ér ezl el-
tivolitani csak a rudazat sorozalos kiépitéadvael 1ahst..
A firdazerszdmra példaként 411jon az 1.8 gz. dbra. '

- lI_
n
AR |
1

_— firoest

ALY

5
1
|1
2
1

it rsrr sy

iz

kopd betet :
kernényfém belel .

7

1.8 é.bra
Korenafirs

A xiile6 kalapdccsal végzett fitvefirds tovdbbi lahe-

t8aége a ketils furdcaldvel végzeti firde. Itt a nagyobb ]

4tméréji firdces fardkorondjéban végzddik, a nagyobb &i-

mérdjii firdcadvin belill foglal helyet a kisebb dtmérsit
amely ieljes szelvényil firdban végzddik. 4 ru- 4

dazat eldnye, hogy a ketids, a kiile§ ée a balad fﬁréfej
magktnnyiti a kemény k8zetek apritédsdt.

- 14 -
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A beled rudazat beleejében halad az vblit§ siritett
Lovegd vegy viz a furat talpidhosz, a felaprézett kézet a.
nagyobb firdcedvon beliili gylriis térben Bblitddik a fel-
peinre. Nagyobb 8blitési igénynél a két firdcad kozdtti
gylrile 4ér is felhaszndlhaté az 8blité levegd vagy viz
fupatba juttatdedra, ekkor a nagyobb firécedvin kivil
kell a ki¥bliteit enyagot .a felazinre hozni. Az eldbbi
Pirdel médszer sziklds talajban alkelmas, tovébbd he a
furat faldt nem szabad eldztatni. Flénybsen haszndlhats
akkor ie, ha a sziklét $6rmelék vagy gbrgeteg fedi, és
B8 beleS furdrudst ceak a szikldba kell behajtani, mers
a kiled firdced megvédi a furatot a beomldatdl. A ketids
firdrudazattal végzett firda az 1.9 s3. ébrén_léthaté.

Az utébbi technoldgia specidlie vdltozata ldthatd
ay 1l.10 sz. dbrédn. A Klemm cég excentrikus belsd fhrd-
fojet alkalmez a meriilé kalapdcson, amely lasean kirbe
fordulva az egéaz Turandd dtmérét kimunkdlja. Az excent-
pllug Turéfej ki- éa beépitésével, fizamével kedveznd ta-
panztalatokat szerzett a ceehszlovdk . Geoindustria Vdl-
lalat+ Legfébb eldnys, hogy nagyobb furatot kéazit, mint
n kllle6 firdceddtmérd, és igy konnyiivé vAlik a kiilsd
firdced forgatdea éa vigszanyerése.

1sl4 A meriild kalapdcs

Ha 12-15 m-nél nagyobb mélyedgl furatot kell ké-
grltenl, e Pirérid nagy sdlys miati a killed kalapdcandl
halidlkonyabb a meriild kalapdcs. 4 meriild kalapdcsot kettSa
PirdonBvel agyiitt alkalmazzdk, a killsd fhréced fhrékoro-
ndban, o beled firdcad telibefird helyett meriild kala-

] phonban végzddik. A meriil§ kalapdea verdszerszém, amely

- 15 =




belso fur
teljes sze
fordval

Kett6a furdrudazat

a beled furdrid végéhez csatlakozik, a beled fardrado
keresztiil kapje & meghajid gliritett levegSt, é8 az oY
t6 viz a belsd csdvin belilli kdzvetlen vazeidken at J]
a férds helyére. Az dblitéet a munkdt végzd levegd ég

excenferes furofe
, merald  kolopdces
1.10 dbra .

Excentrikus mélylyukkalapéca

huled es0

4 & viz keveréke végzi, a kiiled és a belsed cud kozbtti

gylUrtle térségen keresztiil. Az 1.11 s8z. dbra egy ilyen
mariild kalapdcaot mutat be, agyszeriigitett formdban.

biztonsagi vissza-
csqpo szelep

y

R .

fo szelep

N
N
S\

lengd dugaffyu

A
NSNS

furdfey

- hengeres hoz

Aprrre s
i

L.11 Abra
Meriild kalapdcs elvi vézlata
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ig. A furatok egyenapebbek lesznek,

kkal kevasebb aiiri
mint a kiilsé allri-
4%t kompresszorrd

A meriils kelapdcs aglénye, hogy 20
tett levegdt igényel /1,5-2 g/pere/,
tett levegSs kalapdes, igy kisebb, #aj
ig meghajthatd, $ov4ibba nem annyira zajo®,
kalapdes, €8 a képzbds port a Polpzdlls viz megkdtie.
Kombindlhaté alapjéban forgatva miik5d8 berendszéeekkel
mert a Pdrdérudazat
nem hajlik ki furds kBzben. A kelapdcs izemi nyomdsa

6-18 kp/cif tartominyban valaszthats mege

1.2 A forgatdsos firdel 4echnoldgidk

haladdei sebességeket biztoaitanak,

éa kotott talajokban. Altalédban nagyméretil silyos és

mint a killed

1,01 A furds sima firdcadvel és az elveszd szdrnyas
frrdeeliccaal

i
i

Az egyik legegyszeriibb forgatdsos fiirdatechneldgia -

! ag univerzalis férécadvel és elveszd szdrnyas firdesica-

' odal valé firds. Sikeresen alkalmazhatd szemcsés és k-
iﬁUﬂ% telajban, az alkalmazds korldtja, hogy az olcad el-
" veaud firdesicenak legaldbb azt az egy furatot gyorsan

i ép wlkeresen végig kell férnia, amelyben benns marad.

Nem alkalmazheté kemény kézetekben, mirgdben, girge-

faghen és nagyobb kemény anyagot zarvédnyként tartalmagé

4 forgatdsos technolégidk termelékenyek, nagy ald:
kiiléndsen szemcsés

tals jokban.

Az elveszd azérnyaelfﬁrdcéﬁca kipor véggel remdelke-

kS1lteégen gépek, mert az alfdteld erdt éa a forgatdnyoms ) i
- wik, orre kis szdrnyakat hegeszienek. 4 firdcaticaon @#8-10

tékot cmak igy lehet névalni.

nmon furetok vezeinek 4% az Gblitd folyaddk részére.

A technoldgia nemecsak termelékany,
zajszintil is, ezért hacs
k&t alkalmazzdk a talajfir
technoldgldt megvaldaitd firéberendes
tovébbi kiegészitd berendezést, kompresszor

neke

Pérdestveknél alkalmazhaték a nem kipos meneti,

gpecidlis zsindr,
rendelkezf felhegasztett
jétazik pzarepet a hegeeziés eselleges
A menettipus al8nye, hogy nagyobb belad &tmérdvel gyé
hatdk sz azomos killed 4tmérdji firbcedvek.

.-18;

hanem alacsony)
ak lehet, e médszerek valame 1y}
irdsban. Tovdbbi elény, hogy o
ésak komplektek, |

+ nem igény
{ hovgonytipusa; a Monlerbau horgonya atb./ az elveszd fird-

hullém és kombindlt profild menetiall
végek, mert litShatés hijén ne

_ A Pirécades a fﬁrécsShﬁz kipos véggel vagy egylrdnyd
| foruntdet lehetdvé tevd véggel csatlakoszik, lded az 1.12

i H¥ dbl‘é"i .

Az egyrudas horgonytipusokndl /pl. a Baumer egyik

!’uaﬂmmot bedpitik a horgonyrendezerbe azdlial, hogy a fe-
gailds menetes Dywidag rddjét belecsavarjdk az alveszs
Firdontios belasejéba készitett menetes részbe.

_ el a fﬁréatechnolégiéf gzivogen alkalmazzdk omlée
knng fulaiban, mers a fiurdcad védbhatisa miatt 2 talaj

: éll@kunymdgénak hidnya nem okoz gondot. Az intenziv &b-

1 11ldy, nn erbs forgaté hatds, a nagy cevicanyomds a furan-

d
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_teljesitmény-lehatéségek teljes méridkben hasznoeithat

. - T A Pirdemédndl fontos a firddimérs, a furé-fordulat-
: { radm, ez oldtolds és az 8blits vizmmennyiség és viznyomds
[ cx iy o o s . _
_______/urdcso apltlmillis oeeze%angolaea, amslyhaez nagy gyakorlati ta
// pravlalat szilksegea. -

) (0 o . . , .y
\\\ _ i{i-ﬂﬂ A fvrde eima fupdcedvel és az elveszd sima Fird-
\\\ | gglcceal

Nem minden esetben sziikedges az 1.11 alatt leirt

1 L
Mﬂﬂ@?ﬂﬁ?67-=qﬁ_ : virdel technoldgidt alkalmazni, mert esetenként elégsé-
fargatdstoz #in i pima firdcsd forgatdsos eldtoldsa intenziv Gblités
##,,ﬂwfeﬁamnny szar?!#m ) i P f ot
. 7 f. [ mallott. Brre a célra szolgdld flirdcetvet sg furdcsiceot
rocsucs = )
fudat be az 1.13 sz. dbra.

1.12 4bra
Blveezd szarnyas furdecedces

dé talajt erdcen bontja, ez nagy elétoldst teez lehetd
igy & nagy teljesitményl, nagy silyy fuirdgépekben rej

Nagy olénye - mint minden forgatésca. technoldgisnak -

hogy alaceony zajszintii, pormentes, rezgésozegény, te'
a kdrnyezetvédelmi ezempontokat messzemenden kielégitil

1.13 dbra
Sima fdréecsics és furdecsidvek

Megemiitendd még, hogy egy-egy kisebb talagzarvany
lekiizdézekor dtmenetileg bekapcrolhaté a koreszeril fird]

B ) firde ceigafiirdval

.

A velgafird furdrddra hegesztett laposacél spird-
iime A onlgafiré forgdceold része a ceigafirdfej, amely

berendezésak kiiled kalapdcea, igy a zarvdny feldarabol]
‘hatd. '
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egyazerﬁhb esetekben elveszd szdrnyas firdeatics, kemé~
nyebb talajokndl vdltozatos alakiy fogazott vagy kemény-
£ém betétes forgdcsold ozerszém. A azdrnyas firdceics
d1taldban Bnzéré kipos fészekben {il8 azerszdme

A calgafiré hasonlatos a vizszintes talajfﬁréﬂoknél
ismert caigafirdkhoz, azgal az altéréemel, hogy szivesen
alkalmezzdk a tomoT pdrérudak helyett a cadbdl kéoziilt

firdezdarakat .

Az 1.14 gz. dbra jellegzetes caigafiré szerszdmot
mutat be. A szerszdm a farégépre kizdarabbal kKapcaolddi
majd az Gbliidfe] kvetkezik. Az Sblitdfejhez ecsatlakoz
nak a tolhatd, furatoa caigafirdazdrak, majd az aled cai]
gafﬂréazérrkﬁvetkezik, onnek a kdpos végébe il be az al-

veez§ gzérnyas furdeslcs.

A caigafirds csak gzéraz, 4llékony, kohézidval rendes
kezd talajokban alkalmazhaté,'és puhdbb kdzetekben. A éﬁ
gafirds $70-230 mm-es jartominyban hasznilatos, de van |
bélda $300 mm-as furatok kégzitésére is. A ceigafirdshod
az injektalt jalajhorgonyok furatainak készitéaénél védg
cabvet ceak korldtozoitan lehet haeczndlni, mert a véddes
forgatdedhoz és glétoldedhoz olyan nagy erd kellens, amd
lyet s viszonylag konnyil firdgépek /1000-6000 Mp/ nem 1l
nak kifejbeni, mert furdsi pozicidjukbSl slmozdulndnak ]
A Phrdsndl véddeeBvet ceak gzdraz laza szemceés jellagii
vagy kevéssé kotttl talajokndl, kisebb 4tmér8knél lehet

alkalmazni.

Az lireges furdszdr jelent 3zége ketile: lehetdvé te%
esetenként az blitést, s védelme alati bevezathetd 4
gkorlatilag kikiiazobtlhatd 8

horgonyszarkezet 1a, igy =y
- 22 =
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csaflakozd abrab a furogeore

oblitdgqyird

SbitS e

dimend furahi
csigafuro rudazat

csigofird bekezdd dorab

elveszd szdrryas csics

l.14 &bra
CSiSafﬁréirudazat




‘mert az injekt4ld anyag nem tud mélyen behatolni a taw

furat omléaénak,'roekadéaéﬁhk, daformdldddednak veezéi
Kicebb &tmérsji caigafuratokndl a horgonyszerkezat cea
a Plrérdd kiépitéee utén helyezhetd el

A horgonyezerkezetek fejlodénével a horgonyok tehe
birdea ndvekedeit, ehhez nagyobb keresztmetszetil feaz
acélok és nagyobb 4tmérsjii furdlyukak kellettek. A
gyobb 4tmérdid furdlyukak al841l1ltéedra a caigafirds 1§
melékeny technoldgidt piztosits 4 kohéziéval rendelke!
talajokban egyébként is kivdnatos a nagy furatdtmérd,
be 68 megfeleld méretil gurlsdd injektéli horgony-kdpeq
ceak nagy 4tmériju lyuk kifirdsdval lehet piztogitani

A ceigafdrds alacsony zajazintil, kornyezetvédelmi
gzampontbsl xedvezs, termelékeny technoldgiae’ T

1.24 A firds fPiréezdrral ég firédfaijel

Abban az esetben, ha a firde sima fﬁrécaével.'é
vaezd szdrnyas furdcatcceal nem végezhets mdr el a ta)
vagy & z4rviny ok keménysége miatt, gikeresen firhatun
a forgatdsos médszerrel epecidlis firéfejek alkalmazd
yal. Ennek el8feltétele, hogy a %alaj vagy & kbzat 36
aprézdédjék, ne legyen nagyon kemény, é8 ne legyan ard
abraziv. A azébajovd talajfajtédk kemény agjag, mérga;
gziklafajtdk max. 2300 kp/cd nyoméezildrdsaggal ple I
k5, ha kevés a 510, tartalma. ;

A firdszerczdmok nagyon viltozatoa kialakitéaﬁak;
nyolult alakd gzarnyas fapéfejek heforrasztott kemén
lapkdkkale. Morzgolsdd kézetben gikeresen alkalmazhatd
gorgde véadk ie. Példaként egy szdrnyas furéfejet wuf
tunk be az 1.15 =2, abrdn. '

- 24 =

1.15 dbra
‘Szdrnyas fardfe]

3v3 A ppeciglis technoldgidk -

4 kohézids agyagtalajokban nagyobb 4tmérdjil furatok
kduullépa ozikeéges, mert az injektdldé anyag nem tud bs-
ha@nlni a ialajba, ezért egyes cégek agyagtalajban furat-
b8vLUS ezersadmokat alkalmaznak. A furatot teljes mély=
gdghen kifirjdk azzal az dtmérbvel, amely a horgony szér-
hqg uullkeges, majd a horgony bekdtéei helyénm furatbévi-
idat allkalmaznak. A technoldgia egy véltozatds az 1.16
LI dbrdn muitatjuk be. 4 berendezéat a KLEMM cég 41litja
#lé, A furatbdvités gondos munkdt ktvetel meg. '

fpeoldlis technoldgidnek takiﬁthetﬁ az 1.13 ntolad
Bakusddadben leirt excentrikus Utvefdrd gzergzdm 18.

- 25 -




! A DAUBR cég horgonytipusaindl az alkalmaz&si-engadély
f an 141 t4blézatben leirt minimilie fdirdsi dimérSket irja

o

e 014,

er—

S
=== = |

| i,

| Nagy NS2ZK cégek /BAUER, Dywidag, Frshlich u. Klilppel,
A Pundamante grundbau, Stump Bohr gtb./ kiilsnb3zd tipued

f[hﬁﬁganvokkal gz 1.2 2z. tdbldzat sgerinti teherbirdsokat

1 produlcdlidk.

Iz injobtih secbasz elfirdsa A furatbdts swersatrm
g belsd furdrudazafo! e

A fontiskbSl 14thatd, hogy

w $76 mm-gs firdcedvel, $90 mm-es furaiial max.
36 Mp aktiv, 48 Mp paseziv fyldnyomés felvétalére
glkalmag horgony 41lithatd el azemcsda talajban,

- (69 mm-es f4rdcebvel P90-110 mmees furattal max.
96 Mp ektiv, 48 Mp paseziv f51dnyomde felvételére
alkalmas horgony 411ithaté eld koidtt talajban;

a kettds injektdldshoz el kell helyeznl az injek-
418 cetvet, illetve cedveket &g ez nagyobb furat-
Atmérst tesz saziikségesssd,

_. A furotbovifes Végre/g//ésa

1.16 &bra
A furatblvitiés Klemm médezere

1.4 Az optimilis fdirdsl technoldgia és berondezés meg-

yélaszidea

w  {ll4 mm-es fardcebvel, P120 mm;aa furattalAmax.
71 Mp sktiv, 80 Mp paseziv fdldnyomis vahetd fele.

kat a firdsi technoldgia A vvdjoi Losinger cég kbzleményébdl kivehetd, hogy
, ezen 'Rhia védBonbvel kell férni egy hét paezmds 76 Mp névleges
11 vennilisharhlrded /pageziv fildnyomde/ horgonyhoz minimum

- §#101,6 mm, de inkdbb $114 mn-es kiilsd dtmérdjil firdead

4z 1.1 éa 1.2 alaté leirta
4n4l mindig szem eldtt kell tartani

megvdlasztds :
kat is figyelembe ke

tGlmenSen tovdbbli szemponto

I
4sdndl az egyik megBuwllindgun.

A pirdsl technolégla megvélaezt
]

hatdrozd tényezd, hogy milyan.horgonwt kivdnunk elhely@ _
ni a furatban. A tarvezett horgonw-tahﬂrbiréa meghatiro} A Injoktdlt talajhorgonyokndl a horgonyexdk kb. 70
24 a fﬁrési'étmér6t és ez visszahat 2 berendezéaze €8 8 Mp=14 lenjodnek, ugyanis a talajban valé bekdtéenél na-
technolégidras - Ruvahh a8l megbizhatdan még nem tudnak 4iadni. A talaj-
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I e

seének fontos célkitiizése a horgony~ 1

horgonyok fojleszté
ardk nbveldse. Az ennél nagyobb'taherbirésﬁ horgony ok
dot is alérhetnek-

gzikléba kotnsk be, UbD azdz megapon

KBvetkezéeképpen csak.talajhorgonwok elééllitéeénél,
a 70 Mp teharbirde eléréséhes o188 kozelitésben $114. mind

ag furdcsd tariozike.
ekkora horgonyexd, kisebb horgonyer

glidpoknl im a firdberendezéscken, amelyre a'fﬁiébaren—-
dapbaeket gydrté cégek 4ltaldban szivesen véllalkoznak,
mawh Llgy & berendezés fejlesztdel kﬁlteégai az épitéa-
{kdvitelezdt terhelik.

Kimondhatdé tehdt, hogy nines minden horgonyerére,

Terméazetesen nez mindig szﬁkﬂasﬂﬂ'tgladra. talejrétegzddésre egyardnt alkalmae, illeive
$nél elég kisebb fUrdl ylAnyls firdei technolégia. Ha a barendezést'nines mé-

cab4tméx8 is. Mindenesetre a fGréberendezésn megvélaestél dunk szabadon megvélasztani, vagy médosit
s V médositani, akker a

 génél nem mindegy
ra kivédnunk berendezkednl.

A firde termalekensaéga
gégét erfaen befolydsoljas
dezésak vildgpiacl 4ra kiegye
hosszabb ideig furunk, a firds

A nagyteljesitmenyu fardébered
nlitett, he a kelleténél |
i kvlteégek linedrisan néf

neke.

olégidk jelentds 4tfedéresl alkalmazly
t6k. Széled emetben azonban kimondhatd, hogy kemény K5
ben ceak az itvefirdeos médezarek jhetnak gzdhas Lagy
plasziikua anyagokban kizdrt az ﬁtvefurasoa technologl
alkalmazdsa. Talajokbaz & forgatdaos technoldgia vélto

zatal a 1egtermelékengebbek.

A firdsl techn

nyaég szempontaabol ggiikedg lehet arra, hd

Tarmeléke
hnolégiét agy fura

a talajrétegezfdés miatt a fardsi tec
beliil ia médositsuke '

4 kihorgonyzés megtervazéeéhez'alapos talajfeltéréﬁ
azlikeégene Az ottt nyert adatok fontos {dmpontot Jjelentd
nek a firdei technoldgia 4tgondoldgdra. Konnyen e15ad8d
hat, hogy az adottedgok eélgzeriivé tesznek kisebb modo

- 28 - : '

milyen $eherbirded horgony 0184111440 miluwakilng walikségeanél lassabban fogunk furni, és ezé
Rmolnd kell firdel nehézségekksl is. ’

a kihoxgonyszése javadelmazﬁ- 149 flliglénos kdvetelmények a finrdberendszésekkel

fBomben

- A firdéberendezés legyen kbnnyen mozgathatds

: A maredek lejtfe terepen legyen kdnnyii, azét-
nzedhets, kézzel szdllithatd, kbnnyi catirlivel

_ vontethatd. Kisebbt munkahelyen vagy kialakuld-

ban 16v8 épitéei piacon ugyanceak elegendd a
k¥nnyii berendezés. A kbnnyil berendezések olcadb-
bak, tarmelékenyeégiik mlacsony, a furdsi ferii-
lot elbkészitése 1tbb munkdval jdr.
Vagyobb munkshelyen, nagyobb teherbirded horgo-
nyokndl, megezildrdult piac mellett a nehezebb
ldnatelpas gépek vannak el8nyben, mert 1énctali
palkkal a terepen kinnyen mozognak.

= A bhorendezés sdlypontja alacsony legyen, hogy a
ﬁﬁméehoi ezilkgégas nyomd=-, illetve hizderdk ki-
fajthetSk legyenek lapoa fiirdsi szbg mellett is.

A baerendezés legyen tombren épitett, hogy a mun-
kapddtr sarkokon is tudjon dolgozni.
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'
atta/ 411itdsi sertomdnya nagy |
onyrendszer yervezéeénél mis
qél keveeebb korlétozéseal.kalljen gzdmolni. AJ
7 furdet a visazin‘teat&l a Piiggflegesig, mindsn é!f*?,:,@'ﬁ'
gzBgben biztositani kell. példaként &lljon itt T 7 g
"5 BAUER oég UBW 04 gépénmek &llitéel tartoménys |

/1417 83 dbra/.

_ A fhrédrbée /laf
lagyen, hogy & horg

- A Pérdéberendezéseknek killBnBaabb dtpzerelés néu o
kil alkalmaanak kell lenni a flrdsl tgohnolégi4
gt41litdedra /ple forgatdsoa Pirdendl kilsd kad
lapéce bekapcscldedval titve-forgatbeos technol@ '
gidra/. Frrin 2 =026

| '

1.6 A korszmeri fhréberendazdssk

Konny i perandezéssk ; 3
FTRAL L

3
N
S
3

h N
|
[~]

A fﬁrdgéﬁek gyértésa és alkalmazdga a tarmeléke-]
nyebb nagyobb gépek irdnydba fejlédots, de ez nem tety
falenlegeseé a konnyil perendszéeeket sem a kisghb munﬁ

kdkon, lejt&a terspen, kialakulatlan piaci kopiilmény ek

kozotte A kihorgonyzéel munkaknédl a_fajlett orezégokbd

az ilyen borandezéseket kiterjedten alkalmaztdk, a haf : (Zj

vanag évekbene. AZ 1.3 ez. tdblazatban néhdny jellegzefsssmse
N ] TE FRE

berendezéat matatunk bee o
W 2026

getleg meriild kalapécceal mikig
4nyéezati célokra, kSzateky
kihajtésdra konetrudltdke {
k belafdrdsdra, koves jal
lkalmasak. Pel joeitmény il
30 fm hosszban milszakonky

Az iitveflrdseal, o
berendezésaket alsfsorban b
ban késziild robbant Slyukak
mélyépitéeben aziklahorgonyo
legil faltoliésak stfirdsdra a
ceca. 1 db P70 mm-es furat 20-
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1,17 abra

A BAUBR cég UBW-4 firasi tartominya

*
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- 25 m hogazban miinzakonként «

2

“ feemonéa, illetva kohézide talajokban legterméke-
gygbbnnk a forgatdsos technoldgidk bizonyulitak. Gyak
1all tepaoztalatok ezerint a BShler cég siiritett isvor;
Hogha)ided firégépével 4tlag 4 db, a BAUER cég elektii
hdpaulilue firdgépével dtlag 8 db kb.‘zo fm-ea, P76 m;-

?: Puralob tudtak egy azonos munkahelyen belill kihajta-

4 Salzgitter cég az SGT50 berendezést furdkoceik

felépitményeként alakitotta ki, amely @56-@§350 mm-eg

furatok kihajtdsdra alkalmas és nagy elStolderejilk éa
huzdere jik kihaszndlhatd. Horgonylyukfirdsra felhagznil
hsté minden forgatésos firdera alkalmas talajban $76 moy
a8 4imérdig, ennyl ugyanie a forgaté berandezésen &tbo-]
cadthatd firdcstvezet AtmérSje. Horgonylyukfurdsra gép-|
jérmi nélkiilli kivitelben alkalmazzdk, ebben az egetben §
az al8toldexrd nem hagszndlhaté ki, mert a kdnnyi firdgém
elmozdul. Firdei teljesitménye 2-3 db $76 mn-es furat

—.,A %ﬂfﬂﬁta d11itdedt minden esetben hidranlikusan vége
4 ?LE- A hidraulika rendezer hajtdea $6rténhet pneumatikus
$ dlakbromon, illetve Diesel-motorral. '

a ,,AH Led Bz. tdbldzat néhdny korszerii nehéz firbgép
Eﬁshaiﬂ mutatja be. 4z l., 6., 8~as jellegzetesen kézet

4 talajhorgonyzdsl firas jermelékenyadgének novelés fﬂré gépek, a 2., 3., 4., 5., 7. pedig elaSsordb 1ag
a lanctalpas, 6-8 Mp sdlyd, vnjdré fdréberendezések ald PlirAmIe dpliett gépek. oroen teed
almazdsdval vilt lehet6vé, mert & mbveli gépeily nagyq
016t016_, ‘lletve hmgbexdt, nagyobb nyomatékot tatt 1o} Q&ﬁmﬂfoglaléan magdllapithatd, hogy kimoﬁdotta 4
e - %éﬂfﬂ@éﬁi oélokra elsfsorban a hidraulikus hajtésﬁn hf;

- fEHlLEug cadforgatdaeal, hidraulikus kiiled kala éc; ; i

?éﬂﬂﬁiueﬂﬁ gépek képviselik ma a vilégezinvonalzt .
kdlildanl 24+, 3. ée 5. jelil berendezéeei ilyenak. P

Hghéz barendezéeak'.

A termelékenység nbvelésének tovdbbi lehet8sdge muf
tatkozott a silritets levegd meghajtds helyett a hidraug

1ikus meghajtés alkelmazdedval. Igy ugyanis feleslegest

vélik egy nagyteljenltményli kompresazor /12-15 f/PGTG/f Mop)ogyzonds, hogy helyhidny mistt csak a jell

a kompresazorkezeldvel sgylitl, é8 catkken a zajezint is ?5§ géprolépltéanek megfeleld adatokat kbzgltiik. A:gze-
; | ﬁ%?ég cdgok L8bb varidnaban kindlnak forgatsfejeket, iit-

Ve Faigaltfe)eket, firdcedvdliozatokat stb., amallysi a'—

¢
A 1l4nctalpas gépek azonban igy ia 2 f6% igényelnaky °
FiedAl teohnoldgiai optimum megkszelithets.

egy gépkezeldt éa egy segitlt, aki a furdcsdveket adjg
fel, illetve veszi le a géprél. A farécad toldds, illef
've kiépités auntomatizdlhaté, de ez amell a gép beszers A8 1.18 oz. dbra e BAUBR cég UBW 04 tipusi firdgépét

ai drdte ‘ b ;glu Hiue tbra a BShler cég TC 121 tipuad firdgé % pét,
:E%Eéﬁ 8 munka kdzben. ‘ gopet ma-




Al Lhilide éu az ©blitd berendszések

A% Ublltée a £irds kbzben kitermeli talajnak, fela
Bunil kbrovnek a TirélyukbSl a felezinre trténd tovdl
tidpdlion, folhozataldhoz szikeéges.

AW UbLitde a furdei folyamatnak tehdt szerves réem
‘Ri#ngan Ueezefiigg technolégial ezempontokbdl az alkal-
.ﬁﬁiﬂ-fdrdbﬂrendezéssel, firdrudazattal stb.

1 Ublitde nélkiil firni a verds esetében lshetségasn,
B fLL L eléfordul, hogy Gblitést is alkalmaznak. Ha:
uld & halyset a ceigefdirdval torténS furssndl, ahol
Linldbun srdrazfirdst végszlink.

‘ ‘ 1.18 abra

! A BAUBR cég UBW-04 tipued fhardgépe ) C
o Hallkuée van az Sblitésre az injektdlde eldtt 1ia,

Yrindtyuk kltlaztitdedhoz.

An HL1Atde kétféle médon lehetadges: sliritett leve-
Qval do visgol.

{uliida ptiritett lavegbvel

A mitrdlett levegdvel torténd oblités f6 teriilete
ivarirda. Az iitvefiré berendezések meghajtdedra a
il litey rzinte kizdrélag siiritett levegSt alkalmaz.
A lU1e6 kalapdcsok milkbdtetése siiritett levegdt
Résyall, kdénonfekvs volt, hogy az tblitést is siiritet
Pyegdvul 0la)dk meg. Erre a kdzefek firdsandl a szilk-
gag elfiteltdlolek 4ltaldban megvannak, a farélyukban
Rigtkapf (Upmolék szdraz, nem tapadds, porszerii. Tapa:
- §8, BeAvas dalajok, illeive az ilyennel athardntolt ki

1.19 4bra
1 tipusid fardgépe

A Bohler cég TC 12
- 35 =
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|

zetek 1légbblitésre nem alkalmasak, az Gblitée befﬁllad;

a furdced megszorul, a furds ledll.

Az Sblitéshez szilkséges levegl az tblitéfejen ks-
resztiil jut a férdrudazat belsejébe, majd a furdel talp
ra. Az BblitSfej egy tipikus formdja a 2.1 ez. abrdn
léthatd.

|
fiakozo darab
{ "’"——_d;’€?3&”1@;qahew

- oblitoguyird

I forocsd "

2.1 dbra
Oblitéfej

A Pirslyukbél felezdllé por sebessége eléri az
50 m/ssc nagysdgot, a kiporzds a gépkezell sgéezségbl,’
a kdrnyszet tiaztéségét és a furdgép dllagdt sgyardnt
rongdlja. A kaletkez8 por felfogdsdhoz ciklonos porle-
vélasztokat alkalmaznak, sokféle gydrtmdny és' tipus is-
maretes.
- 36 -

pdldakdnt a 2.2 sz. dbréban az Atlas-Copco cég
{#d 90 Ulpust porlevdlasztéjdt mmtatjuk be.

razoberenclezes

j:;;i?ﬁakﬁar

————

242 é.bra
Aw fAllap-Copeo cég DTC 90-ea porlevdlasztdja

A fivdlyuket /1/ harang Sleli kbriil, feifogja a
aEdl) 8 port és fries levegd beeszivdsdval cebkkenti
dvamidy nevessdgét. A /2/ ezivéesd a /3/ ezéraz cik-
ARBA lnrkollik, itt levadlnak a durva mzemcsék. A finom
gamapdlkel o /4/ sziird vdlasstja le. A eziird folyamatos
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gzivdedt az /5/ ejektor biztositja, tisztitdedra /6/
rézdszerkezet szolgdl. A lehulld port a /7/ féliazsdk«
ban gyiijtik begze.

2.2 Vizghblités

¢ Vviztblitéere ceaknem minden technoldgidndl van la
hetdeég. A vizbblitéas lektti a furdlyukban esetleg Ka-]
letkezd port, igy porsrtalom nem hat. Az épitési_munké
helyen azonban a viz gyakran nemkivdnatos tényezl, mer
kdnnyen feldztaija a munkagtdrot. Torddni kell itehdt a
firslyukbdl kikeriild viz felfogdsaval, 6eszegyﬁjtéaévé
lilepitécével és vieszavezatésével, illetve eltdvolitds;
val. A vizdblités a furdet megkonnyiti, cebkkenti a ta
laj tomorsdéeédt a firdlyuk kdril. A mélyfirdeokndl al-
kalmazott zagyokat az injektdlit talajhorgonyszdsnal rii
kdn haszndljdk, mert sezdmolni kell a %alaj bentonittal
vald telitSdéeével, ami megakaddlyozze az injeltdlt ce
ment kelld mélységii behatoldedt.

A viztblitéere haszndlt berendezések kettds mdkﬁde
‘dugattyldes ezivattydk. Ennek oka abban keresendd, hogy
dugattyts ezivattyd lokésszarii vizezdllitdea kedvezl a
viz-talaj keveréknek a firslyukbél torténd kiszdllitds
hoz, mert a vizltkések a leakadd szemcséket kimozgatjd]
helyiikb&1l és ritkdbban jon léire dugulds.

A dugattyde szivatiydk 1-2 munkahengerrel rendelks;
ket tSsmiikddénii berendezések. A dugattyds szivatiyik el
r5- vagy Diesel-motor meghajtdssal rendelkeznek. Az er
dtvitelt fogaskerék hajiodmii, ldnc vagy skezijmeghajtds]
biztositja. Az 6blitd ezivattyii stabil vagy voniathatq
alvdzra szerelik /2.3 ez. dbra/. '

- 38

2.3 &bra
KottSemikbdési gblitdezivatiynd

AR UBlLLGomivattyd dugattyija és hengerperselye
#AE Wopbatd hatdenak van kitéve, a ezennyezett viz to-
dubitdes mlatt. A konstrukeids megolddsok megkdnnyitik

gynes digrltyitbmitée és hengerpereely ceaerét.

HhliAd eslvatiydkat hatalmae vdlasztékban gydrtanak
faddhsvunranboaket 6154111t cégeke Az injektdlt talaj-
H¥§Hﬁ¥§é§h0m o kipebb vizmennyiséget =z411ité kisebb be-
dendenk jUnnal szdmitdsba. Az Bblitdszivattyd megvé-

geaidednd) spom el8tt kell tartani a viz dramldai sebes-
éddt a Paprdlyukban. A farérid vagy furdcad kiilad dtmérd-
dndk ablvaknddndvel nvekazik a gyiirii alakd viztér iz a

Q%é%sé gyl e lelasedl a felazdlld viz sebessége, nb-

Blk & dugnlds veszélye. Kis furddtmérdknél és nagy
{epenny tndgndl. a nagy dramldsi sebesség miatd a furat
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: ; : Endaddagkel lel) alkalmazni. Iiyen okok peldaul B ké-
torzuldsa léphet fel. A kivdnatos dramlédsi sebesség Eikaudl lahetnok:

0,2-1 m/mp értékek kbzé apik.
s A furad kihajtdsa utdn ninceen médunk azonnal al-

A 2.1 sz. t4bldzat néhdny sblitSszivatiyd miie zakd] vdpaunl a kihorgonyzd elem bevezetését €z az ine

jellemz6it mutatja be. A vdlogatdet az injektdlt talajf Jaktdlint, ée az 146 muldedval a fuirdlyuk defor-
horgonyokndl széba jUvs nagysdgrend hatdrozts meg. A mdldddle, a Felépiild talajnyomds magfogaa a Piré-
bemutatott gydrtdk kSziil a legnagyobb vdlasziékkal a | fatvels

Wirt 3 kezik.
e °c8 rendelkezik ua lnjekldldest eleve gy iitemeszmiik, hogy t6bd fu-

Pl ellcdozitéee utdn kdzvetlen egymds utén végez-
allle 4tibh horgony injektdldsdt;

A szivatiyikhoz 4ltaldban killunbbzd Atmérdji duga:
kat és hengerperselysket gydrtanak, ezek cseréjével mé
githaté & szivatiyd maximdlis nyomdsa, ée a szdllitott
vizmsnnyiség. Nagyobb dugattyidtmérshsz nagyobb gz411
tott vizmennyiség €s kisebb maximilis nyomds tartozik.] .
A tédblazatban kﬁzelit6jellel megadott szdmértékek a f A Fipdopf klhizds erfszikeéglete nagy, ezért 40-80
technikdban még ma is alkalmazott collméretek kerekitel=ng |)igfura)ll hldraulikus berendezéseket célezeril al-
milliméter megfelelSi. A kbzblt szdmértékek a kiilonbsy 1jig@nd,s A Mivdeed kihizd berendezések az aldbbi egyge—
gydrtdkndl hasonldéek, az eltérés a kivitel mindeégéberk dlinak
a berendezés megbizhatdsdgdban és tartdesdgdban van. |

Maga ap injektdlds olyan talajtomdrsdést is ered-
Mdnvunm, nmely befogja a firdcetvet etb.

n

ihdrauilkue szivattyli-agregit,
fidgd hldraulikus hengerek,
. gedrtopd raorkezetek.

g

AW

3. A furdesd kihizdsa és berendezdsei

A furat kihajtdea sordn a firdberendezéabe beédpite
rudazat, illetve furdceS forgatd és elStold berendezéd]
teljesitménys az eldioldshoz elégedges. Ebben segitség
nyijt a folyamatos Gblitée ie. Eldadédhat azomban, ho
a firdced beszorul és a Firdberendezéde ersjével nam %
Juk megmozgatni, i1llstve kiszabaditani. Ilyen esetben @
furéberendazdetsl fiiggetlen firdcsd kihizd berendezésd
kell segiteégill alkalmaznl a nagyériékil firdszerszam
szabaditdsdra, illetve kimentésére.

palyvattyi-agregitok

Eéiyhdl. nyomdshatareoldbdl és kézl vezérls szels-
_ 411+ Peldplideét tekintve tehdt hasonlatos az
:3:§§§Q ghahil hldraulikue agregdtokhoz, de kivitele
haegtua gumlkarekokre szerelt alvdzon vontathatd és
.a§ mapfalal an dplidsl munkahely sajdtossdgainak.

Zavﬁrmantssan kihajtott furatoknsdl is eldadddhat,
hogy horgonyzdetechnoldgiai okokbdl firdced kihizad be-§
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Az agregdt meghajtdedra Dieeel- vagy villanymotort al-
kalmaznak. Az agregdiok teljesitményét megezabja a hize
vagy kombindlt hizda-injekt41dei technolégia adltal magg
godnots sebesség. . ‘

A 3.1 8z. tdbldzatban néhdny jellegzetes ezivattyﬁﬁ
agregditot mutatunk be. B
3.2 Hizdé hidraulikus hengerek , |

AlapvaetSan kétféle tipus jomereten. 1

Az elal tipus lreges hidraulikus munkahenger, amag

nek a bhelsejében végigmend furat van. A hidraulikug muj
kahengert az esestben rdhbzzdk a fardesdre, azaz a klhu
46 firéced tengslye a hidraulikus munkshenger és a foef
gzerezim tongelyével egybeesik. A megoldés feszulesmen1
kihdzdat biztosit. Ilyen berendezést gydrt a BAUER ceg,
gydrtmdnyai az NSZK-ban mnkavédelmi minSaitészsel rend}

. keznek /3.1 sz. abra/. o

r=£5f5$5§55=1:3r,,,,h¢ﬁ1czrﬂ%zkazdr

p—

df__,,,’ernawﬂhwﬁmyq;er

|
|
| Afmend furol
T
|

ftmend furatd hidraulikus munkahenger, klhuzo
én fepzitd /BAUER/

42 -

o

iH:J

m

C = = __higr. csoflokozds R b

3.1 dbra . _, |

A ndedk vlpue két hidranlikus munkehengerrel dolgo-

§ik, Amelyeket hegesztett keret fog Ussze. A munkahenge-
fok heganniell szerkezetil hidon keressiiil mozzat jdk a
§§éé§§i¥§ﬂém¢h- A munkahengerek tengelye parhuzamos &
§é§éag§vg1. az excentricitde miatt kisebb mériékii befe-
galllds mindlg ven /3.2 sz. dbra/.
-
i L merevitesé
A hidr murkohenger
i£__,,~_a-—~————/wb#:csa%éwh:mdu
L] [T
- l | =

3.2 dbra
Keit6a munkahengerii firdcsd kihuzd

A hidpanlilkus munkahengerek flexibilie tmlékkel

i E gEpldduak & hidraulikue agregdtokhoz. A munkshenga-
gak kalufe mikbdéetiek, tehdt gépi uton vigszajdrathatdk
#2913 pay Abun/.

ﬁ 38 Eu Mﬁhldzatban.jallegzates firdcad kihvzd
figkdnaket mutotunk be. '

©

Q Flvduntivek klhizésdndl a huzandé acélcstvet teher—
Bigdan meg kell fogni. Tekintettel arra, hogy az 1n3ek-
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3.3 dbra
BAUER furdced kihiuzé agregdt és dimend
furatd hizdéhenger

t4lt talaghorgonyok ferde furatokban helyezkednek el,
férdced furatba torténd leejtéeének veszélye nem. jelﬂ'i
t8y, ezért ceak egy fogdsmerkezetet alkalmaznak, amel]
a hidraulikus munkahengerre vagy munkahengerekre témq:
kodike 1

A kihdzd készlilék kdpoe-éker megolddali. A kéazilld
kipoe hdzdba kemény fogazoti kipos betétek ilnek, amq
lyek a munkahengerek kijdratdsédndl rdfesziilnek a v
ceSre és megfogjdk /3.4 gz. dbra/. A kimizd kéa ziiléke!
fiillek vannak, ezek segitségével kézzel szoritjdk rd of
vigezajdratott hidraulikus munkahengerre a kihiizd kéz
1éket .

I rugo

- — lrd’paf /"agé,laofdk
kesziilek hoz

- fogofeil

o A ——— alaplernez

3+4 Abra
TMirdecsd fogdkéeziilék

AR LitJuk idld nnyagok, a kevarés és

az injektdlds

Ajaklidld anyagok megvdlaczidsa, a keverd beren-
S Injaklidldes lebonyolitdea gzorcsan Csszefiigg
éﬂﬁlﬂmmal, g kivitelezendd horgonyszerkezet-
a)dal, a kivdnt szildarduldsi idSvel és a saik-
BPOBdugal .

mww~wm m e

HaRkedd iviialozdel feladatndl ezeket a tényezdkat
#aii hangolnl, hogy hibatlanul miik5d8 talajhorgo-
,§ ighasaan 8l84l1itani. Az dltalinos szempontokat

i6kban rfoglaljuk bseze. Meg kell jegyezni azone
HAgy & tala)indektdlds Snmagdban kiilsn szakma, igy
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kimeritd térgyalésérél még 'az injektdlt talajhorgonyolg

kal kapcsolatban sem beezélhetiink. o )
gameny éa a migyanta dra kdzttt kbe 1:10 ardny

38
i 4@ lkorldlozze a migyantdk alkalmazhatéedgdt.

4.1 Injektdld anyagolk és _megvilasztdauk
gaildpdedga miett rS5vid lehet a behorgonyzds hossza.
glylnt nullkeég lehet egy horgonyrendszerben vérai-
E%Si@ﬂﬁ horgony gyors pétldedra, ittt az egész

482 Alldlonysdgdt kell helyrehozni éa a kdltzégek

& #sorulnak.

Az injekt4lé anyagok teremiik meg az erddtvital
kapceolatot a talajhorgonmyok PegpitBacéljai éz a talg
11letve kbzet kozdtt. Ennek az erddtviteli kapcsolat
azildrdnak éa tarienak kell lennie. Kivédnatos, hogy:j=
injekt416 anyagokat kinmyen lehessen feldolgozni és b
jutiatni a furatba. A tartéeedggal kapceolatos kdvetel
ményeket maghatirozza, hogy mennyi $deig kell a horgo
nak miktdnie, 1-2 évig vagy 50-100 évig. Iemerni kell@,;
gzimit4eba kell venni a talaj ée a talajviz pH PIRPUT. 4
a talajviz adtartalmdt, kaményeégét, vegyazerrel valdé.’
szennyezetteégét, szabad Oy tartalmit, esetleges kdbo i
dramokat. Blonylse épitéstechnoldgiailag, ha & horgonyl§
fejben az injsktdlé anyag gyorsan magezildrdul.

kgll emliteni, hogy a horgonyacélok bekttésén
jondonkodni kell a szabadon maradd mifkk5d8 fe-
. [ipEAson o horgonyacélok elmozduldst lehetdvé

A legdltalénosabban alkalmaz°tt,in3?ktalf anyag 48 ) kevevf-lnjektsls berendezéseknek ki kell elégi-
cemente A cementkd nagyobb azilirdsiga érdekeében a MWeai ag &)
: P as Aldbbl kYvetelményeket:
viz/cemant tényezdt alacsony szinten /0,4=0,45/ kellﬁ . T
tartani és a kelld injektdlhatbedg érdekében adalékpg s B berendesdsnek nagyon alapos keverést, kozel
kell pl. cukormentes kaleium lignosulfétial éa célany Eallolddlis keverdket kell biztositania, hogy
a hobarcs ezétosztdlyozdddsdt gatlé gdagolée ige. ﬁ & oument & maximilis gzildrdadgot elérje; a
7 ﬁ éé kaverérhoz a keverée sordn a habarcs-anyagot
A kBzismert portland cement azildrduldedhoz, a f4 {{iktiwletnd kell, vagy mis médon jelent8s nyird-
azités megkezdéséig 1T7-21 nap sziikségas, gyorskidtd cy REVdenak kell kitenni; a nyirdhatds hidrocik-
meninél ez 7-8 nap, magas pauzittartalmi. cementnél 25 i8noi vagy golikiilf-réges kaverdvel érhetd el;
nap, cement miigyanta keveréknél 1-2 nap, tiszta mﬁgy; o
t4n4l 1-2 Sra ie lehet. o ?1 g Efilintren ngyeg-cement, illetve bentonit-cement
: o ggﬁanpaﬂmidk a16411itasdndl fontos a nagy bslsd
Az adott munkahelyre célezerilien adalékolt injekt} dnmidal pabepaégkiildnbedg biztositdsa az injek-
cementet széraz keverékként zsdkolva lshet beszereznﬂ . td1d anyagban;

- 46 - - 47 -




~ az injektdlde ideje alatt az injektdld anyag
intenziv homogenlzalas alatt kell tartani,
magengedhetetlen bdrmilyen klulepedes, '

- az injektdldshoz a ceavarszivattyindl kedvezd
a dugatiyds gzivattyld, meri livkéesazeril sz411!
ga kedvez az injektd14 anyag bqhatolésénak,\
hézagok Jobb kitoltéeénak; E

‘T
- ag 1njekta1as eebesseaenek munka kozbenl val

tatdsdt.

Az elmondott szempontokat kiclégitd berendezéag
agyee cégek egybeépitik /BAUER, TORKRET/, mdeok vies]
kiilon kis egységekre bontjdk /Atlas Copeo/ . Az egyss
bontott kivitel nehezen megktzelithetd terepen, bén,

jelent eldnyte.

4 4.1 gz. tdbldzatban bemutatott berendezésak kilf
talajhorgonyzdei injektdldshoz a BAUER TURBO 80 tlpjﬁ
legeldnytsebb,. mert nulldtdl maximumig folyamatosan @
hetd keverdmii és gzivatiyd fordulatazdm ezabalyozasn'
tachnologlai paramétersk szabad megvalagzticdra ad @@
mat. A TORKRET berendezés max. 20 kp/er nyomdsa ujrdE
injektdldsei mivelet elvégzéséhez kevés, igy ceak % .
teharbirdsd horgonyok elédllitdedra slkalmas. :

A 4.1 8z. dbra a BAUER TURBO 80 tipusu berendes
mutatja be. A

Az injekt4ldei célra felhaezndlhatd barendezésal
25tt megemlithet8 a magyar MHSZ 3-6 tipusid habarcss]
tyd, amelynak gyartdsdt korszeriitlensége miatt mar|
aniintették. Ez a berendezés meghajtd alektromotorbi
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max.szemnagysag,szemcsek alak;a,*

felszine,szildrd
Kby ae Toine sdga,a kavics

58 iszap-
s5-homok-
eTék

o8 kavica,
pzt.ka~

fi0s agyag-

- _8zemcadk alakja s 8zildrd-

|

kavics kb,=i %-oa mennyisége,
mAY. szemnagysig, kbtGanyag
‘ mennylaége

|

sdga,a kavics kb.-i syl i
a tlszta vagy szennyezegt s:in

fztélyozott
PoAR

15l LT
1y d08 leszap-
1yog; iszapp
ire I

in¥:] agyﬁg—
L,agyag
rek

homok skGzepes vagy finom 1szap:

homok; durva kozepes vagy finom;
3

kavics kb.~-i aily % fma,

durva,kzepes va
gy finom ho
géeg vagy legbmbdlysdstt szggf.
ek, tiszta vagy szennyezett azi

sok vagy kevés; g
ZYaginyo
Eagy éBzre nem vehetg g?sgggggn
avica kb.-i sily %—a, azin ’

agyag:sok vagy kevés;
erfsen
&yengén ,alig keplekény, sziﬂ,
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bafolydeolja, és a horgonytipus magvélaszféea ﬁélku:
csak az Alteldben fontos ezempontok tirgyaldsdra lel

kitérni.

A kihorgonyzde technikdja a kdzetceavarozdsbil,

a sziklahorgonyokbdl fejldavtt ki, majd a szemceés
jokban h3ditott tért és ceak utoljdra sikerillt me gb:

haté nagy teherbirded horgonyokat agyagtalajokban l.

siteni. Az idSrendi sorrend a milszaki nehézaéget is

zi ée egyben az injektdldei technika fejlodéel irdn
ie mutatja.

jelentensk a szedcsés talagok, mert az injekt416 aj

mélyen behatol és jelentfs méretil /B400-600 m/ cenil

tel megktveaitetd bekdt5 buzogany jbn 1étre. A buzq
mérete homokban mdr lényegesen kisebb /P180=-200 mmL
egy folydéméter buzogdnyhosszra es8 teherbirds is al
nyabb. B
!

Nehezebb a feladat a kohdzidval rendslkezd tald

ban, mart ittt hatol be legkevéebé az injektdld any
caak kis teherbirdedak a normil kivileli horgonyok-f

talajban a feszultsegek lassan Spililnek le, a talaj)

‘k5t6tt vizet fokozatosen adja la, ezért a horgonyo'é

"kuszdei jeleneégek lépnek fel és az ¢lifeczitetl h
terhelése és terhelhetSeége ceslkken.

A milgzaki megolddet két irdnyban keresték CER?

tdk mege.

1

‘Az angol Cementation cég kiterjedten alkalmazﬁ
furaibdvitést. Ilyen célra ezolgdld berendezéet pé
ként az l.3 alatt mutattunk be. i
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Az injektdlds szempont jdbdl egyezeriibb feladatg]
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szt,
bokliszt,

ok

agyag,
p agyag,
b agyag

B lazap

, sok

Emmal ;
hafsld,
homokos

be talajok

:lagyﬂg

isza~-
finom homok

| vagy gyen-
fagos finom

meg kell jeldlni, hogy tar-
talmaz-e agyagnyomatokat,
szerves anyagot vagy homokot

szerves maradvidnyok,
gzin éa szag

rendszerint nince szaga,
pasziellszinii; sz esetleges .
agyagtartalom megjeltlendd

erésen foszforszagi,

meg kell jeldlni, hogy tar-
talmaz~e homokot vagy
szerves részeket

Jes agyag

sttét g9zinii, 4thatd szagi
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TALAJOK AZONOSITASA,.
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MAB piidul vdilulkoszdk nem haezndljdk a kényaee
tdel, helyalte ceigafirdsi technoldgidval na-

B Fupatol Jinllunolk ki. 4z els3dleges injekt4lds mel-
i{i @éggﬁiﬁgug, hermadlagos injektdldst is alkalmaznak.

~

Billhily esdrozfirdsndl levegdvel, nedvesfirde-
§¥iggel Allnldban a Lirdced védelms mellett beveze-
g ﬁﬁ;gﬂuy Fopudhd wcéljdt a furds talpdig, majd meg-
8 Firdosd lansd vieszahlzdsa mikdzben a furdead
iy 4 Klhovgonysd elem mellett préselik be az
gnyupol v talajba. Ezzel a mddezerrel elkeriil-
H¥Rl heonddesn, de a feszitd acél kelld dgyazdet

}bfﬂii gRi Abra/s

o 4:2 dbra
4 Puddesd vipnwehisdes 68 az injektdlde




A kivént hosszisdgi befogd rész injekitslasa utdn a
fhrdcetvet vieszahizzdk ée kiSblitlk vblits ldndzedval
vegy a feezitS acélhoz erSeitett 8blitdcsdvel a horgony
£elad azakaszdt . Az Bblités célja az, hogy a horgony ki~
zérolag a szakadd lapon kiviil kapaszkod]ék a talajba.

Az ©blités uidn bentonitos injektdld anyaggal foltEltik
a keletkezett iireget, ily médon blztoeitjdk a feszitd
alem szabad mozgésat.

" Az injektdldet tehdt alulrdl falfeld végzik. Az in-
jektdldsrél jegyzlktnyvet kell kéozlteni, amelyben fel
kell jegyezni az alkalmazott injekt416 keverék jellamad-
it, az injektdldei nyomdat, az injektdlt hor gonyebekttés
agy folydméterére ead felhaszndli ansagmennyiséget, a
horgony azonossdgi szimdt és az injektdlds idSpontjit.
Fel kell jegyezni a talaj éa a talajviz pH értékét, 8d-
tartalmit és a viz keménységét. Pigyelni kell az injek-
t&1de sordn, hogy nem lép-a fel varatlanul nagy anyag-
felhaszndlde, mart ez laza, illetve ireges réiegre ntal.
Az eleddleges injekt&1ldendl kielégitd az 5-20 kp/of nyo-
més alkalmazdsa.

Mdsodlagos injektdlds

_ Plaeztikue, laza 68 mds kevéeeé megbizhatdé talajban
a mssodlagos injektdlds elengedhetetlen. A mésgodlagos
injektdlds feszités eldtt ém feszitée utdn is alkalmaz-

hato.

A mascdlagos injektdlde elvégzéaére tobb médezer
kindlkozik, az aldbb leirt médamerek mindegyikét haszz-

ndljdk.
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_ Legegyszeriibb médezer az, amelynél kiilsndlld 1/2-3/4"
1 4tmér§jil mianyag injektdlé cstvet alkalmaznak. 4 ced vé-
ge az eldzetesen kiinjektdlt cementkdben van. A catvel
csak a mizodlagos injektdlds elvégzéaénél alkalmazzdk.
Rékapceoljék az injektdld berendazéat, nagy nyomdst al-
kalmszva felrepesztik a cementkdvet, Eit#liik a repadé-
seket. Bz a megoldds kis dimérdjl furatek esetében ia
alkalmas. Hatrdnya, hogy s mésodlagoa injektdlds mély-
aégét nince mSdunkban az elsddleges injekidlds labonwe-
1litédea utdn befolydsolni.

Az NSZK-beli Dywidag cég ennél hajlékonyabb technoe-
16gi4t alkalmaz. Az injektdlS ceBvet namcsak levezetdi,
hanem viseza is vezeti a felszinre. Az injekt4ld cedvbn
vigszacsapd szelepként milk§as mandzsettdk vannak. Az
injekt416 ced bevezetd szakaszdn mérik az injektdldsi
nyomdst, ez az elsd mandzsettdndl fellépd injekidldsi
nyomdet jelzi. Az injekt41lé cal felszdlld 4gdn elzérd
azelep van és egy misodik mér§Sra. Az elzdrd szelep az
injektdlds eordn zdrve van, a mdsodik mérSéra az utoles
mandzaettdndl falléps injektdldsi nyomdst adja meg. Az’

injektdlds lebonyolitdsa utdn kinyitjdk a felszdlld dg
elzdrd szelepét, nyomdementesitik az injekt4ld calved

6g vizzel tisztdra mossdk. Ez a megoldds lehetdvé teszi,
hogy tetsz8leges iddpontban Gjra elvégezzék az injektd- |
148%, amely killontsen tartdés horgonyokndl lehet fontos.
A megolddet a 4.3 az. dbra mutatja bae.

A francia Soletanche cég mda uton éri el ugyaneszt
az eredményt. Az injektdldsma egyetlen nagyobb AtmérJju
cedvet alkXelmaznak, amely szakaszonként perfordlt és a

perfordcidkat rugalmas mandzeettdk fadik. Az injekt41ld
anyagot azonban nem k&zvetlen ezen & csdvin keresziiil
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keverdmd) és injekfola szivafy
| feszitd ocel
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4.3 dbra
Kett8s injektdlds Dywidag médezerrel

juttatjdk le a felszinrdl a talajba, hanen kiilon egy ki=-
zebb codvon, amelyet a nagyobb cefbe bajtatnak. A kisebb
ced végén kiilonleges azakaszold szelep van. £z a szaka-
gzold szelep biztositja, hogy mindig cesak egy mandzsettd
fognak injektdlds ald, igy pontosan nyomon lehet koveini
hogy a felszini8l szdmitott milyen mélysdghen maanyi vol
az injekt4lé anyag felhaszndlds és az injektdld nyomds.
Az injektdlds elvégzése utdn a nagyatmérsji cedvet tisz
44ra mossdk beliil és igy az injektdlds tobbazbrizen el
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végezhetS. 4 megolddet a 4.4 sz. dbra mutatja be.

Y gurmi mandizsefa
B
s o kilsd cso

i~ injek falt ter

Bﬁ“ belsd cso

e

4.4 Abra
A Soletanche cég ismételt injektdldei
médszere

Az injektdldsi nyomds megvdlaszidsa

Az injektdldei nyomds megvdlasztidsdban szdmolnunk
kell az aldbbi korlitozd tényezdkksel.

Nem alkelmazhatunk akkora nyomdst, hogy
- az injektdld anyag kitdrjon a felszinre a fuirdesd
mellett,

az injekt4l6 anyag az injektdlt azakasz felett
megemalje a fulditmegzet éa ezzel fellazitsa,
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4 4.6 dbrg pedlg az alkalmazott nyomds €s az elérhetd
- maglév6 épitményekat kéroaitsunk, teherbirds Ssezafiiggéedt dbrdzolja. l
- 1ejt8, hegyoldal vagy majdt munkaterdletunk '{
éllékonyaégét veszelyeztassuk.

Bf

Mindezek eldrebocsdtdna utdn rd keil matatni arra, : ;g—

hogy & n8vekvd nyomds ellsegiti az ingektalt horgonylza— ‘Q R

kasz €8 a talaj kozdtti jobb erSatvitelt, nagyobb nyird- Sl

ar8t. : : ol
3

A 4.5 sz. dbra talajtdl filggetleniil Jellegeben be- v B
mitatja 82 egyezeri és a kétmzeri inaektélas kvzotti é =
teherhiraanbvekedest. I8
:Q =

T a ""7’# felilalen dfvihers ryro/'nzu/fng N
Vi | i

- T -
mdsodlogos | |/ Sr

ektdiassol | 1 . . .
‘ J4 injekfolos omcs -
/, 4.6 dbra
/] 4z injektdldei nyomis ée s horgonytsherbirds
Begzafiigedan
Injektdlni tehdt célazeril olyan nyomdsviezonyok

“mellett, hogy a horgony feezitdacél & talajban bizton-

‘#dgogan rﬁgz;tﬁdjék, és a feszitdacél Yeherbirdedt ily
nédon ki lehessen haszndini.

—
~ J10

Tabrbiras Mo
. - 57 -
4.5 dbra o
A teherbirds nSvekedése a misodlagos
injektdldmseal
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5. A horgonyzdsi anyagok, a feszitd berendezéeek &5 a

feazitée végrehaitisa 4 26, 32, 36 mm dtmérdvel St 80/105 ezildrdedggal. A
_ B ¥ Dywidag rendszerii menetas acélokat a KRUPP édg a Dywidag
5.1 Az injektdlt talajhorgonyokndl alkalmazott feszitd gf cég egylitiesen fajleszteite ki. A hengerelés sordm a

borddzatot ezinkronban jdratott hengerek wviszik fal ém
a kelatkezd kitliremkeddst padig eltdvolitjdk. Ezdltal
olyan betonacélt 41litanak 918, amelyre menstas anyat
lehet rdcsavarni. Ily médon végteleniil egyszeriivé éa
meghizhatdvd vdlt a horgonyfej rogzitées, az esetlages
ridboldde, és a borddzott felillet ndveli az injektdlt
gzakaszban a tapaddst a cementkdhiz. 4 Dywidag acélt
Magyarorszdgra tdkés reldcidbsl importdljdk. ~

anyagok

Az injektdlt talajhorgonyokndl feezitBanyagként
hengerelt acélokat, feszit§ huzalokat és feszitd pdez-

mikat alkalmaznake.

Hengerelt acélok a talajhorgonyzdeban

Az NSZK-ban miik8dd tucatnyi kihorgonyzdat végzb vdl~"
lalat nagyrészt rudazatos horgonyokat épit. A felhasz~
ndlt acélanyagok a DIN 4227 gzerinti feezitd acélok, a

42 egyrudas horgonyok teherbirdednak a ridgydrtda
technoldgiai nehézedgei, valamint a vagtag rid nagy

DIN 17100 ezerinti épitési acélok /min. St 52-3 minSség- i folydmétersilya, mersvseége ém nehdsz kezelhatGadge ezab
ben/ ée DIN 488 szerinti betonacélok B St 42/50 RU vagy . - hatdrt. Egyrudac horgonyokkal, $36 mm mellett St 110/125
RK mindeéghen. - | anyagmindeéggel maximdliean 64 Mp hasznos teher vehetd

fel. Bz az érték mdr megkdzeliii a talajokban szokdszos
kpe. 70 Mp horgonyer$ hatart, és nagyobb teherbirdsokra
rendszerint mir ceak kézetbs t8rténs behorgonyzdendl lsa-
het szdmitani. '

4 kiesebb szildrdedgd acélokat ma mdr ceak ritkdn al
kalmazzdk. Ennek az az oka, hogy a kisebb szilirdedgi
acélbdl nagyobb vaskereszimetszeirs van szlikeég, de ez
maravebb horgonyeszerkezetet eredményez, mert a szilérdj
8dgt61 fliggetleniil az acélok rugalmassdgi modulueza ;
E = 2x106 kp/eif. Kovetkezéekdpp, ha megnvekezik a ta-
lajnyomdetdl egy horgony terhelése, akkor a nagy vas-
kergeztmetezet miatt nem tud a horgonyacél rugalmasan
megnyilni és a terhet megosziani a mellatie ;évﬁ horgos=i
nyokkal, hanem tdlterhelSdik, tonkremegy ég‘kiesik a
rendszerbdl, gzt pedig el kell kertilnl a baleeetvesszél

miatt.

Tébbrudas horgonyokndl haezndlatos az @#l6-oas St 125/
140, illetve S% 135/150 feszitdacél. Ezt ag acélfajtat
mér nem ridban, hanem tekerceben sz2d11itjdk, igy hulla-
dék, 1lletve to0ldds ndlkiil azabhatdé a kivdnt hosszra.
Kilencrudas horgonyndl a megengedett hasznoe teher eldér-
heti a 140 Mp-t.

Kivételas ggetakben, pl. duzzaeztégdt eszikldba tbp-
ténd lehorgonyz4edndl az 68y~ vagy tdbbrudas rendszsre-
ket kombindljgk, igy tobb sziz Mp teherbirds is létre-
hozhatd.

Egyrudas horgonyokndl kiterjedten alkalmazzdk s
Dywidag rendszarii menetes bordds feszitd acélokat

- 58 = - 59 -




Rudazatos horgonyokndl kiilén eldnynek szdmit, hogy

a horgonyok 80-90 %-4% kitevd dtmenseti céld /pl. munka-
godor korilzdrds, metrdépités, 1d. 1.2 = 1.3 s%. dbrdt/
horgonyokat a DIN 4125 T gzabvdny gzerint nem kell kiildn
korrézidvédelammel elldtni, ha az acélkereszimetzzel
egyedenként 75 mif, Oeepzesen padig legalsbb 225 mf. Ez
lényegesen egyezeriisiti-a kivitelt, munkdi és idét taka-
rit meg, mert egyazeriibben kivitelezheid.

Hidegen hizoti és huizott acélbdl sodrott feszifd
anyagol

h A vagbeton feszitéstechnikdbdl ismeretes hidsgen

_ pizott és hizott acélokbdl sodrott feszitd anyagokat a
5 svijel Losinger cég dltal kifejlesziett médzzerekkel
Ji régzitik vildgezerte, dtvéve fejleeztéei eredményeit.

horgonyzésndl alkalmaz. A huzalok gondog feldolgozdet ég -
teezefogdst igényelnek, kiiltnben fenndll az taszekuszd-

15488 veszélye.

Talajhorgonyzdsndl az 1/2"-os8 feszitSpdezmdk hasznd-

180 kp/mf szakitderdvel, 160 kp/mif /0,2-88/ nytiléshatdr-.
yal &8 110 kp/mf kuezdsi hatdrral rendelkezik. Ilyen fa=:
pzitSpaszmdkat Magyarorszdgon a Decamber 4. Drétmiivek, g
Ceehszlovdkidban a Bohumind Drétmilvek gydrtanak, kOzel
azonos mindségi jellemzlkkel.

tii fegzitépdezmdkat is hapzndlnak.
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A Losinger cég #7 és ¥8 mm-es feszitGhuzalokat sziklas 5

latoeak, ilyensket szdmos dréimi gydrt. & jératos minﬁaégﬁz

Az 1/2"-08 feszitfpdezmdn kiviil egyee cégek mde mérde 1

5.2 Rogzitd fejek

A talajhorgonyok killezini végei kiilonbdzd mérnbld
szerkezetekhez kapceolddnak, pl. résfalhoz, tdmfalhoz,
gzddfalakhoz, Berlini .ducolathoz stb.

Valamennyi scsetben alapvétﬁ ktvetelmény, hogy a
r8gzités tartde és =zildrd legyen. A tartdsedggal ezem-
beni kdvetelmények azonban glitérdek, Atmeneii jellegil
/max. 2 év/ horgonyokndl, ha nagy vaskereszimetezat kor-
rézidvédelemrsl nem kell gondoskodni, de pdszmds horgo-
nyokndl mdr dtmeneti kihorgonyzdsndl ie, ég tartés hor-
gonyokndl minden esetben hatékony korrdészidvédelmet kell
biztositani. Kévetelmény lehet az is, hogy a horgonyo-
kat tetezds szerinti idSben utédnfeszitenl lehessen, grre
kéhézide talajban lehet-szﬁkség, ahol nagymértékil tartds
kiiszds léphet fel. '

Egyrudas horgonyokndl nagy gondot kell forditani
arra, hogy a pontatlanedgok miatt a feszitérid nehogy
befeezliljon, mert ez ecetben a horgony valdsdgos igénybe-
vétele a teharbirdet lényegssen meghaladja. & rdgzits
anya alsé régzét gbmbnek alakitjdk ki, 41taldban ez ele-
gend8 a befeezillés meggdtldsdra. Egyrudas horgony vég-
rgzitéedt az 5.1 - 5.2 8z. 4brdk mutatjdk be. Az egy-
gudae horgony~fejnek a kieséme, tinkremendse az agéez
horgony teherbirds-megsaiinésével jir egylitt.

A t&bbrudas horgonyockndl = manetes anydval vald rég-
zités nem jBhet szdba, ebben az esetben kipos rogzitib-
gyiiriivel fogjdk meg a feszitfrudakat. 4 kipos fejeknél
pzdmitani kell arra, hogy a régzitéskor a kipos ék né-
hény millimétert beacelezik, és a feszitderd ie cedkken.
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A kipos ék lehet kiiled vagy beled. Kicebb rﬁdszém_melleft

a kiile§ "ék gazdacdgorabb fejet eredményez. Nagyobb szdmi
§ TUdndl & belsl ék alkalmezdea ezilkeéges, ez azonban haj-
'y litja a feszité rudakat, nagyobb a veszélye annak, hogy
valamelyik rid megcedezik a rddméretek pontatlansdga
miati. A t¥bbrudas kiileS ékes horgenyfejre példaként
411jon az 5.3 ez. dbra. A fényképen lathatdé kozépsd rid
a fagzités sordn vépzett mérésnél nyer felhagzndldst.

5.1 dbra
Egyrudas horgonyfej

5.3 dbra
TSbbrudas horgonyfaj

A i5bbnyire 1/2"-0g feszit$ pdezmdval dolgozd

Losinger rendszer azt a veszélyt iigyesan megkerili,

ugyanis valamennyi feszitd paezma /egy pdezma teher— i
birdsa 9-10 Mp, szokdsos fejméretek 1, 3, 7, 12 etb./
kiilon-kiilltn van kidkelve. Hatrdnya a tobbrudas, illet-

ve tUbbpdazmis rendszereknek, hogy nagy gondot kell
forditani a pdezmik, illetve rudak rendezégére, kiilsn-

ban az agyes rudakban, illetve pdszmdkban Jjelentds
egyenetlenség léphet fel a feezitd ardben. A Péezmds

5.2 dbra
Egyirdnyban nagy bedlldsi tartomdnnyal rendelkeszd
agyrudas horgonyfe}
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horgonyokndl a korrdzidévédelemre a fej kialakitdandl
nagy gohdot kell forditani.

A horgonyfej korrdzidvédelmét egyrudas horgonyo%pél
cemanttej injektdldssal leheat elérni, de ennek-hétra?ya,
hogy rideg és az ujrafeszitést akaddlyozza. Ujrafeszi-
téel igény esetén a feszitbacélokat a fejben im, tarﬁ6~
gan képlékeny korrdzidvéds anyaggal kell kﬁrﬁlven?i: de
a8zt el kell vdlasztani a fejkit¥lid cement—injgktala%-
£31. A horgonyfejet mﬁahﬁag.eapkéval ie védik a bedzde-
t31, ezt az 5.4 gz. dbrén ldthatjuk.-

5.4 dbra
Horgonyfej korrdzidvédelme milanyag sapkdval

5.3 Peazitd berendezdécak

A feszitd berendezések hidraulikusan miilkddnek. A
feezitést végrehajtd hidraulikus hengereket nagynyomdsd

- 64 -

hidraulikus agregst miikSdteti. Az 5.5 ez. dbra a BAUER
cég_feszit6 agregit jat mutatja b

5.5 &bra :
BAUER gydrtminyd feezitd agregdt

A hidraulikue munkehengsrek és kapesolatuk a feazitd
acéllal vidltozatos megoldded. '

Egyrudas horgonyokndl hoezndljdk a furéeed hizders
is alkalmas hidraulikus hengereket,

azeket mdr kordbban
lairtuk.

Peszltéanél azonban = henger ald nidezerkezet
keriil, hogy a rogzitd anyat uitdn lehssgen dllitani, ii-

letve aldtétlemezoket leheseen elhelyezni. A rudat a
feszitéshez a henger f815tt anya régziti.

Tobbrudas horgonyokndl kisebb ridezdm esetén hasonls

megoldde alkalmazhatd, az anyéde rogzitde helyett kipos
régzitéecel.

A pdszmds horgonyok feszitéséhaz hasznilatos epeci-
4lis hidraulikug faczitShengert az 5.6 gz.

dbragor mutat-
Ja be miikbdée kEzban.

A miikk$déat az 4bra magyarézza.
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Beckeles

Feszitd soifd levetete

5.6 adbra
Paszmas horgonyok feszitése
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A meghajtd hidraulike agregdt kis folyadékmennylgé=
get ezdllit negy nyomds mellett.

Képlékany talajokndl kbvetolmény az is, hogy a ter~
helést hosszabb 1d3n £t 41llandd nagysdgon kell tartani,

hogy az id8ben lejdtezddd kdszdel Jelenségek végbemen—
Joeneke.

5¢4 A feezitdy végrehajtica

A feszitée\végrehajtéeénak médjdra a DIN 4125 gzab-
vany részletes eldirdsnkat tartalmagz.

A feezités végrehajtdednak lényeges vondea, hogy
minden horgonyt a tervezett teherbirds l,2-gzerosére
kell megfesziteni, majd a tervezett terheldare kall
visazaengedni. A horgonyok 5 %-4ndl a tervezett tehar-
birds 1,5-8z8rdsére kell megfesziteni a horgonyt, majd
viegszaengedni a térvezett terhaldsra. A horgonyrendszer
ily mdédon olyan rendszernek tekinthetd, amelynek minden
tagja prébatérhelésen ogik &t. Ennek jelent&sége a taka-

rékos épitményhez alkalmazkod$ rendszer kialakithatdss—
gdban van.

Kohézids talajokndl lényeges a feezités kbzben fel-
1épé kiszdei jeleneég megdlldednak kivdrdsa, ez a kivd-
rdgi 1d8 15 percnédl nem lehet r8videbbe.

Minden horgony feszitéeénél jegyzlkinyvet kell fel-
venni, amelyben r&gziteni kell az aldbbiakat:

- & horgony azonosedgl szdmdt,

- & horgony feazitdacdl anyagat, feluletet, szilard-
sdgdt, rugalmassdgi moduluszdt,
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- a feezitdberendezés dugattyﬁfelﬁletét,

az egyes faszlitégi 1épcadk idJpontjdt, a feszi-
tési lépcedkben alkalmazott nyomdst, a feszités
idftartamdt, a nyildgi utakat,

- a feezitést végamd, a beled ellendr £a a beruhdzd
aldirdedt.

A feanitéds egyes 1lépesdit gondosan meg kell tervsz-
ni, amelyben tekintettel kell lenni a hidraulikus £ajté
méret- &s nyomdsardnyaira, a rogzitéshez eziikedéges seet-

lagee vigszaere=zziécre, a kiszdai jelenségekre. A feszi-
tés végrehajtdedt és a méréei jegyzSkinyv felvételdt az
57 ~ 5.8 #2. dbra mutatja. A horgonyfeezitd rdd meg-

nytildedt a hdromldbra erSeitett indikdtor-dra mutatja.

A fegzités végrehajtdsa sordn két mérhetd mernyis
411 rendalkezésra:

- a hidraulikus munkahengerben uralkoddé nyomds,
amelyb8l a feszitlerd nagyedgdra lehet kbvelkez~
tetni,

- & fepzitSelem megnyildesa, amslyet 1/100-as
osztdad mérSordval lehet mérni.

Bafolydsolni ceak a nyomdst, ezen kerassztill a feszitl-
| er5t tudjuk. 4 mérési jegyzdkonyv a feszitée sordn Gssze-
3 tartosd feszitferd-megnyiilds értékeket rogziti. '

A nyomda-értékbll a feszitferd nem ezdmithatd
egyszerilan a nyomds és a munkahanger-feliilet szorzata-
ként, mert az igy szamitott erd a feezitdelemben tényle-
gesen fellépdnél nagyobb, le kell vonni belSle a feszitl-
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5.7 dbra

L 8

548 ébra
A feszitderd elmozduldsdiagramjdnak
kimérése
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elem ég a védleced gurliddel értékét, a hidranlikue munkgw
henger belesd surldddedt, hidraulikus ceSvezeiéki veszta-
edgekat atb. Ezéknek az értékét elSzetes kiedrletek so-
rén gondosan kimérik gy, hogy a horgonyerdt kiilén is
megnérik pl. nyildemérs bélyeggel, piezcelektromos mérd-
celldval etb. A mérések gfedményeként a vezzteedg-drtdke
ket a feezitées megtervezésekor veezik figyelamba.

Nem hanyagolhatd ¢l, kiiltnSesn rovid horgonyokndl,
ékelsdd fejeknél, hogy s terheléa felvételéhez az dkek
betoldddea ezilkséges. Bnnek mértéke a rbgzités tipusd-
t51 ftigg, 3-6 mm nagyedgrendii ée & méréei eredményekba
be kell mzamitani.

A horgonytervezésnak az a korldtja, hogy feszitéesnél
nem szabad a feszitdacélt oly méridkig igénybevenni, hogy
" abban a tartds feeziilteégbll zavard mértdkii kiezde /ma-
radd alakvdltozds/ lépjen fel az acélban, mert ez a hor-
gonyerd cadkkendsével jér egylitt.

A feezitds végrehajtdea kiiltnSsen kotbitt talajban
igényel nagy koriiltekintést, mert a horgonyldb "helyez-
kedik", = horgonyldb &z a talaj koz6tt kiszdsi jelensé-
gek lépnek fel,.émeiyek kifutdsdt ki kell vérni. Ilyen
talajnd) célezarii a horgonyerdk ellendrzésére a horgony~
randazerbe legaldbb néhdny helyen mérdcelldt is beépite-
ni, meri fenndll a horgonyeard lassd leépiilésdének veszélyey
amely allen ceak ujrainjektdliessl lehet védekazni, ég
a kelld teherbirdat bizioeitani. A teherbirds az eredetl
feszits sajtéval is ellenSrizhetd, de ez koriilményes.

A mérépi jegyzdkonyv helyes formdjdra dlljon itt
a2 5.1 az. tdbldzat szerinti példa. '
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Az egyes rovatokhoz az aldbbi megjegyzéeeket flizaiik.

4. 2. rovat a miivelet sorszdmdt, a 3. rovat a miivelat
jellegét rigziti, amely lehet:

- feszités,

- tdlfeszitéa,

- vieszaeresztéa,
- allendrzés,

- 4tterhelés.

4 4. rovatba a mért nyomdst az idStartam keszdetén,
az 5-be az idStartam végére /kiszds/ émzlelt nyomdmesést,
a 6-ba az dllandé belsd sirléddsi veczteséget, a T-be a
nyomds alapjdn ezdmitott erdt kell bejegyezni, a 8-9. a
nydldsi % leolvasoft kezdeti és végal értskeit, a 10. a -
mért adatot, a 11. az e¢ldre ezdmitottat tartalmazza.

Magemlit jiilk, hogy

- a 2 évnél rbvidebb éleitartami, ideiglenes talaj-
horgonyok mérésére, kivitelszédedre és vizpsgdlatsd-
ra a DIN 4125 I. rész /1972./,

- a tarids talajhorgonyok mérésére, kivitelezdsére
éa vizsgdlatdra a DIN 4125 II. réasz /1976./

tartalmaz réezletes elSirdsokat, mintajegyzSkonyveket.
4 DIN vonatkozd elfirdesainak komplex dtvétele a hazai

gyakorlatha éeszeril, gyors és célravezeid, mivel hatalmas
épitéskivitelezéal gyakorlati tapasztalatra tdmeszkodik.
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4 VIZEPITGIPARI TROSZT, ILLETVE JOGELODJIET -

GONDOZASABAN MEGJELENT VIZEPITOIPARI |

KIADVANYOK |
Széama Cime
1. Csatornaépitéei eldirdsok, gzabvinyok és cim-
gzavak gyiijteménye
2. TFNyombcadvezetékek épitémére vonatkozd szabvidnyok
ég eldirdsok _
3. Beton- ég vagbetonszerkezetekre vonatkozd ezab-
védnyok és eldirdeck _ ' : )
4. A pésfalépités gyakorlata
5. Szennyvigtisztitd- éa stemgld telepek épitéeére
vonatkozé szabvanyock és aldirdsok ¥
6. Csatornavizegalatok ' : ;
7. TEpitési anyagok minSségl aldirdeal, &tvétele ¥
&z a mindadg ellandrzése ;
8. Ideiglanes munkagddorviztelenitési aljdrdsok
gyakorlati végrehajtdea _
9. Szemyviztisztitd 1&teritmények épitéeével
kapcsolatosn kEvatelmények és milkdésének vizs-
gélati ellenbrzési irdnyelvei
10, Szivattydtelepek épitési hibdinak megelézéee
11. Munkagﬁdﬁ;viztelanitéa kiilonbsz8 %alajokban .
12. Mﬂanyagféliék-alkalmazéea s vizmépitésben §
13. ,Szenngviztisztitd telepek tzemeltetésme éa kar-
bantartisa .
14. - Z&r%t. rendszeri szenny- és cpapadékviz-levezetd
caatorndk 4taddsa-dtvétela
villamos mérések éz vizsgdlatok

15.
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Szdma Cime

16. Diegel-motorok éa lizemsk éner i 4
s vizsgdlata getikal mérdae

17. GSzkazdnok lizemével kapcsolatos ensr tik.

' mérésak éa vizsgélatokp . getikal.

18. Javitémiihelyek gazdasdgosadgi kérdésel

19. Ivé=- és lpari vizelldtded létezitményak és
berendezsask épitésével kapesolatoa kbvetel-
mények, milktdéeilk vizegdlati ellendrzési
irdnyelvei :

20. Beton ég vasheion

21. Mélyalapozdsck a vizépiideben

22. Vizépitésl mittdrgyak I. Beton- és vasbeton=-
gzerkezetak

23. A vazetés, mzervezés és &z Uj midszerek

24. Biztonadgtechnikai el8irdeok a vizépité
mélyalapozdaoknil aepltcel

. 25. Szeqnyviztisztité telepek milazaki diaddea-~
: dtvételes

26. qunquiztisﬁtité miitdregyak kialakitﬁsa éa
épitédse

27 Epitésvezetdi praktikum

28. Vizépitésl miltdrgyak II. Pa- és acélszerke-
zatek

29. Folydezabdlyozdgl miivek épitése Magyarorszdgon







